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INSPEKTIONS- UND PRUFPLAN ENDPRUFUNGEN
INSPECTION- AND TEST PLAN FINAL TESTS
N E
Sla';]?G Air Liquide Kosice
KUNDE o
Custariar Air Liquide AGS
OBJEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
TYPE
Type HKM - 156 Z02
MATERIAL-NR.
Material no. 526018
FABRIKATIONS-NR.
Serisiling: 526018 05001 - 05002
PROJEKTNUMMER
Project no. K.V11-04045
KONTRAKTSPRACHE Enalisch
Contractual language ngiac
ABNAHMEVERSTANDIGUNG 1h aibet
Previous naotice of acceptance test N R

Alle Priifungen werden gemiR Priifplan durchgefiihrt.

Hinsichtlich der angewandten Priifmethoden und der Abfolge der Priifungen kann es jedoch unter

Beriicksichtigung der technischen Gegebenheiten’ und eines eventuellen Priifrisikos zu Anderungen kommen.
Priifbeschrdnkungen kénnen sich aus der Nichtverfiigbarkeit der bendtigten Anspelseleistung, den Belastungsgrenzen der Schaltanlage,
aus der provisorischen Priifaufstellung oder den Gegebenheiten des Priifobjekts selbst, u.a.m. ergeben.

All tests are conducted according to this inspection and test plan.
However, technical constraints” and possible test hazards are taken into account. This may lead to the application of
alternative test methods or changes in the test sequence.

" Restrictions on tests may arise from non-availabilily of required power supplies or load limitations of the elecltrical switching board, from the provisional
test field set-up or from the test object itself, and the like.
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Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztgiiltige Version unter
S:\EMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.
Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.
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TECHNISCHE DATEN / RATINGS:
Typ / Type: HKM - 156 Z02 Nennleistnung / Rated output [kW]: 1700
Nennspannung / Rated voltage [V]: 6000 Frequenz / Frequency [Hz]: 50
Nennstrom / Full load current [A]: 189 Schaltung / Connection: Star
Nenndrehzahl / Rated speed [rpm]: 2978 Bauform / Mounting: B3
. ‘Norm, Prfg.
~ Id. Nr. | Priifung Priifspezifikation Code | durch | Abn. | Bemerkungen
Id. No. | Inspection Standard, test Code | Tested Acce.| Remarks
' specification : by :
CODE: R..Rouine test, Re...extended Routine test, T...Typelest, S...Special lest, C...Certificate
Druckanzeige
Kontrolle der !
Druckventiel, Thermometer
1K1 énba;teiler . S NIRRT K manometer, safety valves,
ecking of accessories thermometers
IEC 60034-4, 56.57
Wicklungswiderstand | EN 600344, 56.57
il Winding resistances IEEE 112, 4.2 R | BE2 K
IEEE 118
Klemmenbhezeichnung
1g2 | und Drehsinn IEC 60034-8 R | e-ec2| K
Terminal designation
and sense of rotation
vor und nach
Kontrolle der Laufruhe | EN 60034-14 Schleuderpriifung
L Vibration level test IEEE-112-9.6 R El-£0e K befare and after overspeed
test
Funktionskontrolle der : :izlg‘:;l'fda;:‘:t:u’;‘g
1E6 E:::;TE::;':;Z?%?" R EL-EQ2 K | Drehgeber, etc.
i . Pt 100, PTC-resistor, space
auxiliary devices heater, speed encoder, etc.
, 60034-1, 8.
1E7 Schleuderpriifung :EEN060034 1 8866 R pgml K 120% Nenndrehzahl (2min)
Overspeed test e i 120% nom. speed (2min
a IEEE 112-9.7 ' oo gEenio)
Leerlaufkennlinie IEC 60034-2
1E3 No load characteristic EN 60034-2 9.1.1.3 & ELERe K | 10[AL POMW]
Wellenspannung nur bei isolierten Lagern
Lo Shaft voltage IEEE 112, 9.4 R Bkt K only at insulated bearings
reduzierte Spannung und
Kurzschlussmessun Lefktonyg bl
1E10 L 9 R EL-EQ2 K | festgebremstem Liufer
ocked rotor test reduced voltage and power at
locked rotor
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Norm, Prig.
id. Nr. [ Priifung Priifspezifikation Code | durch | Abn, | Bemerkungen
. 1d. No. | Inspection Standard, test Code | Tested| Acce.| Remarks
{ specification by
CODE: R..Routine test, Re...extended Routine test, T...Typelest, S...Special test, C...Cerlificale
Isolationswiderstand Inkl. Temperaturfiihler
1ET Insulation resistance IEEE 112-9.1 R EL-Ee2 K incl. temperature sensors
Hochspannungs IEC 60034-1, 8.1
1E12 | priifung :EEI\é 201013;';'f'1 R | EL-E@2| K
High voltage test g, &=
IEEE 4
Betriebskennlinien :“;;556 50, k7|5' 100 und
gerechnet EM-TE1 Wirkoun;;gre;dermittlung
1E16 | Performance T | eeee| K | at2s, 50,75, 100 and 125%
characteristics of rated power incl.
calculated determination of efficiency
Bestimmung von
IEC 60034-2, 15 Trigheitsmoment
EN 60034-2, 15 T e K determination of moment of
inertia
1g17 | Auslaufversuch Bestimmung der kritischen
Retardation test Drehzahlen (Amplitude,
EN 60034-14 S o K Phase)
IEEE-112-9.6 i determination of critical
speed
(amplitude, phase)
Gerduschmessun it Leariant
1E18 g g S EL-EQ3 K | at no-load
noise measurement
dB (A)
Messung des
mechanischen Rundlaufs
S gz K measuring the mechanical
run-out
Rundlauf
1K2 Messung des elektrischen
nn-aut Rundlaufs
S0 FERSS S EL-EQ3 K | (rel. Wellenschwingung)
IEEE-112-9.6 measuring the electrical
run-out

All required tests are the tests specified by the IEC rules + tests required by AL specifications.

Anmerkung: Typenpriifung und Sonderpriifung nur an einem Motor

Remark: Type test and spezial test only on one motor
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ACHTUNG: Messungen mit aufgezogener Orliginal - Kupplungshiilfte!
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Ergdnzende Bemerkungen fiir Typenpriifung (T):

Erwdrmungslauf:
Fir die Ermittlung der Erwdrmung ist das Widerstandsverfahren It. IEC 60034-1 zu verwenden.
Folgende Temperaturen sind zu messen:

° Nuttemperatur

o Lagertemperaturen

° Zu- und Ablufttemperatur (Wasserzu- und ablauftemperatur)
° Temperatur des Gehauses

° Umgebungstemperatur

Der Verlauf der Temperaturen tber die Zeit ist dem Priifprotokoll beizugeben.

In einer Tabelle sind folgende Werte pro Stunde aufzuzeichnen:
Spannung je Phase

Strom je Phase

Frequenz

Schlupf

Leistungsfaktor

Wirkungsgrad

Verluste:

Folgende Verluste, entsprechend der IEC 60034-2, sind im Priifprotokoll auszuweisen:

° Reibungsverluste

° Eisenverluste

° Kupferverluste der Standerwicklung bezogen auf die Wéarmeklasse des Isoliersystems
(Bezugstemperatur)

° Kupferverluste der Lauferwicklung

° Zusatzverluste

Supplementary remarks for type tests (T):

Heat run test:
For temperature rise measurement the resistance melhod according to IEC 60034-1 is required.
Following temperalures are measured:

° slot temperature of winding

o temperature of bearings

° air inlet and air outlet temperalure (water inlet and oullet temperature)
o housing temperature of generator

° ambient temperature

Temperalure measurement graphs are included into the documentation and test report.

The temperature measurement and the following values are recorded hourly:
voltage for each phase

current for each phase

frequency

slip

power factor

efficlency

e @ @ & @ @

Losses:
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Following losses are recorded in the type test report (according to IEC 60034-2).

Revisionsliste / List of revisions

friction losses

iron losses

Curlosses in primary winding related to the themnal class of eleclrical insulation (reference temperature)
Cu-losses in secondary windings

additional losses

Rev. Nr. | Position | Datum | Art der Anderung ‘

Rev. no. Position Date Kind of correction ‘
01 . 21.01.200 | Erstausgabe |

5
02 1E14 27.05.200 | Hochlaufversuch gestrichen |

5 !




Priifbericht / Test Report VA?E@E{J

VA TECH HYDRO

page 1 of 6
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Alr Liquide Kosice Serial No. : 526018.05001
Test plan : QC3-EMG526018-002 Type : - HKM 156 202
Techn. D. : 17801 Noofpoles: 2p=2
RATING: STATOR - MOTOR
Voltage Ut 6000,0 V Duty S1
Current I 189,0 A Connection Y
Power P2 1700,0 kW cos phi 0,905
ld.No.:1E2 Frequency 50,00 Hz Speed  2981,0 rpm UVW ——s (X
Insulation type stator winding: VAKUBAND Winding capacity C= 106,2 nF
Temperature rise and efficiency according class: B Insulation class: F
Altitude: < 1000 m above sea level Ambient temperature: 40,0 °C
~ Standard: EN 60034
Enclosure: P55
Design:  IM1001 (B3)
Airgap: 4,0 mm ks Isllr= ==
. NOTES: 2 shaft vibration sensors each bearing
ld.No.:1E1 WINDING RESISTANCES at 20,0 °C
STATOR: U-X 0,1208165 @
VY  0,1212509 O
W-Z 0,1212114 Q
Id.No.:1E8, 1E10 U (V) 1 (A) P (kW) cos phi
NO-LOAD: io= 14,64 % 6000,0 27,67 20,05 0,070
SHORT-CIRCUIT: uk= 24,36 % 1461,7 189,00 70,09 0,146
fd.No.:1E9 SHAFT VOLTAGE: u= 54,2 mV
Id.No.:1E7 OVERSPEED TEST: n= 3600 rpm Duration: 2 min
Id.No.:1E4,5 VIBRATION MEASUREMENT at NO-LOAD: SPM-Measurement: o
DE: X= 1,28 Y= 1,09 Z= 2,60 mnvs ms - dBi -« dBm
NDE: X= 0,94 Y= 0,72 Z= 1,90 mnvs ms = dBi == dBm

ld.No.:1E11 INSULATION RESISTANCES at 48,2°C at1kV DC after 1 min

STATOR: U-VWE 43600 MQ
V-UWE 42800 MQ
W-UVE 42000 MQ
ld.No.:1E12 HIGH-VOLTAGE TEST at 50 Hz AC XOK
STATOR: UVW-E 13,0kV 1 min
UVW-E 13,0 kV 1 min
UVW-E 13,0 kV 1 min

ld.No.:1E6 TEST OF AUXILIARY DEVICES:

6 Winding thermometer  Pt100 [XOK
Space heater: 230V, W XOK
Magnetic slot-keys 2 Bearing thermometers  Pt100 [XJOK

Tested by : R. Strasser Hﬁ? e - ;11hH 8 cio Acceptance:
Date : 23, 05. 2005 GP *

DMMESSOATEMPRUFBERICHTEBOFFENIS26016W05001\526018_05001_ROUTINE.DOC
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VA TECH HYDRO

page 2 of 6
Customer:  Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liquide Kosice Serial No. : 526018.05001
Test plan : QC3-EMG526018-002 Type : HKM 156 Z02
Techn. D.: 17801 Noofpoles: 2p=2
Id.No.:1E8 NO-1L.OAD CHARACTERISTIC
TEST DATA at  U,e = 6000,00 V
b = 2767 A Scale
P, = 20,05 kw Power : 2,0 kW/cm
Po o By = 746 KW Current: 2,5 Alcm
(kW] [A] Pew = 0,31 kw
3 B = 12,28 kW Temp. = 536 °C
[ ! faca = 50,00 Hz
32,0 T 40,0
28,0 T 35,0
£ /'
/
1 /.f-
24,0 + 30,0 7
| /
e
P
| /
/
20,0 + 25,0
i /
/
/
16,0 1 20,0 XL Py# Beg———1—
/ (] u
! .//)/ #
4 ,/
12,0 + 15,0 7 [l
/
1 "
//
8,0 + 10,0
I +
+ P,
4,0 + 5,0
00 /
0,0 20,0 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 1400 ___, [cl./Ju ]
Tested by: R. Strasser Department: Acceptance:
Date : 23. 05. 2005 GP - QS1

D:\MESSDATEN\PRUFBERICHTE\3OFFEN\5260180500 115260 18_05001_ROUTINE.DOC
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page 3 of 6
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liquide Kosice Serial No. : 526018.05001
Test plan: QC3-EMG526018-002 Type: HKM 156 202
Techn.D.: 17801 No of poles: 2p=2
ld.No.: 1E17 RETARDATION TEST
n[X] Pm = 12.28 kW, Tm = 201 s
? n = 3000.0 1/min
il e J = 91190%Pm¥Tm/n? = 25 kgm®
it 156 202 = 25 kgn®
105 ¥ Scales
1 Speed © 250 /e
Time © 5.00 s/em
100
05
0
o5
80
{ L Tn'= 40,2 s N
75
70 1 l ) I || I I l 1 I ] I I I ]
0 10 20 30 40 50 60 70
—> tls]
Tested by: R. Strasser Department: Acceptance:
Date : 23.05. 2005 GP - QS1

DAMESSDATENPRUFBERICHTE\3OFFEN\526018105001\526018_05001_ROUTINE.DOG
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page 4 of 6
_Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liguide Kosice Serial No. : 526018.05001
[Test plan : QC3-EMG526018-002 Type: HKM 156 Z02
Techn.D.: 17801 Noofpoles: 2p=2

ld.No.: 1E16 PERFORMANCE CHARACTARISTICS CALCULATED

Calculated load points

U [V] I[N P1[kW]  cos phi s [%] n [1/min]
6000,0 239,82 2207,84  0,8860 7,008 2969,8
6000,0 186,95 1757,81 0,9050 0,752 2977,5
6000,0 137,41 131520  0,9210 0,534 29840
6000,0 92,27 878,84 0,9170 0,347 2989,6
6000,0 53,54 447,56 0,8040 0,177 2994,7

P2 kW] eta[%] Vsum[kW] Vcul[kW] Vcu2[kW] Vzus [KW]

2125,0 96,25 82,84 27,04 21,90 1417
1700,0 96,71 57,81 16,43 13,03 8,61
12750 96,94 40,20 8,88 6,94 4,65
850,0 96,72 28,84 4,00 3,01 2,10
4250 94,96 22,56 1,35 0,78 0,71
Tested by : R. Strasser Department: Acceptance:

Date : 23. 05. 2005 GP - QS1

DAMESSDATENIPRUFBERICHTE\30FFEN5260181050011526018_05001_ROUTINE.DOC
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Priifbericht / Test Report

VA TECH HYDRO

page 5 of 6
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liquide Kosice Serial No. : 526018.05001
Test plan : QC3-EMG526018-002 Type : HKM 156 202
Techn.D.: 17801 Noof poles: 2p=2
ld.No.: 1E16 PERFORMANCE CHARACTARISTICS CALCULATED
RATINGS golbagg ﬁ?ggg X Scales :
urren B ‘
Porier 17000 kN | Coeent | 2000 Aven
Frequency 50.0 Hz ota 10.00 %/cn
Pq[kW] I[A] p.f. 0.10 pufen
A Slip 0.20 d/fcn
A
1,
3000 ——300
g X
,< L @
/ / A
’/ ?‘L— o
| i
100 1 2
n__x L
8 .8 -
1.5
6 .6
" +1
0 .4+
- 5
20 .2 +
rrTrrrrrrrr °
2500 —> Py
[kW]
Tested by: R. Strasser Department: Acceptance:
Date : 23. 05. 2005 GP - QS1

DAMESSDATEN\PRUFBERICHTE\3OFFEM526018050011526018_05001_ROUTINE.DOC
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VA TECH HYDRO

page 6 of 6
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Ligquide Kosice Serial No. : 526018.05001
Test plan : QC3-EMG526018-002 Type: HKM 156 202
Techn.D.: 17801 Noofpoles: 2p=2
Id.No.: 1E14 HIGH-RUN.
6000 800
. (‘k T 700
H——\—
5000 [ f
H\q_\_‘_‘“\-
- s T 600
E 4000
= 1500
g T
'2 3000 400 |
5. v 2
m -
& O
% ! T 300
> 2000 me
MW W \ 1 200
1000
100
0 0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Speed [rpm]
—— Torque[Nm] ——Voltage[V] — Current/A] |
EVALUATION AND CALCULATION TO NOMINAL VOLTAGE (6000V):
Moment of inertia: Jlaslob;-.*:\ + Jloadub;ect= 25,0 ’(gl'l'lz +489 kgm‘ = 73,9 kgrn"'
Rated torque Mated = 5451,8 Nm
Pull up torque Mesive = 24354  Nm = 045 ‘Mo
Start up torque Mad = 32405 Nm = 0,595  *Moa
Start up current ‘lfm‘,p = 938,6 Nm = 497 Ml
Dyn. break down torque  Mpgayn = 10011,0 Nm = 1,84 *Mupg
Stat. break down torque  Mpgaar = 11959,7 Nm = 2,20 *Meated
Acceleralion time t = 12,25 ] Toadya | Teasa= 0,854
GUARANTEED VALUES
lstartup = 56  “lated Mooy = 045 "Migted Megsiar = 1,95 *Macna
Tested by: R. Strasser Department: Acceptance:
Date : 23.05. 2005 GP - Q81

DAMESSDATENPRUFBERICHTEVIOFFENIS26018105001\526018_05001_ROUTINE.DOC



Priifbericht / Test Report

VAUTEC]

VA TECH HYDRO

page 1/2
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liquide Kosice Serial No. : 526018.05002
Test plan : Type : HKM 156 202
Techn. D. : No of poles: 2p=2
RATING: STATOR MOTOR
Voltage Ui 6000,0 VvV Duty S1
Current ] 189,0 A Connection Y
Power P2 1700,0 kW cos phi 0,905
Id.No.:1E2 Frequency 50,00 Hz Speed 2981,0 rpm UVW -ee> K]
Insulation type stator winding: VAKUBAND Winding capacity C= 106,7 nF
Temperature rise and efficiency according class: B Insulation class: F
Altitude: < 1000 m above sea level Ambient temperature: 40,0 °C
Standard: EN 60034 '
Enclosure: IP §6
Design: 1mM1001
Airgap: 4 mm Is/ir= 5,6
NOTES:
Id.No.:1E1 WINDING RESISTANCES at 20,0 °C
STATOR: U-xX 0,1205661 Q
V-Y  0,1209994 O
W-Z 0,1208812 O
Id.No.:1E8, 1E10 U (V) 1 (A) P (kW) cos phi
NO-LOAD: io= 14,58 % 6000,0 27,56 18,20 0,064
SHORT-CIRCUIT: uk= 24,26 % 1456,0 188,90 69,30 0,146
ld.No.:1E9 SHAFT VOLTAGE: u= 77 mv
Id.No.:1E7 OVERSPEED TEST:  n= 3600 rpm Duration: 2 min
ld.No.:1E4,5 VIBRATION MEASUREMENT at NO-LOAD: h
DE: X= 1,38 Y= 1,569 Z= 1,22 mm/s s
NDE: X= 1,26 Y= 0,80 Z= 2,66 mm/s s
ld.No.:1E11 INSULATION RESISTANCES at 26,5°C at 1 kV DC after 1 min
STATOR: U-E 34600 MQ
V-E 35400
W-E 35600
Id.No.:1E12 HIGH-VOLTAGE TEST at 50 Hz AC [XJOK
STATOR: U-E 13,0 KV 1 min
V-E
W-E
Id.No..1E6 TEST OF AUXILIARY DEVICES: -
1 min 500V DC 6 Winding thermometer Pt100 [KOK
150000 MQ
2 Bearing thermometers  Pt100 [KOK
: : i Department: | Adceptance:
Tested by : Y. Tehlivets VATECH MYDRo p
Date : 23. 05. 2005 ElingassCl aQ9do "we

FAPRUFSCHEINEIE M G\526000 - 526999\52601B\PRUFSCHEIN_526018_05002.00C

B




Priifbericht / Test Report

A\, MECH

VA TECH HYDRO

page 2/2
Customer : Air Liquide AGS Order No. : 526018
Plant : Air Liquide Kosice Serial No. : 526018.05002
Test plan : Type : HKM 156 202
Techn. D. : Noofpoles: 2p=2
Id.No.:1E8 TEST DATA at Uges = 6000,00 V
lo = 27,56 A Scale
Po = 18,20 kW Power : 2,0 kWicm
Po Iy Pe = 6,75 kw Current: 25 Alem
(kW] [A] Pcwo = 0,32 kw
A Pm = 11,12 kKW Temp.= 648 °C
1‘ : faes = 50,00 Hz
32,0 +40,0
28,0 +35,0
L /
//
1 r
24,0 4-30,0 h
] 1 ' ?':
/
A
T R |
20,0 425,0- > !
1 A
7/
/7
/
4. ;-
16,0 +20,0— L
| // Pfe + |:’Cuo
/ 7
4 /
12,0 1150 = A
. p— X /s y
N &
Ve
1 */
8,0 +10,0 =
+ +
+
- Pm
4,0 150
0,0 T v T T T T T T T T g T T T T T U
0,0 20,0 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 1400 — [%]
Tested by : Y. Tehlivets Department: Acceptance:
Date : 23. 05, 2005 GP - Q81

FAPRUFSCHEINEIE M G\526000 - 526999\526018\PRUFSCHEIN_526018_05002 DOC
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EG-Konformitidtserkldrung
EC-Declaration of Conformity

Hersteller: ELIN EBG Motoren GmbH

Manufacturer: Elingasse 3
A-8160 Weiz

Beschreibung der Drehstrom-Asynchronmotor mit Kurzschlussliufer, Achshdhe

Komponante bis - 560 mm

Description of product: Three-phase asynchronous machine with squirrel-cage rotor, shaft centre
height up to - 560 mm

Typ: HKZ

Model:

Als Hoersteller drehender, elektrischer Maschinen bescheinigen wir die Ubereinstimmung

der genannten Komponente mit den Vorschriften folgender Europiischen Richtlinien:
As a manufacturer of rotating electrical machines we hereby confirm the conformily of the above product with
the following European standards:

98/137/IEG Maschinenrichtlinie
98/37/EEC Machinery Directive

Weitere Angaben iiber die Einhaltung dieser Richtlinien sind auf Seite 2 ersichtlich.
Please continue on page 2 for further information on compliance with above directives.

Asynchronmaschinen sind Komponenten einer Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 98/37/EG.

Die Inbetriebnahme Ist solange untersagt, bis die Konformitit des Endproduktes mit dieser Richtlinle
festgastellt ist (vgl. Anhang ll, Absatz B der Richtlinie).

In accordance with EC Directive 98/37/EG, asynchronous machines are intended solely for integration into
other machines. Commissioning is prohibited until conformity of the end product with EC Directive 98/37/EG
has been established (refar to Annex I, Section B of said Directive).

Ort, Daturmn: Welz, 15. Oktober 2003
Place, date

Ing. Gustav Hauschka / Karl Schorna
Geschiftsfilhrer Lelter Materlal Management
managing director head of the material management department

Konformit4tserkldrung HKZ .doc Seite 1von 2
ELIN ESG Motoren GmbH Gesellschaltssilz Weiz,
Elingasse 3 registrierl beim Handelsgedicht Graz unter
i i : UID: ATU1477 3404; DVR 0748897
WE Keﬂp the 8160 Weiz, Auslria FN §8429a; UID: ATU147 Q )
Warld in Motion Tel.: (+43/3172) 606-0 vivew elnehigmotaredt.al

Fax: (+43/3172) 606-784
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EG-Konformititserklarung
EC-Declaration of Conformity

Diese Erkldrung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften des Gerétes.
Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.

Please note: this declaration will not imply warranty of any product properiies.
Safely instructions given in the product documentation must be observed.

Das umseitig angefiihrte Produkt entspricht unter anderem folgenden Normen:

Abave product complies among other things with the following standards:

EN 292 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe und allg.
Gestaltungsleitsitze
EN 292 Safety of machinery, Basic concepts, general principles for design

EN 60034 Reihe Drehende elektrische Maschinen

IEC 60034 series Rotating electrical machines
EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen-Elektrische Ausriistung von Maschinen,
allgemeine Anforderungen
EN 60204-1 Safely of machinery - Electrical equipment of machines, General requirements
Konformitatserkldrung HKZ .doc Seite 2 von 2
ELIN EBG Motoren GmbH Gesallechiaftssitz Weiz,
Elingasse 3 registriert beim Handelsgericht Graz unter
We KGEP the 8160 Weiz, Austria FN 58429a; UID: ATU1477 3404; DVR 0740897
World in Motion Tel.: (#43/3172) 606-0 vowvLatinabgmotomn it

Fax: (+43/3172) 606-784



=2 ELIN EBG

Motoren GmbH

grciif['gllan Seitelpage: 1 von/d 9
-rlan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01,2005 QC2-EMG526018-002K

Ausgabezustand/revision: 02

INSPECTIONS- UND PRUFPLAN
EINGANGS- UND FERTIGUNGSPRUFUNGEN

INSPECTION AND TEST PLAN
INCOMING AND IN-PROCESS INSPECTION

ANLAGE

pgm Air Liquide Kosice

KUNDE

Customer Air Liquide AGS

OBJEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
Hgf HKM — 156 202

MATERIAL-NR.

Material no. 526018

gggalflrﬁéTlONS-NR‘ 526018 05001 - 05002
PROJEKTNUMMER

Projeclnt.)r.N K.V11 - 04045
KONTRAKTSPRACHE

Contractual language Englisch
ABNAHMEVERSTANDIGUNG

Previous notice of acceptance test Three weeks before

Die angefiihrten Fertigungs- und Priifanweisungen, sowie die zugehdrigen Protokolle diirfen
nicht an Werksfremde weitergegeben werden. Im Zuge einer Auftragsabwicklung kénnen diese
jedoch von den Kundenvertretern eingesehen werden.

The internal test specifications und reports in this test plan must not be handed over to a third party
outside ELIN EBG Motoren GmbH — factory. During the handling of an order these documents may be
looked into by the representatives of the client.

AKTUELLE VERSION ABTEILUNG NAME DATUM UNTERSCHRIFT
Current release Department Name Date Sign
ERSTELLT/ prepared EM-QM Masser Giinther 21.01.2005

FREIGEGEBEN / released EM-QM Wagner Sabine 21.01.2005

Verteiler / Distributor internal :

EMG-TE, EMG-TP, EMG-MM, EMG-PF: per Mail Bekanntgabe des Dateinamens an den zustandigen
Sachbearbeiter

EL-EQ2, Kunde auf Anforderung: Kapie des unterschriebenen Originals

Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztgiiltige Version unter

SAEMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.

Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 ch"EMG52601 8-002K

Ausgahezustand/revision: 02

Kurzzeichen — Erklérung / Explanation of abbreviations

1. Priifungen / Inspections and tests

Werkstoffpriiffungen / Material tests

A Spannungsarmgliihen / stress-relief annealing MP  MafRpriifung / dimension check

AF  Abriebsfestigkeit / wear test MV Magnet. Verlustmessung / magnetic losses measurement
AV  Aufschweillbiegeversuch / weld bead bend test N  Normalglihen / normalizing

CA Chemische Analyse / chemical analysis NZ Neutralisationszahl / neutralisation number

DF Durchschlagsfestigkeit / insul. breakdown-strength P Permeabilitét / permeability
DG Dehngrenze, Dehn. in %/ percentage of elongation PT Farbeindringpriifung / dye penetration test

DS Durchschlagsspannung / beakdown voltage RP Risspriifung m. Lupe / inspection with magnifying lens
DW Durchgangswiderstand / volume resiktance RS Restspannungsmessung / residual stress measurement
ET Wirbelstrompriifung / eddy current RT Durchstrahlungspriifung / radiographic examination

F  Faltversuch / bend test SP Spiegelung der Bohrung / mirroring of hole

H  Harteprifung / hardness test UT Ultraschallpriifung / ultrasonic examination

HB Brinell Hartepriifung / brinell hardness test V  Vergiiten / temper

IS Isolationsstarke / insulation thickness VZ Verseifungszahl / saponification number

K  Kerbschlagbiegeversuch / impact test W Waéarmebesténdigkeit / heat stability

LB Lagermetallbindung / bonding of bearing metal Z  Zugversuch / tensile test

LW elektrischer Leitwert / conductivity measurement Z'  Zugversuch an Hohlbohrprobe / tensile test on core specimen
Ml magnetische Induktion / magnetic flux density Z35 Brucheinschniirung / reduction in area when breaking

MT Magnetpulverpriifung / magn. particle examination VT Sichtpriifung / visual inspection

Remark: insul. insulation
magn. magnetic

2. Qualititsnachweis / Quality Verification

a) Bescheinigungen liber Werkstoffpriifungen / Certificates on material test
Qualitadtsnachweis / Verification of quality

EN 10 204
Kurzzeichen / Symbols Benennung / Designation
2.2 Werkszeugnis / Test report
2.3 Werksprifzeugnis / Manufacturer's test certificate
3.1B Abnahmepriifzeugnis / Inspeclion cerlificate
3.2 (3.2C) Abnahmepriifprotokoll / Inspection report

b) Allgemeine Priifberichte / General Test Reports

C z.B. Mafpriifung, elektr. Priifungen / e.g. check of dimensions, electrical tests
CL Checklist
F Foto

3. Priifung durch / Tested by

L Lieferant von EMG / Subcontractor EMG

4. Abnahme durch / Acceptance test (inspection) by

K Kunde bzw. sein Vertreter / Customer or his representative
E ELIN EBG Motoren

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabezustand/revision: 02
Arbeitsvorgang / Norm, Zelchnung, i Nae:h Prig.
Bautell Pos.Nr. | Priifung Priifspezifikation, weis- durch | Bemerkungen
process step / Pos.No. | Inspection Standard, drawing, Q. Tested | Remarks
part testspecification, Varine. by
STATOR
MECHANISCH
STATOR
MECHANICAL
GEHﬁ)lI.ISIi Materialpriifung
Stahlblec 1B1 | testing of material DIN EN 10025 3.18 L
FRAME CA.Z K
steel sheet L
laut
Innere Jaisis
1B2 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 6, L
test for volume defects QMA
SchweiBndhte
weld seam
AuBere ,r;acué
1B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 @ L
test for surface defects QMA
Sichtpriifung
Sandstrahlen ; : . ISO 8501
sandblasting 1B4 | visual inspection FV-56-02 C L
Korrosionsschutz g:'l"';j::;dmkenq BRI ENISG: 2664
=4 u
anticorrosive paint 185 check of thickness of E{}l_;%%zmgﬁ G L
layer
MaRpriifung =
mech. Fertigung : ; Zeichnung
machining 1B6 K}lgack of dimension drawing C L
KUHLER
COOLER
gﬁ,’:féﬂsngRE Materialpriifung -
HOUSING,Rips, | 1K! [eeting ot material 31B| LR [ Achtung!
TUBES =
- laut :
Innere == - lace
Schuelfndhio 1K2 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ; L Achtung!
- test for volume defec!
Kiihler - QMA —
weld seam T ) PR EEe iy e (e R s T
cooler Auliere Jacc.
e 1K3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to L Achtungl
_lesl for surface defects QMA
LUFT- WASSER
WARME - Druckpriif
TAUSCHER 12A1 rfé‘s‘guf:’e”l e"s';g PED 98/37/CE 31B| LR
AIR- WATER HEAT P
EXCHANGER

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QC2-EMG526018-002K
Ausgahezustand/revision: 02
Arbeltsvorgang / i Norm, Zelchnung, NQ-h . Prig. |
Bautell Pos.Nr. | Priifung Priifspezifikation, P NaCl= | dqurch Bemerkungen
process step / Pos.No. | Inspection Standard, drawing, | ¥®*® | Tested | Remarks
part testspecification, ve%c by
KUHLER-
VERROHRUNG PED 98/37/ICE R
COOLER-PIPING
KUOHLWASSER- ; - : :
VERROHRUNG 2K1 E{;‘S‘;ﬁ;g‘tg‘s'gg 34B| L | Achtung!
cooling water piping
laut
Innere Jace
= 2K2 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 : L Achtung!
Schweifnihte = to
iR e aar test for volume defects QMA
Verrohrung 1= : _
weld Seam wrmsnenaaanensnifinieditesdnareanirenirsinenithesteienninerrrnian | orriresarennessrnrerennrrnnanesnsressannne foornenonnsnnrnsforersrenernnnonras forsnnnernn s e R
cooling water piping Kukate laut
2K3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 Iatc[:)c. L | Achtung!
test for surface defects QMA
STANDER-
g;ﬁ:rrgti\lgfl: Materialpriifung
STATOR CORE 10A1 ﬁ\s}lng of material DIN EN 10106 2.3 LR
STACK
WO N (NG| W | | SO————— | S| S—. N—————————————
Hauptabmessungen,
MaBoriif Teilungskontrolle,
abpratung Innendurchmesser,
gttjﬁgﬁfn% 10A2 [ check of dimension | QC2-EMG35-020 c ET'RPSS Konzentrizitit und Grathihe
MP ' leading dimensions, parlilion
check, inside diameter and burr
of stator cares
Slchtpriifung QC2-EMG35-030 EM-P35| Hauptabmessungen
10A4 | visual inspection prabr ’
VT R Nutschrédgung,
Schichten Verschichtung und
e SN Mgf d Ipa':ﬁ“’%'."”“g.
aBpriifung eading dimensions, groove
10A5 chec?( of dimansion, | D% EMEISGI0 Cc | EM-P35( oblique part, lamination and
MP R bore size
. MaRBpriifung :
mech. Fertigung = " Zeichnung EM-P35
machining 10A6 E.lh:{;k of dimension drawing R
Endbleche
Pressplatten 7
: MaBpriifung
lasergeschnitten : ; Zeichnung
ortd shisat 11A1 :AhF?Ck of dimension drawing C LR
press plate
laser cut

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgahezustand/revision; 02
Arbeitsvorgang / Norm, Zelchnung, ; N:c‘:-h- . Prfg.
Bautelil  Pos.Nr. | Priifung Priifspezifikation, vl durch | Bemerkungen
process slep / . Pos.No. | Inspeclion Standard, drawing, P Tested | Remarks
part teslspecification, I verfic by
STATOR-
BEWICKLUNG
STATOR WINDING
FLACHKUPFER-
DRAHT -
WICKLUNG Materialpriifung
Wicklungskupfer 8A1 | testing of material DIN 40500 2.3 LR
FLAT COPPER LW, Z, DG
WIRE WINDING
winding copper
e R e e e i
; Kupferdimension; Radius;
MaBpriifung . Y Hrke:
8A2 | check of dimension | QC2-EMGA0-020 | CL | ENP40| Ausiadunas soiaionss ke
Spu_lenfe rtigung LUk g‘imensrions; radius; overhang ;
fabrication of coils e e L e e | e
elektr. Fertigungs- StoRspannungspriifung hel
8A3 | priifung QC2-EMG40-020 cL | EM-aM [ Querwickiung
electrical in-process |EEE 522 R turn to turn test at quadrature
inspection coil
Spannungspriifung inkl.
Nutthermometer, Stof-

. spannungspriifung, Kontrolle
elektr. Fertigungs- der Nutthermometer und
priifung 3 7 EM-QM | Phasenwiderstandsmessung

Einbau der i electrical in-praocess QEZ-EMG4DQ20 L R high vollage test including
Wicklung inspection temperature sensors, lurn o
winding assembly tum test, check of temperalure
sensors and measurement of
Bt i npnsarmaes Db srassesasssassassemmmmesiniiantils o] Jiinding resistance
MaBpriifun
8AS5 checﬁ of dirﬁension 5‘“0!‘"”"9 EM-P40| Hauptabmessungen
MP rawing R leading dimensions
B s i e e
5 Impréagnieren QC2-EMG40-061
pre-drying FV-40-02
J.impregnating, CUring s s —
Verlustfaktormessung;
Isolationswertmessung;
Aach elektr. Fertigungs- Spannungspriifung;
G g priifung = 5 Kontrolle der
:a"f:g: ?r?]mrzn:]r;?m - st electrical in-process QL2-EMGA0-020 G EM-QM | Nutthermometer;
preg inspection loss tangent test; insulation
resistance; high vollage test
check of temperature sensors
ROTOR
MEGHANISCH
ROTOR
MECHANICAL
Materialpriifung
WELLE 2A1 | testing of material DIN EN 10025 318 | LR
SHAFT CA 7 K
mGChFemgung " | I‘vaan(ruffléng Zemhnung . L
machining :ﬂ;e ar dimension drawing

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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(g;;f ELIN EBG

Motoren

GmbH

QC2-EMG526018-002K

Arbeitsvorgang [
Bautell
process step /

part

Pos.Nr.
Pos.No.

Priifung
Inspection

Norm, Zelchnung,

Standard, drawing,
teslspecification,

Priifspezifikation,

e
‘Nach-
weis
Lo
verific.

Prig.
 durch
Tested

Bemerkungen
Remarks

Schweillndhte
weld seam

mech. Fertigung

machining

2B3

2B4

2B5

AuBere

Innere
Beschaffenheit
test for volume defects

Beschaffenheit
test for surface defects

check of dimension
MP

QMA-3.5-01

QMA-3.5-01

4 MaBprufung

Zeichnung
drawing

laut
facc.

LR

LR

LR

LAUFERBLECH-
PAKET

Dynamoblech
ROTOR

LAMINATION

10A1

Materialpriifung
testing of material
MV

DIN EN 10106

2.3

LR

B LCUUTE LT R O S

Stanzen
punching

Schichten
core stacking

10A7

10A8

10A9

mechFer[|gung

Blechpaket
machining
core stack

10A10

. “MP CTTTTTIT

MaRpriifung
check of dimension
MP

visual inspection
vT

check of dimension

Ma[&prufung
check of dimension
MP

QC2-EMG35-050
QC2-EMG35-060

MaBpriifung QC2-EMG35-050

Zeichnung
drawing

QC2-EMG35-020

QC2-EMG35-060

EM-P35
LR

Sichtpriifung

EM-P35

EM-P35

EM-P35

“Hauptabmessungen,

Teilungskontrolle,
Innendurchmessaer,

Konzentrizitdt und Grathéhe

leading dimensions, partition

check, inside diameter and buir
J.ofstatorcores

Hauptabmessungen,
Nutschrdgung,
Verschichtung und

| Paketbohrung

leading dimensions, yroo e
oblique part, lamination and

bore size

LUFTER

LUFTERNABE
COOLING FAN
COOLING FAN

L. S——

Gliihen
heat treatment

SchweiBnihte
weld seam

Sandstrahlen
sandblasting

5B3

584

5B5

record

AuEere

Sichtpriifung

Materialpriifung
testing of material

CA Z K

P e

Temperaturverlauf
time-temperature

Innere
Beschaffenheit
test for volume defects

Beschaffenheit
test for surface defects

visual inspection
vT

DIN EN 10025

5228025
Zeichnung

QMA-3.5-01

QMA-3.5-01

ISO 8501
FV-56-02

S, s

face.

to
| QMA

/acc.

LR

LR

LR

B a daatean

LR

LR

wenn auf Zeichnung
gefordert
if requested on drawing

L5 . S ——

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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QC -Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QC2-EMG526018-002K
Ausgabhezustand/revision: 02
Arbeltsvorgang / Norm, Zelchnung, ‘ N?:}: Prig.
Bautell Pos.Nr. | Priifung Priifspezifikation, '\:e!s- durch | Bemerkungen
process step / " Pos.No. | Inspection Standard, drawing, (=5 Tested || Remarks
part lesispecification, ey by |
Korrosionsschutz ﬁfil':fit?s;di(:ken- DIN. ENISO 2064
anticorrosive paint 588 check of thickness of Ec ISSSO(}; - © LR
layer =
MaBpri .
mech. Fertigung 587 chaecﬁr(l)iffzﬁension Zeichnung C LR
machining MP drawing '
ROTOR-
BEWICKLUNG
ROTOR WINDING
KURZSCHLUSS- Materialpriifung DIN 1787
STAB 6A1 | material test DIN 40500 2.3 LR
ROTOR BAR Lw
MaBpriifung :
mech. Fertigung : ; Zeichnung
machining 6A2 ch,:dhsck of dimension drawing LR
glt‘l'\‘%ZSCHLUSS ) Materialpriifung DIN 1787
7A1 | material test 2.3 LR
SHORT LW DIN 40500
e T 1 eomisnrrmsmmmoromosos e s ————————
MaRprifung :
mech. Fertigung : . Zeichnung
machining 7A2 &h:ck of dimension drawing LR
LAGERAUF —
NAHMEN
BEARING
SUPPORT
LAGERSCHILD Materialpriifung
BEARING SHIELD 3B1 gzlezna:(test DIN EN 10025 3.1B LR
P e T ) 7, | el e B
Gliihen Temperaturverlauf | 5227819 wenn auf Zeichnung
kel reatmeni 3B2 timat A : Cc LR | gefordert
eat treatmen ime-temperature Ze|chnung if requested on drawing
Taut
Innere -
3B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 o LR
SchweiBnihte e |.quma
weld seam " laut
AuBere e
3B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 o ' LR
Sichtpriifung
Sandstrahlen : : 4 ISO 8501
sandblasting 3B5 ﬁual inspection FV-56-02 C LR
Korrosionsschutz ﬁ:i?filfgédit:ken- DIREN 150 Sgé
anticorrosive paint 480 check of thickness of gy e c LR
layer FV-56-02

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst




Priifplan

Seitefpage: 8 von/dof 9

DISPATCH

packing check

QC -Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 ch -EMG526018-002K
Ausgahezustand/revision: 02
Arbeltsvorgang / Norm, Zelchnung, N Q-h Prig.
Bauteil Pos.Nr. | Priffung Priifspezifikation, - acb- durch | Bemerkungen
_process slep{ - Pos.No. | Inspeclion Standard, drawing, WeiS | Tested Remarks ;
part teslispecification, ve?ﬁc by
MaRpriifung
mech. Fertigung ; : Zeichnung
machining 3B7 ah:(:k of dimension drawing C LR
LAGERUNG
BEARING
Materialpriifung
LAGERSCHALEN : :
BEARING SHELLS 4A1 ga_srtrng of material DIN ISO 4386 3.1B LR
R e & : Mallpr(lfung
mech. Fertigung : : Zeichnung
machining 4A2 th;ck of dimension drawing Cc LR
WERKS-MONTAGE
ASSEMBLING IN
THE FACTORY
14A1 | Dyn. Wuchten ISO 1940 c EM-P43
ROTOR bt i TN Ko clsincsncedB N, 00
REICR Rundlauf EM-P43
14A2 fifott chack QC2-EMG43-050 K
hei HS- Maschinen inkl.
Luftspaltmessung
. C2-EMG56-030 (nur wenn QOffnungen fiir die
MONTAGE 15A1 mech. Fertigung g ich CL | EM-psg| Luftspaltkontrolle vorhanden
ASSEMBLING machining de:c_ nung sind)
rawng for HV — machines including
measurement of air gap (if air
gap is accessible)
MaRBpriifung
ABMESSUNGEN : :
DIMENSIONS 15A2 m;ack of dimensions | QC2-EMG56-020 C EM-QM
magn. Mittel
mech. Fertigung einstellen 3 2 magn Mittel markieren
machining 15A3 equalize the magnetic QC2-EMG56-020 EM-P56 marking of magnetic centre
centre
ENDPRUFUNG 1 | etektr. Priifung QC3-EMG526018- c | ELEQ2
FINAL TESTS electrical test 002 K
Lagerschalen aushauen,
nach dem Priifen mech. Fertigung kontrollieren und
after test run 15A4 | machining EM-P55| konserviaren
disassemble, check and
preserve bearing shells
Schichtdicken-
LACKIERUNG priifung QC2-EMG56-030
COAT 15A5 | Check of thickness of | FV-56-02 CL | EM-Ps6
lay er
Lackierung, Beschilderung,
ENDKONTROLLE Sichtprifung EM-P56 L’ﬂ“sl"’t"s'c“"“‘"g und
FINAL 15A6 | visual inspection QC2-EMG56-080 CL | EM-qm | Ronservierung
INSPECTION VT K painting, labels, transfer
securing device and
preser vation
AUSFERTIGUNG 15A7 Verpackung L

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst




€

ELIN EBG

Motoren GmbH
Sgiflpéltan Seite/page: 9 vonld 9
-Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QC2-EMG526018-002K
Ausgabezustand/revision: 02
" Arbeltsvorgang / : Norm,ZeIchnuhg, N;‘é'h_ i Prfg. |
Bauteil - - | Pos.Nr.| Priifung Prifspezifikation, | "/t | durch | Bemerkungen
process slep / Pos.No. | Inspection 1 Standard, drawing, . Tested | Remarks ;
‘part | tesispecification, ve%c by |
NAGH PROF- ! Inkl. Herstellererklarung zu
98/37/CE
AUSFERTIGUNG | 3K1 agﬁgﬂfgm;g‘s AL spec, 021-002 EM-QM | Incl. declaration of
AFTER DISPATCH incorporation according to
DATA REPORT 08/37/CE

Revisionsliste / List of revisions

REV. NR. DATUM POSITION ART DER ANDERUNG
Rev. No Dale Position Kind of correction
01 21.01.2005 - Erslausgabe
0”2 30.05.2005 - R und K P.ri]fdokl_{menlation und Kundenabnahme angefiigt
3K1 Paosition hinzugefigt

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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E-729/05

Vizsgilati eléirds
Hizon kiviili gyartashoz

Anlage
Létesitmény

LUty T TRCON T

K unde
Ugyfel

"ﬂ/ /\/

Objekt
Objektum

STAMNDEPE

Type
Tipus

SIPANDER

Fabrikations - Nr.
Fabrikécios szam

$70 /f/@ao Ja 72, (f)
Ve

Werkauftrags — Nr,

Munkaszim Lol o/
I%Z:izgi?z?ttqrzgiwd v Deireps- B
o e 2.
bnehmeverstindioun _
gtﬁglezg cgga;::p%;oixttarto nyelve J)EEH\E/?

A feltiintetett belst vizsgalati eldirasok idegen kézbe nem kertilhetmek, A megbizas
Icbonyolitdsakor azonban hozzaférhetsk az tgyfél képviseldje szdmara.

et diar e

Abteilung / Részleg Datwm / Datum
Erstellt / Kiallitotta: A -~
7‘?67/?1‘:/ Vil dn LooNT o427
Gepriift / megvizsgalta:
Rev. N, Arl der Revision Gepriift Datum;
Revizids szim | Revizid fajidja Megvisgalta: | Datum:
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QC2-EMG526018-002K

Normélis hikezelés

Semlegességi sz4m
Ateresatéképesség

Penetracids vizsgalat

Repedés vizsgalat

Maradék fesziiltség mérése
Atvilagitasi vizsgalat

Furat titkr6zése

Ultrahangos vizsgdlat

Nemesités

Magneses polarizicid
Elszappanositdsi szdm

Huzdpréba

Hizovizsgalat a tireges flirdpréban
Kareszimetszel esskkenés, beflizédeés
Vizudlis vizsgélal
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2) Q - Bizonylat
a) anyagvizsgilatok bizonylata
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Qualitétssicherung

Protokoll fiir Endkontrolle

Seite 1 von 1

Quality assurance Final Control Page 1 of 1
MinBscgbiztositds | vreaqq vizs galati jegyzokonyv 1/ 1oldal
Lakics Kereskedelemi, Ipari és Szolgaltato Kift.
H-7479 Santos, Magyar u. 3. 201.013
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Beschreibung Kontrolliert Nicht kontrolliert Nicht gefordert
Description Checked Not checked Not prescribed
Megnevezés Ellendrizve Nincs ellendrizve Nincs eléirva
Priifdruck einschlagen
Pressure test stampeling — O O
Nyomdsproba beiitve
Bauteilkennzeichnung
Part nr. stampaling —»l] 0 |
Alkatrész megjelolés
Grundiening
Painting —l O 0
Alapozds
Spine / Sauberkeit
Borings / Cleanness —pl O |
Forgdcsok / Tisztasag
WasseranschliiBe verschlofen
Water adherent closed —J 0 0
Vizcsatlakozok elzdrva
Transportsicherung am LKW
Good protection on truck —H ] 0
Arubiztositdsa a kamionon o
QS - Protokolle vollstindig
QA — Protocols complete ) —PEI | O
Jegyzkdnyvek teljessége
Beilagen / Supplement / Mellékletek Ja/Yes/Igen Nein / No / Nem
Schweibnahtpriifungsprotokoll / Weld seams protocol ]
Hegesztési varratvizsgilati jegyzékonyv U
Druckpriifungsprotokoll / Pressure test protocol
Nyomdsprdba jegyzékoényve —1J 0
Gliihprotokoll / Heat treatment protocol >
Hokezelési jegyzdkonyv 0 t
Ultraschallpriifungsprotkoll / Ultrasonic test protocol 0
Ultrahangos vizsgalati jegyz6kényv a
Protokoll fiir Korrosionsbeschichtungen
Korrézidvédelem jegyztdkonyve —p] O
Malfiprotokoll unbearbeitet / Mesaure protocol steel sheet (]
Hegesztési mérési jegyzokonyv .
Mafprotokoll bearbeitet / Measure protocol mechanical
Megmunkdldsi mérési jegyzékonyv E)_j“' n
Matrialz.eugnisse / Matrialcertificate 3 Stk. / Pieces / db.
Anyagbizonylatok
Datum / Date Priifer / Inspector Unterschrift & Stempel / Signature & firmstamp
Ditum Vizsgald Aldirds & cégpecsét
/ /.J ‘s
RETTEGI ]
2005-04-25 SRR A (/ / /{/,

Lakics Kfi. Mindségbiztositds

Utolsé médositds: 2004.01.16



Mal}protokoll-Stahlbau unbearbeitet Kiadds: 1 Kiadds dituma:
Measure protocol — Case steel sheet Viltozat: 1 2004.09,01,
Hegesztési mérési jegyzbkonyv - Acélszerkezet
Seite 1 von 1
LAK'CSI&?TTARSM Qualititssicherung, Quality assurance, Mindségbiztositas |LNY-09-03 Page 1 of 1
1/1 oldal
LAKICS & TARSAI KFT.
Dombbévar, Laktanya Ipartelep
Tel.: 0036-74-466-716,Fax.. 0036-74-465-928
Lakics Best Nr. / Lakics order nr. E-729/05/01 Bauteilbezeichnung / Part name
Lakics megrend. sz. Alkatrész megnevezése
Elin Best Nr./Elin order nr. : Elin Werksauftrag
Elin megrend. sz. 370/4500030726 Ilzllll; Elrlgsa:ﬁ Elin work nr, |
Stitckliste Nr./ Part list nr. e | Fabrikationnummer
Darablista szdma G010 Elin ol Productions nr. 201.013
Zeichnung Nr. / Drawing nr. Menge / Quanty
Rajzszam N Mennyiség 2
. . Zeichnungs Nr. Enspricht Abweichnung Anmerkungen
ﬁzi‘:ei‘l ! Dimensigns to Drawing nr. Within code Difference Notes
Rajzszdm Megfelel Eltérés Megjepyzés
Schweifizeichnung
Drawing of welding —U
Motorhiz hegesztési rajz
Gehausemantel / Case skirt
Motorhéiz palést 0
Tragosen / Lifting eye
Emelsfil O
Klemmenkastenansatz / Terminal box
Kapocsszekrény csonk H
Ring / Ring
Gyilril a
Schutzrohr / Protecting tube
Védbesd o
et SO 5860231,586023 .
Mellékelr rajz 2,5429925
Die Schweifung der Gehause erfolgte durch Geprilftes SchweiBpersonal ;
The cases have been welded by qualifiied personal gaf;:l[cs o ﬁzﬁ: LMo O
A motorhizak hegesztése mindsitett hegesztdszemélyzettel tortént & —p
Stempelung der SchweiBnahte / Stamping of weld seam Jo/Yes | Nein / No
Hegesztési varratok lepecsételve Igen . Nem
Anforderungsklasse [-III gemiB Vorschrift / Quality grade I- Il according to Ja/Yes 1+—P Nein / No
[-ITI. mindségi osztly eldirds szerint Igen 0 Nem
Beilagen / Supplement / Mellékletek
Schweifinahtprilfungsprotokoll / Weld seams protocol Ja/ Yes O Nein / No 0
Hegesztési varratvizsgdlati jegyzékonyv Igen Nem
Druckprifungsprotokoll / Pressure — test protocol Jal Yes +[:| Nein / No 0
Nyoméspréba jegyzékdnyve Igen Nem
Gliihdiagramm / Heat treatment diagram Ja/Yes Nein / No )
Hdkezelési jegyzokényv Igen 0 Nem
Ultraschallprivfungsprotokoll / Ultrasonic test protocol Ja/ Yes Nein / No 1+
Ultrahangos jegyzikdnyv Igen a Nem
Protokoll filr Korrosionsbeschichtungen / Protocol anticorrosive paint Jal Yes 0 Nein/No O
Korrézidvédelem jegyzdkanyve Igen o Nem
Materia].zeugnj:‘ﬁe / Matrialcertificate Stk. / Pieces / Db.
Anyagbizonylatok
Priifer / Inspector / Datum /Date/ | Unterschrifi Pritfer / Signature of inspector Abnahme durch / Inspected by
Vizsgalo Détum Vizsgilé aldirds Ellenérizve altal
2005.04.25 5
. . A
¢ fils
Rettegi Andras /. ‘ﬁq\‘
Ly
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Qualitatssicherung Schweiinahtpriifungsprotokoll 3B
Q}la’!ltgf assurance Weld seams test protocol EN 10204
Mindségbiztositas Hegesztési varratvizsgilati jegyzékinyv 212
LAKICS KFT
7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Magnetpulverpriifung Nicht gefordert Farbeindringungspriifung Nicht gefordert
Magnetic particle examination | Not prescribed Penetrationstest Not prescribed
Mégneses porvizsgalat Nines eldirva Penetracids vizsgalat Nincs eldirva
Priifvorschrift / Test specification Pritfvorschrift / Test specification EN 571-1
Vizsgalali eldirds Vizsgilati eldirds 3
Privfumfang / Scope of testing Priffumfang / Scope of testing 259
Vizsgélat tefjedelme Vizsgélat terjedelme v
Pritfverfahren / Method of ins. Hersteller / Manufacturer ROCOL England
Vizsgdlati eljards Gyarto Made in EU
/ Cleander / Tiszti - _—
Sauber / Cleander / Tisztitit 0 Oberflichenvorbereihurig Sauber / Cleander / Tisztittt Ly [
Geschliffen / Grinded / Kéaszoritlt 0 Surface prep. Geschliffen / Grinded / Koszoriilt 0
Felilleteldkészité
Bearbeitet / Mechanical / Megmunkalt 0 ST | Bearbeitet/ Mechanical /Megmunkdly | o
Oberflichenqualitat Oberflichenqualitit Sauber
Surface quality / Feliletmindség Surface quality / Feliiletminéség e
Temperatur / Temperature Eindringmittel / Penetrant Flawfinder dye
Homérséklet Behatolé szer penetrant
Priifgerit / Test appliance Einwirkzeit / Actingtime 10°
Vizsgalé készalék Hatéids
Magnetisierungsrichtung Reiniger / Cleaner '
Magnetic way /Mégnese iriny Tisztitd Flawfinder cleaner
Magnetisierungszeil / Magnetiding Entwickler / Developer
time Mégnesességi idd Eléhivd Flawf. developer
Magnetfeldkraft / Magnetic field
Mégneses térerd
Naf / Wet / Nedves O Auf bzw. un!er .dcr Oberfliiche wurde keine
Riflbildung festgestellt
o Trocken / Dry / Széraz 0
g § g Flouresz. / Flouresc. 0 No cracks has been found on or under the surface
§ 5 fc| Schwarz / Black / Fekete O A feliileten illetve alatta repedésképzadést nem
“ | Elektroden / Prods / Elekir. 0 észleltiink
Joch / Yoke ]
Befund / Result / Eredmény .
Naht | KI b Anmerkungen
St Gr?‘s: gmr:fns_:ilg;gs RiBfrei Nacharbeit Nach Bessern Ausbessern Igc[)tesl gt
Varmat | Osztdly Meéretek Crack free After refining | After amendment | Amendment Megjegyzés
Repedésmentes Utémunka Javitas utin Javitds
1. OK
2. 11 S5A OK
3 11 8 A OK
4.
5.
6.
7.
8.
Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code _>|:| Not within Code ]
Megpfelel Nem felel meg
Unterschrift Priifer/ Signature Inspector " Abnahme durch / Inspected by
Vizsgil6 aléirisa: Dot/ Dale/ Datm Ellendrizve 4ltal
A1
KOZMA GABOR 2005-04-25 RETTEGI ANDRAS ( i
L
el )

Lakics Kft. Mindségbiztositds

Utolsé mddositds: 2004.01. 16




Qualitatssicherung
Quality assurance
Mindségbiztositis

Schweifinahtpriifungsprotokoll
Weld seams test protocol

Hegesztési varratvizsgélati jegyzékonyv

J.1B
EN 10204
1/2

LAKICS KFT

7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296

Lakics Best Nr.

Bauteil—Bezeichnun
Lakics order nr, E-729/05/01 Part description ; GEHAUSE
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés 201.013
Elin Best. Nr. 570/4500030726 Elin Werksauftrag
Elin order nr. Elin ecednzt Elin work nr.
Elin megrend. szdm Elin ﬂli ot Elin munkaszam
Stiickliste Nr. : .. | Fabrikationsnr.
Part list Nr. pealacl BBl E Production nr.
Darablista szama Gyértasi szam
Zeichnung Nr. 5860230 Zeichnungsaktualitit A2
Drawing nr. Actaul drawing nr.
Rajzszim Rajzaktualitas
Bezeichnung GEHAUSE Bauteilkennzeichnung 6387599
Description Part number
Meguevezés Alkatrész megjelolés |
Matrialqulitit S 235 R Menge 2
Matrial quality Quanty
Anyagmindség Mennyiség
SchweiBverfahren 135 Pritfplan nr.
Throat welding Inspection nr.
Hegesztési mod Vizsgélati terv
Wanmnebehandlung Nicht gefordert Siehe Glithprotokoll 0
Heat freatment made Not prescribed See treatment protocol
Hékezelés elvégezve Nines eléirva Ldsd a hokezelési jk-t .

KERESZTES GABOR, H,LL74,TGM 1
Schweiler / Operator / Hegeszté | CZELLER CSAB A,SCHRECK | Zeichen/ Sign/ Jele
ZOLTAN
Prafzeugnis des Schweifiers Von / From / Kidllité | ST, V-HANNOVER
Operator certificate
Hegeszt6 bizonyitvinya Datum / Date / Datum 05.08.2003
Prilfklasse / Quality grade / Mindségosztaly EN-25817-1IT C
Sichtpriifung VT / Visual Test
Vizuilis vizsgilat

Priifvorschrift / Test specification EN 13927
Vizsgilati eldiras
Oberflichenvorbereitung / Surface preparation ISO 8501-St.2
Felulet clokészités
Priufumfang / Scope of testing 100%
Vizsgélat terjedelme
Belechtung / Illumination 500 LUX
Bevildgitas
Priifgerdt / Equipment
Vizsgalé készlék

Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code Not within Code

Megfelel Nem felel me
Unterschrift Priifer / Signature Inspector . Abnahme durch / Inspected by
Virsgilo alficion: ; Ditun / Bated Dilup Ellendrizve dltal
Rettegi Andras 2005-04-25 )

A =i
( t%/\/
Lakics Kft. Mindségbiztositds Utolsé médositds: 2004.01. 16




Qualit.atssicherung Protokoll fiir Korrosionsschutz - Beschichtungen Seite 1 von 1

Q}!a}u:‘y Aidlanae Test surface protocol — anticorrosive paint Page 1 of 1

Mindségbiztositas Feliiletvédelmi jegyziktnyv — korréziovédelem 1/1 oldal
LAKICS KFT

H - 7300 Komlé, Alatré u. 8.
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

Lakics Best Nr. Baulteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-729/05/01 Part description UEHAUSE
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés 201.013
Elin Best. Nr. Elin Werksauftrag
Elin order nr, 570/4500030726 Vliwersiingt Elin work nr.
Elin megrend. szam El; EIE; Ollzlt Elin munkaszdm ]
Stitckliste Nr, Elin tolti ki | Fabrikationsnr,
Part list Nr. 5860230 Production nr.
Darablista szdma Gydrtdsi szim
Zeichnung Nr, Menge
Drawing nr. 5860230 Quanty (1-2) 2 stk.
Rajzszdm Mennyiség
Auftragnehmer fiir Firma / Firm Verantwortlicher / Liability
Oberflichenvorbereitung / Surface preparation
Feloletelskészités pree LAKICS& TARSAI
e chichhing / Thigkuess LAKICS&TARSAI PAL MENYHERT
Lieferung der Beschichtungsstoffe
Maufacturer of thicknessmaterial HENELIT KFT . HENEKOTE AKT.GR KK2
Alapozdfesték gyartdja
Kontrollflache (1) / Test surface / Vizsgilati felillet Grobie: i i
Lage und Kennzeichnung / layer and description / Helyzet és megjelolés open

Ausgangszustand der Oberflache / Intitial datas of the surface /Feliilet kiindulssi Allapota

Unbeschichtete Oberflache/ Uncoating surface / Festetlen feliiletek
(Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.1)/( Datas according DIN 55928 4. path, chapter 3.1 )
( Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.1 fejezel szerint )

AQO =B 0 co DO

Beschichtete Oberflache / Coating surface / Festett feliiletek
Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.2/ Datas according DIN 55928 4. path, chapter 3.2
Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.2 fejezet szerint

Art der Beschichtung ( Dicke / Metalltberug /
Type of coating ( thickness, cladding )
Alapozd tipusa ( vaslagsig / fémbevonat )

Rostgrad nach DIN 53210 /Rust grade acc. DIN 53210
Rozsda mértéke DIN 53210 szerint

Blasengrad nach DIN 53209/ Frillgrade ace. DIN 53209
Felhdlyagzds mértéke

Trockenschichtdicke / Dry coating thickness
Széraz rétegvastagsig 50-60 mp
Vorbereitung der Oberfliche / Prepare of surface / Fiilet elglkészitése

Norm-Reinheitsgrad nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 4 und Tabelle 1
Norm - Cleangrade according DIN 55928, part 4., chapter 4 and table 1. / Tisztitdsmértéki szabvany idézett szabvany zserint

LISal |0sa2 |E-$a2%|0 sa3 |0 Psa2 s O St2 |0 st3 |0 Fe 1 Be

Bemerkungen / Remarks
Megjegyzések
Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code *l Not within Code O]
Megfelel Nem felel meg
Unterschrift Prafer/ Signature Inspector ; Abnahme durch / Inspected by
Vizsglo alirésa: Datym / Date/ Détura Ellenrizve dltal
]
KOZMA GABOR 2005-04-25 [/{ //(
Ly

T

Lakics Kft. Minéségbiztositas Utolsé médosltds: 2004.01.29
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HITTENKOMBINAT GALATI Prif-Nr.5580326......... "

Inspection No.
- Blatt.l.. von...5........
Sheet

. RUMANIEN

ISPAT SIDEX

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B.
(nach./accoxrding to DIN 50049/EN 10204)
Inspection certificate 3.1.B,

Besteller:..,.,.EXTERSTAHL GMBH...... R Bestell-Nr.50529/50001322. ..

Customer ¢ Order No. LOT 1
Werk-Nr............ SN s e E
Works No.

Prifgegenstand....BLECH (Plate)............
Article

Anforderunge.."AD-2000 MERKBLATT W 1 AUSGABE 2002".,..
Technical requirements

Werkstoff (Normbezeichung) . .S 235JRG2....entsprechend. :DIN EN 10025/94.....

|

Material according to :EN 10029/91 /</T\‘ .
Kennzeichnung: SCHMELZEN-NR . ; PROBEN - NR +EN 10163-2/91 1514'
Marking: Heat-No ; Test No, ﬂl:;?,
Erschmelzungsart:,....,.....Y

SR 8 8 RO T e +rva.Zeichen des Lieferwerkes. ., -
Mark of the Manufacturer

Elaboration
Markenbezeichnung (Mark) .S 235JRG2.vnnninn .,
Sempel des Werkssacverstindigen a1 67”

Mark of the Works inspector 02 05

I T 1 T I
| Pos. Stlck- Gegenstand |Sschmelze| Probe|Stempel Nr. |
| Nx . zahl Nr. Nx. |des Werkesach |
|1tem No. |Quan- ARTICLE Heat Test |versténdigen |
| tity No. No. |Mark No. of |
| - the Works |
I inspector |
1 |
1 L}
24546D | |
01+07/1-5| 35 8 x 2000 X 6000 = 26390Kg 916336 |6855 06 |
08+14/1-5| 35 8 x 2000 x 6000 = 26390Kg 916336 |6856 06 |
24546e |
|15+16/3,4| 17 8 x 2500 x 6000 = 16014Kg 916336 |6793 06 |
19/1-4 : ' ’ |
20/1,2 |
21/1-4 |
23/2-4 |
y |
I l l
| 1 | 1 | |

Exrgebnis der Prifungen siehe Anlage 1

Test results : gee Annex 1 ‘

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage erfuallt.

The requirements are fulfilled as per Annex

GALATI,den.17.12.2004., +.COTUNA I.,........1L..
Date Der Werkssachverst&ndige (Works Inspector)

“Im Einvernehmen mit dem TOV Bayexrn (Nov.77j"

"In according with TOV requiments (Nov,77)"

"Auf eine Gegenzeichnung wurde mit Schreiben des TUV Bayern Hessen Sachsen

Siudwest e.V. vom 09.Juli.2002 verzichtet"

"As is written in letter from 09.07.2002.TOV renouncedat the contrasigning"




g .

AN s 5580326.......
" . Tnanection No.
N —--:t(Sheet).5 wvon..5..

[ I T ]
| Pos. | stick- Gegenstand Schmelze |Probe |Stempel Nx.des |
Nr . zahl Nx, Nx. |Werkssach- |
[Item No. |Quan- ARTICLE Heat |Test |verstandigen |
tity No. No. [Mark No. of |

| |the Works |
| | _ | inspector |
s 1 ] I =
| 91213A |
|o1+08/1 8 25 X 2000 x 12000 = 37680Kg 916477 |T3742 14 |
o912/ 4 25 X 2000 x 12000 = 18840Kg 916477 |T3743 14 |
| 91214a | [
|22+23/1 2 30 x 2500 x 12000 = 14130Kg 931606 |T3799 28 |
24752f |
11+15/1 5 30 x 2500 x 12000 = 35325Kg 931670 |B441 11 |
16/1 1 30 X 2500 x 12000 = 7065Kg 931670 |8442 11 |
24538f |
19+20/1-3| 6 30 x 2000 x 6000 = 16956Kg 931425 |6576 12 |
91212b | |
08+13/1,2| 12 30 x 2000 x 6000 = 33912Kg 931568 |T3614 28 |
14+19/1,2| 12 30 x 2000 x 6000 = 33912Kg | 931568 T3615| 28 |
20+21/1,2| 4 30 x 2000 x 6000 = 11304Kg 931568 |T3616 28 |
91211a |
07/1,2 2 30 x 2000 x 6000 = 5652Kg 916437 |T3876| 14 |
91212b |
22+24/1 3 30 x 2000 x 12000 = 16956Kg 931568 |T3617 28 |
91211a |
01+06/1 6 30 x 2000 x 12000 = 33912Kg 916437 |T3875 14 |
24564e |
|15+16/1 2 40 x 2500 x 12000 = 18840Kqg 921144 |7662 12 ,

24563c | |

05+08/1 4 40 x 2500 x 12000 = 37680Kg 931569 |7635 | 12 I
| 24563d | |
09+12/1 4 50 x 2500 x 10000 = 39252Kg 931569 |7686 14 |
13+14/1 2 50 x 2500 x 10000 = 19626Kg 931569 |7687 14 |
I l
I I
1
I

l

|

l

|

|

|

l I

l | | I
| I 1 | |

Ergebnis der Prifungen siehe Anlage 1

Test results : gee Amnnex 1

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage exfillt,

The requirements are fulfilled as pexr Annex
GALATI,den.17.12.2004, .COTUNA 1I...

Date Der Werkssachverstindige (Works Ins ector)
"Im Einvernehmen mit dem TGOV Bayexn (Nov.77) "
"In according with TOV requiments (Nov,77) v
"Auf eine Gegenzeichnung wurde mit Schreiben des TOV Bayern Hessen Sachsen
Shdwest e.V. vom 09,Juli.2002 verzichtet"

"As is written in letter from 09.07.2002.T0V renouncedat the contrasigning"
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ERGEBNIS DER PRUFUNGEN
Test Results

1. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung(without failures)
Visual inspection and dimensional check

* Energy of impact test

4., Faltversuch: -

Anlage 1 zum Zeugnis Annex 1

Prif-Nxr....5580326
Inspection No.

Blatt. (Sheet)l.von...4.....

Specimen type

Zugversuch (Tensile test): nach DIN EN 10002-1:quer(trans.)
Kerbschlagbiegeversuch nach DIN EN 10045-1, Probenform. .IS0-V...langs. (Long.)

Priftemperatur.Raumtemperatur

Test temperature Room temperature
Dorndurchmesser:...-...

Faltwinkel:-

Bend test Diameter of former Bending angle
5. Lieferzustand: unter geregelter Temperaturfithrung gewalzt
State of delivery controled rolled
Mn Cr+Mo+V  Ni+Cu
6. Kohlenstoffaquivalent CEQ =C + — + +
Carbon equivalent 6 5 15
r I | | | | - 1
| Probe |Abmessungen |Streck-|Zug- |Bru-| Probenform |
| wmrx. | des |grenze |festig| ch-| Specimen type [
| | Probestabes | /keit |deh-} T , I
|Test No.| Dim. of | Yield | Ten- |nung 180-vs | 1so-v7,5 | 1S0-V |
| specimen | point | sile |Elon ' ' |
| BreitegDicke| stren-|-ga- Schlagarbeit |
|width Thick- | gth |tion] Energy of impact |
ness | Lo- |
| | | 5do
| mm | N/mm? | N/mm?| % J |
] I F . ; I
| Anforderun- | 340- | |
| 5235JRG2 | gen (Demand) 235 | 470 | 24 20,3 [ 27 |
| I —
6855 24,8 X 8,0 323 | 413 | 35 164-168-140 |
6856 24,6 X 8,0 340 | 437 | 34 | 150-150-154 |
6793 25,4 X 8,1 311 | 428 | 28 80- 74- 84 |
| 6794 |25,0 X 8,4 333 | 429 | 28 140-136-144| |
| 6847 |25,1 X 10,1 339 | 426 | 33 | | 180-147-172|
7080 |24,3 X 8,4 | 309 | 416 | 31 | |160-160-166 |
7081  |24,5 X 8,1 | 322 | 423 | 38 |154-150-164 |
7082  |24,3 X 8,2 321 | 427 | 35 |142-154-162] |
| 7083  |25,5 X 8,4 317 | 448 | 33 | |126-122-132] |
L 1 1 1 1 1 | | ]
SCHMELZENANALYSE in Gew.-% Chem. Composition of Heat
I T I T T | I T T I T T I I T T 1
|schmelze| ¢ | 8i [Mn| P | 8 | Al | B |cr|tMo|Np |V |Ti | Hi | cu |CEV |
| Ne. | [ I | I [ . S . I I I
|Heat No. | I I | | | I I I | | I | | |
3 —t—t—t—
| 916336 |0.11|0.24]0.49]0.013]|0.011]0.020] o Jo.04[ 0 | o | o [oO |o.03]0.03]|0.21|
| 916343 {0.10|0.22|0.53]0.018|0.013|0.008] o [0.05] 0 | o [0 |0 |0.02]0.02]0.20|
| 916342 [0.10]0.20|0.55]0.030|0.021]0.005] o |o.05] 0 | o | o |0 |o.03}0.02]0.21]
| 916376 |0.10]0.29|0.51|0.024]0.009|0.010] o |0.03] 0 fo |0 |oO |o.01]0.02]0.19]
| 916321 |0.09|0.30]0.59]0.012|0.012]0.015] o fo.cal 0 [ o o |O |o.o1|0.01]0.20]
| 931425 |0.11]0.28]0.53|0.012]0.010[0.018] o fo.02f 0 | o |0 [0 {o.01}0.01]0.20]
| 921144 |o.10[0.22]|0.56]0.015[0.011|0.017] o0 |0.03| 0 | O | o | o |o0.02]/0.02|0.20]
L 1 L] 1 i 1 1 1 1 . 1 ] 1 1 | 1 | = |
GALATI, den.17.12.2004 i 5 JCOTUNA T% o viie g e saun

date

Der Werkssachve
Works Inspect




Anlage 1 zum Zeugnis Annex 1
F Prif-Nr..5580326............
Inspection No.
Blatt. {Sheet)d4.von....4......
ERGEBNIS DER PRUFUNGEN
Test Results

T I I

[ 1
| Probe |Abmessungen |Streck-|Zug- |Bru- Probenform |
| Nr. des grenze |festig| ch- Specimen type |
| Probestabes /keit |deh- T -
| Test No.| Dim. of Yield | Ten- |nung 1S0-VS 180-v7,5 | 1S0-v |
| | specimen | point | sile |Elon ! |
| BreitegDicke stren-|-ga- Schlagarbeit |
| wWidth Thick- gth |tion Energy of impact |
| ness Lo- |
I I 5do |
| mm N/mm? | N/mm?| % J |
I I | : {
| | Anforderun- | 340- | |
| $235JRG2 | gen(Demand) |225/215| 470 |24/23 27 |
I | |
[ : i |
| T3744 30,4 X 25,4 280 420 26 58- 61- 58 |
| T3745 [30,2 X 24,8 | 267 414 | 31 |8s- 90- 86 |
| T3746 30,3 X 24,9 273 416 | 30 |85- 90- 88 |
| T3742 30,4 X 25,5 | 263 413 | 31 | 80- 78- 86 |
| T3743 |30,2 X 24,7 263 416 | 30 90- 85- 88 |
| T3875 |29,5 x 29,8 | 275 417 | 29 |168-171-166|
| T3876 |29,6 X 29,8 | 264 416 | 29 |163-166-158|
| 7686  |24,2 X 34,8 368 427 | 33 190-200-188|
| 7687  |24,3 x 34,2 298 430 | 33 192-196-191]
I I I

I I I

L | | 1

I
|
I
| I
| I
I I
I I
I I
I I I
| I I
I I |
I I I
I I I
I | |
| |

1

SCHMELZENANALYSE in Gew.-%  Chem. Composition of Heat

(. T T T I I I T T T I T

|schmelze| ¢ | 8i | Mn | P | 8 | A | B | Cr | Mo | Nb |V

[ (. l I I I I I |

[Heat No.| | | | | I | [

I R e I I t —t—t

[ (N N I | | I | I I

| 916437 [0.11]0.28]0.55|0.023]|0.012(0.014] © |le.os| o | o |

I [ N I I | [ N B

| N I | | I I I

I [ | ! I N

I I I | I | I I I | I |

I [ | | I [ I B

l [ T | I I [

I [ I B I I | [P O

L | 1 1 1 | | I | | | 1
GALATI, den.17.12.2004. ..COTUNA I

date Der Werkssachversta@ndige

Works Inspector.



Praf-Nr
Inspection No.
Blatt. (Sheet)3.von. .4
ERGEBNIS DER PRUFUNGEN -

Anlage 1 zum Zeugnis Annex 1
5580326....

ERGEBNIS DER PRUFUNGEN

Teat Results

5580326

Anlage 1 zum Zeugnis Annex 1
Praf-Nr
Inspection No.
Blatt. (Sheet)2.von.4

T T T T T =
| Probe |Abmessungen |Streck-|Zug- |Bru- Probenform |
|  wx. | des |grenze |festig| ch- Specimen type |
| Probestabes /keit |deh- I T I
|Test No.| Dim. of Yield | Ten- |nung IS0-v5 | 180-v7,5 | 1S0-v |
| | specimen point gile |Elon I L —]
| BreitegDicke stren-|-ga-| Schlagarbeit [
Width Thick- gth |tion Energy of impact |
| ness | Lo- |
5do |
mm N/mm? N/mm?| % J |
I —]
Anforderun- 340- |
S235JRG2 |gen (Demand) |235/225 470 24 20,3 27
| : : I —
| 6795 25,0 X 8,4 314 419 | 28 126-130-132|
7069 25,0 X 9,9 380 | 453 | 29 200-220-210
7070 |24,4 X 10,0 | 311 | 426 | 33 | 214-200-210]
| 6848  |24,8 X 10,1 | 311 | 419 | 33 | 200-186-190]
| 6849 25,0 X 12,2 31L 413 | 28 | |220-211-200
T3459 [26,1 X 12,2 320 430 | 35 138-131-130
T3456 |26,2 X 12,5 | 2318 440 | 36 136-139-150|
| 13457 |25,9 X 12,6 334 444 | 35 | [131-136-141]
T3458 |[26,8 X 12,6 323 432 | 35 260-260-262 |
6600 25,5 X 13,8 | 352 449 | 30 134-132-130]
| 6s61 25,4 X 12,4 318 445 | 29 | |204-196-191]
6560 24,4 X 15,6 373 468 | 25 | 200-200-206 |
7310 25,5 X 12,0 | 373 458 | 34 | 210-208-206]
| 7664 25,2 X 15,7 313 440 | 29 |92-102-84 |
| 7665 |25,2 X 15,5 292 | 430 | 31 200-194-182|
| 7662 [24,5 X 34,4 344 439 | 31 184-176-190]
| 7663 |25,8 X 25,8 328 436 | 31 198-202-188|
| 7474  |25,2 x 15,1 305 | 442 | 31 | 198-200-196|
| 7824 25,4 X 15,2 316 420 | 30 | | 166-170-154 |
| Ta13s |29,8 X 19,8 244 381 | 30 | | 178-188-191 |
| 13796 |[29,7 X 19,2 | 249 417 | 35 | | 247-252-240|
- 1 | | | | | 1 J

SCHMELZENANALYSE in Gew.-% .

Chem. Composition of Heat

M T
|schmelze| ¢

si

T T T ] T T 1 T T T I T T I 1

| Mo | 2 | 8 | a1 | B | cr | | b | | T | Ni | cu |
IoNe. | | I | | | I I I I I I [ | I I
[Heat ¥o. | | I I | I | | | | | [ I ! | I
— I I f I } I I } f I I } =l I
| 921136 jo.11]o.24|0,50|0.01sjo.013|o.oso| 0 [o.oal 0 o | o |o [0.02]0.03]0.20|
| 921465 Io.loio.oz|o.47]o.01a|0.013]o.041] [0.03) 0 | o |0 |o [0.02]0.02]0.19|
| 931606 |0.10[0.22|o.5s[o.013Io.00910.004[ 0 [0.02] 0 | 0o ] o | 0 Jo.o1|0.02{0.20|
| | I I I I | I I [ [ ! I | I | |
I I I I I I I I | I | I | I | I I
I [ I ] I I | I I | ! | I | | I
I I I | I I I I I | | I [ | I | I
| I [ | I [ I I I | I [ | | I | |
| I I [ [ | I [ I | I | [ | I I I
L 1 ] 1 | 1 1 | i L 1 | I | ! ! :
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Prdf-Nr.5%80326..........
Inppection No.
Blakt.L,., von...5..,
Sheet

.‘f‘. kY I "
" HTTENKOMBINAT GALATI

/ -~ RUMANIEN

ISPAT, BIDEX

r

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B. -
(nach, /accoxding to DIN 50049/EN 10204)
Inspection certificate 3,1.B,

Bestellex:..... EXTERSTAHL GMBH v v vv i e ernsvnn ... Beatell-Nr.50529/50001322. ..
Cugtomer Order No., LOT 1
WEER-NE: « s « & viEnig ¥ smmie 3 s
Works No.

Priifgegenatand. ., ,\BLECH (Plake) ivuiviiiviinrncnnsn
hrticle

anforderunge, ,"AD-2000 MERKBLATT W 1 AUSGABE 2002"...... e
Technical requirements

- Werketoff (Normbezeichung) . .S 235JRG2....entsprechend. :DIN EN 10025/94.,

..................

o Material according to EN 10029/91 /{flﬁ‘\
' Kennzeichnung:SCHMELZEN-NR, ; PROBEN- NR {EN 10163-2/91 S
Marking: Heat-No ; Teat No. SIY ]
Brachmelzungarts oo crv ooyt oieer vnnennan veeessiZelchen des Lieferwverkes, e . -
Elaboration Mark of the Manufacturer

Markenbezeichnung (Mark) .5 235JRG2., /.

Sempel. des Werkmsacverstandigen TN /AT, 10 TN e ’“ 4 \“‘ fon
Mark of the Worke inspectox gfg" %p) :) /’_ ,ﬂ("‘ y 'Jb \:"_tﬁ
4

I T
| Pom, | staek- Gegenstand |Schmelze Probe?étempel Nr. |
| N . | zahl Nz, Nx. |des Werkssach-|
|Item No. |Quan- ARTICLE Heat Test |verstindigen |
| vicy | - No. No. |Mark No. of |
| the Works |
| | inspector |
\ } l
24546D 1
. |o1+07/2-5] 35 8 x 2000 x 6000 = 26390Kyg 916336 |6855 06 |
b |08+14/2-5] 38 8 x 2000 x 6000 » 26390Kg 916336 |6856 06 |
7 245468 |
15+16/3,4| 17 8 x 2500 x 6000 = 1L60L4Kg 91633€ |6793 | 06 |
19/1-4 | : ‘ |
20/1,2 | |
21/1-4 | |
23/2-4 |
| 1 I
I l | | l
L | | | I J

Ergebnis der Prifungen siehe Anlage 1
Test results : see Annex 1
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlage Erfullt,
The requirements are fulfilled as per Annex
GALATT, den.17.12,2004..
Date Dex werkssachversténdige (Works Ingpactor)
"Im Binvernehmen mit dem TOV Bayern(Nov.77f"
"In according with TV yequiments (Nov.77)"
vAuf eine Gegenzeichnung wuxde mit Schreiben des TUV Bayern Heasen Sachsen
Sudwest e.V. wvom 09.Jull.2002 verzichtet"
"Ag is written in lettex from 09.07.2002.7T0V renouncedat the contrasigning"

ST it i OISR VUL O PR SR TSP EAT PP TTEY




. Fraf-Nr. .. .. 5580326 .. ...
Inspection No.
"Blatt (Sheet) .4 von.S5.....

D I ]

I 1
| Pos. Stiick- | Gegendgtand |schmelze | Probe |Stenpel Nr.des|
Nr . zahl | Nr. Nr. |Werkssach- |
Item No. [Quan- ARTICLE Heat |Test |versthndigen |
tity No. No. |Mark No. of
| the Works |
| - ' | inspectox
: | |
| I
245648 |- |
01+02/1-4| 8 15 x 2000 x 8000 = 15072Kg 921144 |7474 12
27074 | , i
01;03/1-4| 11 16 x 2000 x BO0O = 20724Kg 921136 |7824 12 _
02/1,3,4 |
91340e | |
30/1:33/1] 2 | 20 x 2500 x 12000 = 9420Kg 921465 |74135 14
91214a |
02+08/1 | 7 20 % 2500 x 12000 = 32970Ky | 931606 |T3796 28 |
09+16/1 | 8 | 20 x 2500 x 12000 = 37680Kg | 931606 |T3797 28
17/1;19/1| 4 20 x 2500 x 12000 = 18840Kg | 931606 [T3798 28
20-21/1 |
245638 |
joL+02/1-4| 14 20 X 2000 x 6000 = 26376Kg | 93156% |7511 12
03/1,3,4 I | |
04/1,2,4 | l |
I
245644 : |
11-14/1-4| 16 20 ® 2000 x 6000 = 30144Ky 921144 |7475 | . |
| 91215a | | |
[01<05/1-4 20 20 x 2000 x 6000 = 37680Kg | 921179 |T3803 20 l
24538 € ] ‘
18/1-6 6 20 x 2000 x 6000 = 11304Kg | 931425 |6575 12 |
91215b B f
11+15/1-5] 25 20 % 1500 x 6000 = 35325Kg 921179 |Tagol 28 [
jos+10/1-5| 25 20 X 1500 % 6000 = 35325Kg 921179 |T3800 28 [
|16+20/1-8] 28 20 % 1500 x 6000 = 35325Kg 921179 |T3802 28 |
I | | | I
| 24564e | I 1 | I
|17+18/1 | 2 25 x 2500 x 12000 = 11776Kg | 921144 |7663 | 12 |
| 912128 | | | |
|or+08/1 | s 25 x 2500 x 12000 = 29440Kg | 931568 |T3618| 28 |
|o6+07/1 2 25 x 2500 x 12000 = 11776Kg | 931468 [T3619 28 |
| 91214b | |
|24226/1-3] 9 | 25 % 2000 x 6000 = 21195Ky 931606 |T3795 4{x;fpia |
| 912132 | [ I 1 1
[13+27/1-3] 15 | 25 x 2000 x 6000 = 35325Kg 916477 |T3744]| 14 |
[18+22/1-3] 15 | 25 x 2000 x 6000 = 35326Kg 916477 |T3745 14 |
|23+24/1-3] 6 | 25 x 2000 x 6000 = 14130Kg 916477 |T3746 14 S
L 1 : 1 | 1

Ergebnis der Prifungen siehe Anlage 1

Test results : see Annex 1

Die gestellten Anforderungen gind laut Anlage erfalltc.

The requirements are fulfilled as per Annex

GALATI,den.17.12.2004.. LT
Date ' Der Werkssachverstandige ,(Works Inspector)

"Im Binvernehmen mit dem TUV Bayern(Nov.77)" T Ay

"In according with TOV requiments(Nov.77)"

"Auf eine Gegenzeichnung wurde mit Schreiben des 10V Bayern Hessen Sachsen

Stidwest e.V. vom 09.Juli 2002 verzichtet®

"As is written in letter from 09.07,2002.T0V renouncedat the contrasigning”

T S o it Al




' Anlage 1 zum Zeugnig Annex ¥
= Pruf~Nr. . 5580326, ........ i %
Inspaction No.
Blatt. (Sheet)4.von....4.....,
ERGEBNIS DER PRUFUNGEN -
Test Results

] ) 1 T E |
probe |Abmessungen |Streck-|Zug- |Bru- Probenform |
Nr. des |grenze |festig| ch- Specimen type |
Probestabes /keit ]deh- I : |
Test No. Dim. of Yield | Ten- |nung IS0-V5 | IS0-v7,5 I80-V |
specimen point | sile |Elonf— ' |
BreitegDicke stren-|~ga- Schlagarbeit |
|width Thick- gth |tion Energy of impact |
nesa Lo- | * |
5do |
mim N/mm? | N/wm?| % a !
| . ‘ .l
Anforderun- | 340- | | |
§2350RG2 |gen (Demand) [225/215| 470 |24/23 I | 27 |
- — ] j I
| T3744 |30,4 X 25,4 | 2890 420 | 26 { 58- 61- 58 |
| 3745 |30,2 X 24,8 | 267 414 | 31 | 85- 90- B6 |
T3746 30,3 X 24,9 | 273 416 | 30 | 85~ 90- 68 |
T3742 |30,4 X 25,56 | 263 413 | 31 | {go- 78- 86 |
T3743 30,2 X 24,7 | 263 416 | 30 | 90~ 85- 88 |
T3875 |29,5 X 29,8 | 275 | 417 | 29 | 168-171-166|
T3876 |29,6 X 29,8 | 264 | 416 | 2% 163-166-158|
7686 24,2 X 34,8 | 368 | 427 | 33 130-200-188|
76817 24,3 X 34,2 | 298 | 430 | 33 192-196-191|
| I I |
I [ | |
| | |
[ I I |
| I I |
I - I
I I I
| I I |
I I I I
I | | I I
I I I I I
| I | |
SCHMEL/ZENANALYSE in Geéw.-% Chew. Composition of Heat
f T I
|schmelze| C $i | W | » | 8 Rl B Cr | Mo | Nb [ v | Ti | Ni| Cu
| W, | |
|Heat No. | |
;
|
916437 11]0.28 0.05] 0 0 0 0 0.03]0.02

T |
| I
I I
I |
I I
| |
| I
| I
| I
I |
| I
I I
| I
I |
1 J

e e e e . —— —————

I
I
I
F
|
0.55/0.023]0.012[0.014] 0O
|
I
!
I
I
I
I
|

l [
I I
I I
t t
I I
I I
I I
[ !
I |
I I
I I
I I
I I

|
0.
I
I
I &
|
I
|
I

b o — e — e —— e — — —

GALATI, den.17.12.2004. .-COTUNA I....... ?E .....
date Dex Werkssachverstandige

Works Inspector



‘Anlage 1 zum Zewgnis Annex 1
5 PrOf-Nr....5580326....,,..
Inspection No,
Blatt. (Sheet)l.von...4.....
ERGEBNIS DER PRUFUNGEN
Teal: Resultas
1. Besichtigung und Augmessung: ohne Beanstandung(without failures)
Visual inspection and dimensional check
d. Zugversuch (Tensile test): nach DIN EN 10002-1:quer (trans.)
"3. Kerbschlagbiegeversuch nach DIN EN 10045-1, Probenfoxm. . ISO-V.. . langs. {Long.)
" Energy of impact test Specimen type
Priiftemperatur.Rauntemperatur
Test temperature Room temperature

4, Faltversuch: e Dorndurchmesser:...-...... Faltwinkel:-
Bend Lest Diametexr of former Bending angle
5. Lieferzustand: unter geregelter Temperaturflhrung gewalzt
State of delivery controled rolled
Mn Cr+Mo+V  Ni+Cu
6. Kohlenstoffaquivalent : CEQ = € + — 4 +
Carbon equivalent 6 5 15
[ | T I " 1
| Probe |Abmessungen |Streck-|Zug- |Bru- Probenform [
Nx. des grenze |festig| ch- Specimen type |
Probestabes /keit |deh- | -
Test No.| Dim. of Yield | Ten- |nung 180-v5 I80-Vv7,5 | 1s0-v |
specimen | point | sile |Elon ' —
BreitegDicke | stren- | -ga- | Schlagarbeit
Width Thick- | gth |tion| Enexgy of impact
nesa | Lo~ |
[5do |
| mm N/wmm? N/mat| % | J
I [ I -1
Anforderun- 340- | | | |
$2350RG2 |gen(Demand) | 235 | 470 | 24 | 20,3 [ 27 ]
{ | | )
i i 1 I
6855 24,8 x 8,0 | 323 | 413 | 38 [164-168-140
6856 24,6 X 8,0 340 437 | 24 : |150-150-154
| 6793 25,4 X 8,1 311 428 | 28 | 1B0- 74~ 84 |
| 67%4 |25,0 X 8,4 333 429 | 28 | [140-136-144 |
| 6847 |25,1 % 10,1 339 426 | 33 | 180-147-172]
| 7080 |24,3 % 8,4 309 416 | 31 |160-160-166 |
| 7081 |24,5 ¥ 8,1 322 423 | 38 |154-150-164 |
| 7082 |24,3 X 8,2 321 427 | 35 |142-354-162 |
| 7083  |25,5 x 8,4 | 317 | 448 | 33 | [126-122-132 |
L i I |

SCHMELZENANALYSE {n Gew, =% Chem. Conpositisen of Heat

llllllllfll"ll!ill
|Schmelze| € | 8i |ma | » | 8 | AL | B |Cr|Mo|Nb|V | T | P | cu |cEV |
| wr. | I I I I I I . I I N I
|Heat No. | I [ { I I | I I I (I l I I
—t ]
[ 916336 |0.21[0.24]0.42]0.013[0.002[0.020] O [0.04]| 0 | o 1o |90 }0.03/0.03|0.21]
| 916343 Jo.10]0.22|0.53]0.018]0.013]0.008] 0 |0.05| 0 [@a [0 | o |o.02{0.02]0.20]
| 916342 ]0.10[0.20|0.55]0.030]0.021]0.005] ©0 f[0.05] 0 | o | o [ o Jo.03]a.0z|0.21]
| 916376 [0.10[0.29]|0.561]0.024f0.009]0.0%0( 0 |o0.03] 0 | 0 | 0 [ o |0.01{0.02{0.19]
| 916321 [0.09(0.30]0.59/0.012]0.022[0.015| © |o.0¢] 0 o [ o |0 ]o.o1{c.01]0.20]
| 931425 [0.11]0.28/0.53]0.012[0.010]0.028] © [0.02] 0 | o e 1o Jo.oric.0r|o0.20]
| 921244 |0.10]0.22|0.56]0.015]0.011]0.027] o [0.02] 0 | & | O | 0 Jo.02{0.n2]0.20|
L 1 § 1 I 1 1 ! 1 1% 1 Nl 3 1 1 i J
GALATI, den.17.12.2004 «..COTUNA T7...% . ....
date _ Der Werkssachvepftindige

Works Ingpect
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LAKICS KFT
7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakies Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-729/05 Part descriplion Stind
Lakics megrendelés sz. Alkalrész megnevezés e
Elin Best. Nr. Elin Werksaufirag
Elin order ur. 570/4500030726 Bl — Elin work nr.
Elin megrend. szim BN By munkaszam
o Elin fills out e
Stiickliste Nr. Elin 16} ki Fabrikationsnr.
Part list Nr. - Production nr.
Darablista szama Gydirtasi szam
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing nr. 5860230 Part number LA 0726/01
Rajzszam Alkatrész megjelolés
Za priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgilando Eldgirt Tényleges
Lagerschildbercich AS / Region of end shield AS
AS csapigypajzs tartomdny
Bohrung / Hole / Furat @1030 H7 +0.05/ +0.07
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkér / 1060 OK
Gewinde / Wire / Menet 8§ X Ml6 OK
Lagerschildbereich BS / Region of end shield BS o
BS csapigypajzs tartomdny )
Bohrung / Hole / Furat 91030 H7 +0.08 / +0.07
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkor 1060 OK
Gewinde / Wire / Menet 8 X Ml16 OK
Statorbohrung / Stator hole / Allgrész furat @1000 HE +0.06/ +0.08
MaB , X" / Size X"/, X méret X=1100 OK
Lage der Rippen / Position of ripples
Bordik helyzete
Oben / Over / Feliil
Unten / Under / Alul
Bauhohe / High of axis / Tengelymagassig 560 -1/-15 558.8
Unterschrift Prafer / Signature Inspector . Abnahme durch / Inspected by
Vizsgilé aldirdsa: Pagim / Dite/ Thfun Bllendrizve dltal
il 09.05.2005.
Hermann Baldzs D

Lakics Kft. Mindségbiztositas

Utolsé modositdas: 2004.01.16
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LAKICS KFT
7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-729/05 Part description Stinder
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés
Elin Best, Nr. Elin Werksaufirag
Elin order nr. 570/4500030726 Elin erefinzt Elin work nr.
Elin megrend. szdm E“': E“g; out Elin munkaszdm
Stiickliste Nr. Elin 616 ki Fabrikationsnr,
Part list Nr. - Production nr.
Darablisla szdma Gyartdsi szam
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing nr. 5860230 Part nunber LA 0726/01
Rajzszam Alkatrész megjelolés
Zu priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgélandé Eldirt Tényleges
Lagetoleranzen / General tolerance
Helyzettiirések
| 0.15 AB OK

/ ; 0.5 OK

@ 0.15 AB OK
// 0.25 AB OK
FuBllicherabstiinde / Distance of foot holes -
Talpfurat tivolsdga
Linge / Lenght 1170 OK
Hossz
Breite / Width
Szélesség 1000 0/-1 oK
Diagonale / Diagonale
Diagonalis ) :
Stinder AulenmaBe / Stator outside dimensions
Allvény kiilsé méretek
Haéhe / High
Magassig 1165 OK
Breite / Width
Szélesség 1250 0K
Ldnge / Lenght
T 1530 OK
Stiinderliinge bearbeitet / Statorlenght mechanical
Allviny hossz megmunkalas utin 1520+021.02 0.2
Unterschrift Priifer / Signature Inspector Abnahme durch / Inspected by
Vizsgdld aldirdsa: Hantam Dite A BHGH Ellendrizve Altal

/.:/.‘. e “f.\
H g b 09. 05. 2005.

Lakics Kft. Mindségbiztositis

Ultolsé madositas: 2004.01. 16
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—
Aufransnummer; L=729008
Bestellnummer: 370/4500030726
Matrialnummer: 2860230
Zeichnungsnummer; 2860230
Menge: 1
Bauteilkennzeichnung; LA.0726/02

10. 05. 2005.

Datum

-.CJJ/_.-1. (:- .',-’/.7

Untersclni_ft
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LAKICS KFT
7479 Séantos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakies order nr. E-729/05 Part descriplion Stinder
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés an
Elin Best. Nr. Elin Werksauftrag
Elin order nr. 570/4500030726 Eli dnzt Elin work nr.
Elin megrend. szim il g Elin munkaszim
TET Elin fills out —
Stiickliste Nr. Elin 614 ki Fabrikationsnr.
Part list Nr. - Production nr.
Darablista szdma Gyartdsi szim
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing or. 5860230 Part number LA 0726/02
Rajzszam Alkatrész megjellés
Zu priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgilandd Elgirt Tényleges
Lagerschildbereich AS / Region of end shield AS
AS csapiigypajzs tartomfny
Bohrung / Hole / Furat @1030 H7 +0.05/ +0.06
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkdr / @1060 OK
Gewinde / Wire / Menet 8 X Mleo OK
Lagerschildbereich BS / Region of end shield BS
BS csapdgypajzs tartomdny
Bohrung / Hole / Furat 21030 H7 +0.06 / +0.05
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkér 21060 OK
Gewinde / Wire / Menct § X Ml6 OK
Statorbohrung / Stator hole / Allérész furat 1000 HS +0.06/ +0.07
Maf X"/ Size , X" /,, X" méret X=1100 OK
Lage der Rippen / Position of ripples
Bordik helyzete
Oben / Over / Feliil
Unten / Under / Alul
Bauhdhe / High of axis / Tengelymagassag 560 -1/ 558.8
Unterschrift Prifer / Signature Inspector Abnahme durch / Inspected by
Vizsgilé aldirdsa: Datum/ Date / Ditum Ellendrizve alial
A ’
s 7 "
N 4 10.05.2005.
Hermann Baldzs —

Lakics Kfi. Mindségbiztositds

Utolsé médositas: 2004.01.16
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LAKICS KFT
7479 Sdntos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-729/05 Part description Stind
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés i
Elin Best. Nr, Elin Werksauflrag
Elin order nr. 570/4500030726 Eli it Elin work nr.
Elin megrend. szdm AL BRI Elin munkaszam
=T Elin fills out e
Stilckliste Nr. Elin tlti ki Fabrikationsnr.
Part list Nr. - : Production nr.
Darablista szama Gydrtasi szam
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing nr. 5860230 Part number LA 0726/02
Rajzszdm Alkatrész megjeldlés
Zu priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgdland6 Eldirt Tényleges
Lagetoleranzen / General tolerance
Helyzettiirések
| 0.15 AB OK
/ ; 0.5 OK
@ 0.15 AB 0K
S/ 0.25 AB OK
FuBlicherabstiinde / Distance of foot holes =
Talpfurat tavolsiga
Linge / Lenght 1170 OK
Hossz _ e
Brtf:l‘e/\Vldth 1000 011 OK
Szélesség
Diagonale / Diagonale i i
Diagondlis
Stinder Aullenmalle / Stator outside dimensions
Allviny kiilsé méretek
e Hhh 1165 0K
Magassig
Breite / Width
Szélesség 1250 OK
Linge / Lenght 1530 OK
Hossz
Stiinderlinge bearbeitet / Statorlenght mechanical
Allvany hossz megmunkdlds utdn 1520se200 A1
U{llerschnﬁ' , Itml.'cr / Signature Inspector Datiim / Date / Dtiiin Abllﬂ]-m_'!f: durch / Inspected by
Vizsgal aldirdsa: Ellenérizve 4ltal
a4 . -
A ’
L R 10. 05. 2005.
Hermann Balazs =

Lakics Kfi. Mindségbiztositds

Utolsé médositas: 2004.01.16
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ROMANN

Bestellnummer: 562/4500030999 ' Bestelldatum: 14.3.2005
i i
IPos: Stick:  Ware: !
10 2 00016171

Kihlergehduse fiir HKM-156Z202
Kohlergehduse fiir HKM-156202
Kohleraufbau-AnschluBmaBe nach Zg. 5-860.246,
Kihler Type 1246/384/34-NSv-5119-32 T 143 nach GEA-Zg. WEK10000043718,
Motor-Manbild It. Zg. 5-860.375.
Inkl. Kondensatwannen mit Entleerungsrohr seitlich auf AS und BS,
Luftfihrungsblechen nach Zg. 5-860.385.
Die Ebenheitstoleranz der Grundplatte muf3 zwischen zwei parallelen Ebenen vom
Abstand 2.5 mm liegen.
Ein verbindliches MaBbild mit Angabe der Gesamtmasse ist zu Ghermitteln.
Oberfldche:  Grundiert "KK2" rotbraun nach ELN FV56-002, Pkt.3+4
Zeichnung:  5-860.375 vom 01.03.2005
5-860.246 vom 12.11.2004
GEA 1246/384/34-NSv-S119-32 T 143 :
5-860.385 vom 08.03.2005 |

Gewicht: 290 kg  Gesamt: 580 kg

Unser Auftrag: KG 220 Ware: KGFG
Item | Vorgabe Istmass  Anmerkung
1] 1550 - 4
- 2[1270 . o o
[0 o -
- 4[230 T -
501170 -
NSRS o .‘/ = — - S p—— S
6{M 16 - . 8x o B
71210 Kiihlerausschnitt
!‘/ SRS =
81489 o auch in Mitte messen !
9(205 - e fiir M 10 '
__16 ébenheit - o N

102851

Datum;

Unterlagen: KGFG-AN, KGFG-UN, KG-GD

— = -

: W . | Unterschrift:
2' 3 1 ; n n




[RRSPR AF'e

..|T..:.
] 2] T
o B e

F

ZVHO 07 WIRLES B4 1Z9EBS MAQ 10-UUDWOSMmM '1DULOLICQUUOWIOS T

B o j i u\_
y_ommjeg oRrg =Y B | | N I-..w. ........................ et EE
AHNLINSTIONYH N =2 HLSNAN !
‘H 8 W LAYHOSTI3839 _ ' o _
T ! 5, .
Y ) B i |
U}u ' m 1
| v v
! ) "
i

Zeee/zere(0)er o3 ZizT/zire(D)Er+ 191 61 AS4PRIURT HO3Nr

4+ v 'BUnijoH JATHURIBSES Y1t 1DYSIPSAD NNYROY ‘1210 SD'P0'LE

Zekh@ng

KG=GD

Firma

A4 ROMANN

6238

. Seile

12449 vom 21.04.05 © Of

GUTEPRUFSCHEIN

Beneanung

D

05.04.05 14:38



3ami

BunuyzsiazBbuobsiiagly

Bunuuauag

3

Seite

Zeichung

"KGFG—AN

0
5

|

i

i

Andecung

| 22.03.05 15:10

oESEWSSMNIWYD

% p— m..,

ﬁ RS R —
vl I \J ) ANn
O

=0

I

<

2959 07 WORIGS Bi 'LZ¥060 MAQ 'OULDLOS MMM OUUDWOIOUUDWOL IE 2900/ /Zirel0)erd XO4 TIZZ/ZLbe(0)Cr+ L CEL CHSIAPIIAT CMOTMM 79§ ¥ 'DUNYLDH JD1NUDIYDSSR LW 1JOUDSIISEN NNYWOH 1Z L0 S0'r0LZ

GUTEPRUFSCHEIN 12449 vom 21.04.05

21553



Jam AR LA RN AT) We g AN I0 | e

Bunuyoiezbunbsiiagiy

Bunuuauag

o
bl
i | )
| ! ‘
: AR TEIRY - : 3%,! & «.
s : ; T
L ! : )
. — - ~h-
)
)
[ H
' i
' i
| {
[ i
" i
|
|
)
]
)

R tai D

VAL u,._ .Emm.pmm 84 ._.Nvm.mm” m>n_ {0 UUDLICs Mm ..E..pcoEuL@\ncuEE 10t

054

Zeee/TLvelo)eE+ X054 Tze/Zove(o)sr+ 1oL Bl

eI Som

wg v 'BUMJOH J9IURILDSOq T DUISIRSIY NNYIOY ‘120 SD'P0°LE

| S —

Ze?c-hun-;\

+Fiema

A4 ROMANN

21554

Kné-erung

BEﬂennuﬂi

4

‘Seite

15:135

12449 vom 21.04.05

KGFG-UN

22.03.05

GUTEPRUFSCHEIN



EMG
Wei. 5
( | — e GEA Maschinen-
B i 0. Mar 2005 kithltechnik GmbH
PDrigic;;snEquinment Nr. ... e Siidstralle 48
IR f 2 Laledi U Ablage 44625 He
Abnahmepriifzeugnis 3.1 SR #iu"g——'—“ Tl 0232;268_06

Inspection certificate 3.1 acec. EN 10204

Fax: 02325/468-871

Besteller: .
Piitiliassr: Elin EBG‘ Motoren GmbH
= Herrn Klinger - Einkauf
Elingasse 3
|A-8160 Weiz
gﬁf,-,i':?‘a"“’ ; |4 Kreislaufkiihler/circuit coolers
Bestell-NF.: )
PurchaseOrder No.: |£62 / 45 O 0030432
Zeichnungs-Nr.
. [1246/384/34 -Nsv-5119-32 T 143 | Drawing=No, - -| Dea1 0000043718
Auftr. Nr.
N 130 280/10 Vp-Nr.
g""?'h'*"’- | | Registration-No. |
aujahr Pos. Nr.
Verbun [2005 | Fomie [1 - 4 |
Art der Priifung:  in den Rohren um die Rohre
Type of Test: Tube Side Shell Side
. Eingesetztes Material: / used material:
B Bk 8 | | | [ | bar | Teil/Part  Werkstoff/ Material
» Rohre / Tubes
Priifdruck |——|
Taraustlng'essure 12 L j I I bar 1.4404
zul. Betr. Temp. g Rohrbdden
Design Temp. ,: | | l | | c Tube sheets CuZn38SnAl
Inhait :
Kammern
Contents |8 l | I I , | Hoadorns [SZ35JRG2
Abnahmegesellschaft | '
Inspection Agency GEA I I Eggfgllgfehse I_
Baupriifng  Datum : :
Construction Date - Stutzenrohre .
!n_speclfoh ookl S _O = | | Nozzi_es L
Druckprafung Datum V-Flansche
Pressure Test Date [28.04.05 W.N. Fﬁanges | -
Bemerkung
Remarks

entsprechen der Druckgeriterichtlinie.

7T T,
Heme. 2.Mai.2005 DerSachkundige, RoLhé ( ( ,. (

Wir bestitigen die ordnungsgem#4Re Herstellung unter Beachtung der Regeln der Technik bei Verwendung einwandfreier
Werkstoffe. Bel der/den durchgefdhrten Baupriifung(en), Mankontrolle(n) sowie der Druck- Dichtheltspriifung(en) wurden
keine unzuldssigen Abwelchungen und kelne Undichtigkeiten festgestelit. Der/die Wirmeaustauscher entspricht/

We hereby confirm that the manufacturing process was implemented in accordance with the relevant technical standards
using impeccable materials. The final inspection(s), dimension check(s) and the pressure / leak test(s) revealed no
inadmissable nonconformities or leaks. The heat exchanger(s) satisfles (satisfy) the Pressure Equipment Directive.

{ Tel.

¥ -861

The Expert

Ein Unternehmen der mg technologies-Gruppe
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1. Allgemein

Der Kreislaufkiihler ist ein  Rippenrohr-Wirmeaus-
tauscher. Er hat die Aufgabe, die von der Umluft im
Elektromotor oder Generator aufgenommene Wirme an
das Kuhlwasser zu iibertragen. Das Kihlwasser flieft
durch die Rohre. Um die Rippen stedmt die Luft. ‘

2 Konstruktionsbeschreibung

Der Kithler bestcht, je nach Anforderung an die
Kihlleistung, aus cinem oder auch mehreren einzelnen
Bilndeln. Die Anordnung des Kiihlers im Gesamtsystem
ist anlagenabhangig und wird mit dem Hersteller der
clektrischen Maschine abgestimmt. In der Regel wird der
Kihler so angeordnet, daB die Luft im geschlossenen
Kreislauf durch dic Maschine und den Kihler gefithrt
wird. Der Lufitransport erfolgt entweder durch
Eigenbeliftung der Maschine oder durch Fremd-
beliiftung,

Je nach Anlagenkonzeption ist der Kthler in die
clektrische Maschine eingeschoben oder in  einen
Luftkanal eingebaut.

das
sind

Zwischen  den  beiden Rohrbiden  liegt
Rippenrohrbiindel. Dic Rohrhilse der Rohre
wasserdicht in die Rohrbaden cingewalzt,

Zur Wasserfiilhrung dienen Stutzen- und Umlenkwas-
serkammer. Die Kammem sind mit Flachdichtungen auf
den Rohrbaden verschraubt, Die Trennstege fiir die
Wasserwege werden durch Profildichtungen abgedichtet.

Die Verschraubung der Kammem erfolgt mit Kopf- ader
Stiftschrauben und Muttern. Die Gewindeabmessung ist
M12, in einzelnen Fillen M16. Die Vorspannung ist
gleichmalig in drei Stufen, jeweils von der Mitte der
beiden L#ngsseiten entsprechend nachfolgendem Schema
aufzubringen,

I. General

The circuit cooler is a compact heat exchanger. The
cooler transmits the thermal heat from the circuit air of
the electric motor or generator to the cooling water. The
cooling water flows through the tubes. The air flows
around the fins.

2, Design Description

The cooler consists in accordance with the thermal
requirements out of one or more single bundles. The
design of the cooler arrangement is adapt together with
the clectric engine builder to the layout of the plant.
Nomally the air flows in a closed circuit through the
engine and the cooler. The air is blown by a van of the
engine itself or by an additional van.

In accordance to the plant draft the cooler is fitted to the
engine as a slide in bundle or fitted into the air housing.

The fin tube bundle is aranged between the both tube
sheets. The ends of the tubes are water tight rolled in into
the tube sheets.

The headers are bolted to the tube sheets by insertion of
gaskels. The separating baffles are sealed by a profile
seal.

The headers are bolted with bolts or stu ls and ovis MiZ
in some cases with M16. The torque has to he piven in
three steps, edch from the middle of bouu loigitudinel

sides of the headers, according following scheme.

12 10 B

Die Gewinde sind mit Ol zu schmieren, andere

Gleitmiftel sind nicht zulissig.

Bei einer Elastomerdichtung aus EPDM (Gummiqualitit)
sind die 3 Stufen des Anzugdrehmoments:

Gewinde/thread Mi12

Gewinde/thread M6

e ey e

15

The threads have to be wviled. Other lubricant are not
allowed.

In case of a clastomer pasket out of EPDM (rubber
quality) the three steps of the torque are:

[ -25

-50  -73  Nm |

[-40

- 80 - 115

Retriebsanleitung Kreislauflithler allpemein



Be ciner Dichtung aus gebundenem Aramidfasermaterial
(Asbestersatz) sind die 3 Stufen;

4-

In case of a aramidfibre gasket (asbestos substitute) the
three steps are:

Gewinde/thread

M1z [ -25

-50 -73  Nm |

Gewinde/thread  M16 [ -60

-120  -180  Nm |

Die Seitenwinde zwischen den Rohrbéiden dienen der
Luftfahrung. Bei lingeren Kihlern sind die Scitenwinde
untercinander mit Trageisen verbunden. Die Trageisen
dienen gleichzeitig zur Schwingungsabstiitzung des Rip-
penrohrbiindels.

Dic Wasserttiume der Kithlerbiindel kénnen iiber Ver-
schraubungen entliiftet und entwiissert werden.

Der Wasseranschluh hat’ gemil dem entsprechenden
Kahter-Montageplan / Einbauzeichnung zu erfolgen.

3. Lagerung, Ein- und Aushau des Kiihlers
3.1 Lagerung

Die Lagerung der Kiihler hat vor dem Einbau in einer gut
beltifteten, trockenen Halle zu erfolgen. Sie sind gegen
Verschmutzung  abzudecken wund vor mechanischer
Beschddigung zu schiitzen.

Der Innenraum der Kihlerbiindel ist vor dem Versand
entwiissert und die Wasseranschlubflansche sind mit
Kunststoffkappen verschlossen worden. Das Rippenfeld
ist mit einer Schutzplatte abgedeckt.

32 Einbau des Kiihlers

Var dem ersten Einbau des Kithless sind die Schutzplat-
ten vom Rippenfeld zu entfernen.

An den Seitenwinden der Bilndel sind 4 Transporteisen
mit Loch @14 mm angebracht, in die zum Transport
Schikel 12 angebracht werden kdnnen. Bei ciner Ein-
baulage mit stehenden Rohren sind an den Kammem
Transportdsen vorgesehen.

Dic luftscitigen Anschlisse sind mit bauseitig beizustel-
lenden neuen Dichtungen gegen die Auflenluft abzu-
dichten.

Die wasserseitigen Anschlisse sind mit bauseitig bei-
zustellenden neuen Dichtungen mit dem Wasser-
leitungssystem zu verbinden. Alle Anschlisse haben
spannungsarm zu crfolgen, Verspannungen sind nicht
zuldssig.

33 Aushau des Kiihlers

Vor dem Ausbau des Kiihlers ist er wasserseitig zu
entleeren. Der Ausbau der Biindel crfolgt in umgekehiter
Reihenfolge wic der Einbau. Der Kihler ist an einem
geeigneten Platz abzulegen. Das Rippenfeld ist vor
Beschidigungen und Yerschmutzungen zu schiitzen. Bei
lingerer Lagerzeit sind auch die Wasseranschliisse zu
verschlieBen.

The side walls between the tube sheets guiding the circuit
air. In case of longer coolers the side walls are connected
with support beams. The support beams additional
support the tube stake against vibration.

The bundles can be drained or vented by plugs.

The water pipes have to be connected according to the
caoler mounting plan or installation plan.

3. Storage, Installation and Removing
of Cooler Bundles

3.1 Storage

The coolers have to be stored in a dry and vented hall,

They have to be protected against dirt and mechanical
damages.

The inside of the cooler bundles is drained before
dispatch. The water flanges are closed with plastic caps
and the fin bay is covered with a protection plate.

32 Installation of Cooler Bundles

Before ficst installation the protection plates from the fin
bay have to be removed. On the side walls are 4 lifting
lugs with holes @ 14 mm to mount @ 12 shackles. In
case of vertical fin tube arrangement lifting lugs are on
the headers.

The air connections have to be sealed with new gaskets
provided at site against the outside air.

The water connections have te be fitted to the water
piping with new gaskets provided at site. All connections
must be free of tensions.

3.3 Removing of Cooler Bundles

Befare removing the cooler has to be drained. Remaving
the cooler is carried out vice versa as the mounting. The
cooler has to be deposit at a suitable place. The fin bay
has to be protected against damages and dirt. For long
term slorage the water connections have also be closed.

Betriebsanleitung Kreislautlctihler allgemein



4. Inbetriebnalime
4.1 Dichtprobe

Nach dem AnschluB der Wasserleitungen wird vor der
eigentlichen Inbefricbnahme eine Wasserdruckprobe mit
sauberem Wasser (Trinkwassciqualitidt) empfohlen. Wiid
der Kihler nicht unmittelbar danach in Belrieb
genommen, ist der Kithler zu entleeren (siche Betrichs-
stillstand Artikel 5).

Nach lingeren Lagerzeiten und auch nach lingeren
Stillstandszeiten sind die Kammerschrauben generell mit
dem vorgeschriebenen Drehmoment zu {(tberprilfen, bei
Bedarf nachzuzichen und auf Dichtigkeit zu tiberpriifen.
Sollten die Biindel im Bereich der Dichtung dann undicht
sein, sind die Dichtungen auszuwechseln (siehe
Konstruktionsbeschreibung Artikel 2).

4.2 Entliiftung

Die Entliftung der Wasserrdume erfolgt iiber die
Entliftungsschrauben an der Stutzenkammer. An diesern
Anschlub  kann auch cine Dauerentliiffftung  zum
Wasscraustritt angeschlossen werden.

4.3 Offener Kilhlkreislauf

43.1 Kiihlwassermengenstrom
Der Mengenstrom ist entsprechend den Auslegungsdaten
einzustellen.

Hiufige Schwankungen der Wassergeschwindigkeit sind
nachteilig fUr eine natiirliche Schutzschichtausbildung
gegentiber  Korrosion. Bei offenen Kihlkreisliufen
(Durchlaufkthlung, KGhlturmwasser) kann eine zu ger-
inge Wassergeschwindigkeit zu gefihrlichen Schmutzab-
lagerungen filhren, eine zu hohe Geschwindigkeit zu
Erosion. Bei offenen Kihlkreisliufen darf die Mindest-
geschwindigkeit nicht ber einen lingeren Zeitraum
eingestelit werden,

Folgende Grenzgeschwindigkeiten sind einzuhalten

4. Commissioning
4.1 Pressure Test

After the water pipes have been connected GEA,
however, recommend to check the tightness prior to the

‘commissioning. Clean water (drinking water quality) has

to be used for the pressure test. If the cammissioning
didn't start immediate after the pressure test the cooler
has to be drained (see item 5 Standstill),

AQer prolonged storage or extended standstill the header
screws have to be checked with the recommended torque
and shall be tightened with the recommended torque if
necessary. After that the cooler has to be pressure tested.
In case of leakage's the paskets have lo be changed (see
item 2),

4.2 Venting

For cooler venting use the venling plug at the nozzle
header, For continuously venting a venting pipe can be
installed.

43 Open Cooling Circuit

43.1 Codling Water Flow
The flow rate of cooling water has to be in accordance
with the layout values of the cooler.

Frequent fluctuations of the water velocity impend the
formation of a natural protective film against corrosion.
[n case of open cooling circuits too low water velocity
encourages dangerous dirt deposits and too high velocity
causes erosion. In case of open cooling water circuits
never operate at min. velocity for a prolonged period.

The following water velocities have to be observed:

Material DIN Material vergleichbar zuldssige Grenzgeschwindigkeit m/s

comparable admissible Cooling Water Velocity m/s
Nr./No. ASTM-Nr./No. min max

CuNil0Fe1Mn 2.0872 B-111 C70600 1,5 2,5

CuNi30MnlFe 2.0882 B-111 C71500 1,5 3,0

CuZn283nt 2.0470 B-111.C44300 1,0 2,0

CuZn20Al 2.0460 B-111.C68700 1,0 2,2

Edelstahl 1.4571 A-249 TP316Ti 1,5 3,0 |

Stainless Steel

Titan/ Titanium 3,7025 B-338 Gr. | 1,0 40

Grad | o
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4.3.2  Schutzschicht

Dic chemische Bestindigkeit von Kupferlegierungen,
Edelstahl und Titan gegen Kihlwasser beruht auf Threr
Fahigkeit zur Bildung schwerléslicher natiirlicher
Schutzschichten.

Neue Kihlrohre, insbesondere Kupferickelrohre, deren
Schulzschicht noch nicht voll entwickelt ist, diirfen an-
fanglich nicht mit verschmutztem Wasser in Verbindung
gebracht werden, da der sofort entstehende Schmutzfilm
den Aufbau einer Schutzschicht stirt,

Zur Wasserdruckprobe der Biindel darf deshalb nur
sauberes Wasser (Trinkwasserqualitdt) verwendet wer-
den.

Titan ist ein Werkstoff mit hachster Korrosions-
bestindigkeit, diec Anforderungen an die Kihlwasser-

qualitit sind sehr gering. Bei der Druckprobe ist Wasser

in Trinkwasserqualitiit nicht erforderlich.

44 Geschlossener Kithikreislauf

44.1 Kihlwassermengenstrom

Der Mengenstrom ist entsprechend den Auslegungsdaten
cinzustellen.

Es mul sichergestellt sein, daB das Kreislaufivasser
sauber ist und keine Ablagerungen in den Rohren erfol-
gen (Trinkwasserqualitit). '

Folgende maximale Geschwindigkeiten sind einzuhalten:

43.2  Protective Film

The good chemical resistance of copper alloys, stainless
steel and titanium against corrosion is due to their ability
to form a natural protection coat which is difficult to
dissolve .

New cooling tubes, especially copper alloy tubes, of
which the protection coat has not yet fully developed
shall not come into contact with contaminated water. The
immediately forming dirt deposit will distuch the
formation of a protective coat.

Water pressure test have to be done therefore only with
clean water.

Titanium is a material with highest corrosion resistance.
The recommendations to the cooling water quality are
very low. Water in drinking water quality is therefor not
necessary for the pressure test.

4.4 Closed Water Circuit

4.4.1 Cooling Water Flow

The flow rate of cooling water has to be in accordance
with the layout values of the cooler.

It must be puaranteed that the circuit woter is clean and
no deposils in the tubes can occur (drinking waler
quality).

The following water velocities have to be observed:

4.3.2 Protective Film
Material DIN Material vergleichbar zulissige Grenzgeschwindigkeit m/s
comparable admissible Cooling Water Velocity m/s
Nr./No. ASTM-Nr./No. min max
Cu 2.0090 UNS-CI12200 2,0
CuNilOFelMn 2.0872 B-111 C70600 2,5
4.4.2 Schutzschicht 4.42  Protective Film

Dic chemische Bestindigkeit von Kupfer und Kupfer-
nickellegierungen gegen Kdhlwasser beruht auf [hrer
Fthigkeit zur Bildung schwerldslicher naturlicher
Schutzschichten.

Neue Kithlrohre deren Schutzschicht noch nicht voll
entwickelt ist, diirfen nicht mit verschmutztem Wasser in
Verbindung gebracht werden, da der sofort entstehende
Schmutzfilm den Aufbau einer Schutzschicht stért.

Auch zur nachiriglichen Wasserdruckprobe der Biindel
darf deshalb nur sauberes Wasser verwendet werden.

The good chemical resistance of copper and copper
nickel alloy against corrosion is due to their ability to
form a natural protection coat which is difficult to
dissolve.

New cooling tubes of which the protection coat has not
yet fully developed shall not come into contact with
contaminated water. The immediately forming dirt
deposit will disturb the formation of a protective coat.

Water pressure test have to be done therefore only with
clean watcr.
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5, Betriebsstillstand
5.1 Betriebsstillstand bei offenem
Kiihlkreislauf

Wird der Kihler fiir mehr als 3 Tage aus dem Betrich
genommen, ist er grundsitzlich auf der Wasserseite zu
entleeren,

Ein Stillstand ist besonders Fir wasserberiilite Rohre aus
Kupferlegieungen  schadlich, wenn  sich  dje
“Schutzschicht noch nicht voll ausgebildet hat oder aber
die Gefahr ihrer Zerstdrung durch Korrosion unter Ab-
lagerungen besteht.

Nach Moglichkeit soll der Betricb wihrend der ersten 2
Monate nicht durch Stillstinde unterbrochen werden.
Fillt die Kihlwasserversorgung aus und wird der Betrich
innerhalb von 3 Tagen wieder aufgenommen, kann der
Kihler mit Kiihlwasser gefillt stehenbleiben. Es mul
aber sichergestellt sein, dal dic Rohre frei - von
Ablagerungen sind.

Im Fall von Ablagerungen muf das Kiihlwasser abgelas-
sen, die Rohre gereinigt, mit sauberem Wasser gesplit
und anschlicBend getrocknet werden. Empfohlen wird
das Durchblasen mit warmer vorgetrockneter Luft. Der
Kahler muf ausreichend beliftet werden. Wird See-,
Brack- oder salzreiches Wasser (Richtwert: Chloridgehalt

2 500 mg/l) als Kuhlwasser cingesetzt, muB mit

sauberem Wasser (Trinkwasserqualitat) gespiilt werden.

Bei Stillstdnden von mehr als 3 Tagen innerhalb der
Einfahrphase von 2 Monaten und spéiter bei Stillstanden
von 2 Wochen und mehr, ist das gleiche Reinigungsver-
fahren anzuwenden.

Fir kurze Betricbsunterbrechungen ist das Fahren nied-
riger Kdhlwassermengen (Schieichstromung) giinstiger
als absoluter Kiihlwasser-Stillstand.

5.2 Betriebsstillstand hei geschlossenem
Kiihlkreislauf

Fir geschossene Kilhlkreislaufe ist Kreislaufwasser in
Trinkwasserqualitat vorgeschrieben (siche Artikel 4.4).
Unter diesen Voraussetzungen ist ein Enlleeren der
Wasserseite nicht erforderlich.

53 Betriebsstillstand bei Frostgefahr

Falls Stillstinde im Winter auftreten und Einfriergefahr
besteht, sind die Bandel auch bei kurzen Betricbsunter-
brechungen zu entleeren,

6. Wartung und Reinigung

Dic Luftscite unterliegt untec normalen Betiebsverhilt-
nissen keiner Verschmutzung,

Bei geschlossenem Kihlkreislauf und der geforderten
guten Wasserqualitit ist auch die Wasserseite war-
tungsfrei. Ist durch mangelhafte Sorgfalt cine Ver-
schmutzung des Kreislaufwassers entstanden, ist eine
umgehende wasserseitige Reinigung erforderlich und das
Wasser ist auszutauschen.

5. Standstill

5.1 Standstill in Case of Open
Cooliug Water Circuit

In case of standstills of more than 3 days the water side
has ta be drained.

A standstill is especially dangerous for copper alloy tubes
in case of not complete build up protective coat or the
risk of getting disturbed by corrosion under deposits.

The cooler operation should not be interrupted during the
first 2 months after commissioning if possible. However,
if there is a failure in cooling water supply and operation
is resumed within three days time, the cooler can be left
undrained. It must be guaranteed that the tubes are free of
deposits.-

In case of deposits the cooler must be drained, the tubes
have to be cleaned, flushed with clean water and dried. A
blow through with warm predried air through the pipes is
recommended. The cooler has to be sufficient vented. If
sca water, brackish or saline water (reference value
chloride content > 500 mg/l) is used as cooling water for
flushing clean water (drinking water quality) has to be
used.

[n case of standstills for more than 3 days during the
start-up period of 2 months and later on during standstills
for more than 2 weeks the same cleaning procedure has
to be used.

In case of short standstills operating with low water
velocily is to be preferred to water standstill,

52 Standstill in Case of Closed
Cooling Circuit

Drinking water quality is ﬁmscribed for closed cooling
water circuits (sce item 4.3). Under this conditions no
draining in case of standstill is necessary,

5.3 Standstill at Freezing Conditions

The cooler has to be drained in case of wintertime
standstills, when a frost injury to the cooler must be
feared, also during short standstill periods.

6. Maintenance and Cleaning

Under normal conditions the air side is free of fouling.

[n case of closed water circuit the water side of the cooler
is generally free of maintenance good water quality
assumed. I by poor care a contamination of the circuit

water has happened a immediate cleaning of the water
side is necessary and the water must be exchanged
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Bei offenem Kiihlkreislauf sind die Wartungsintervalle
auf der Wasserscite von der eingesetzten Wasserqualitit
abhingig. GEA empfiehlt die erste Kontrolle nach einem
vierte! Jahr.

Je nach Befund kann der Zeitraum ausgedehnt werden.
Es ist jedoch auch bei einem:offenen Kiihlkreis durchans
mdpglich, daB auf cine Wartung verzichtet werden kann,
Bei cxtrem schlechter Wasserqualitit, kann unter Um-
standen auch ein kiirzeres Konfrollintervall erforderlich
werden. Bei Kiihlturmwasser ist eventuell die Wasser-
behandlung des Kohlturms zu berpriifen. Bei Durch-
laufwasser ist eventuell cine Wasserbehandlung sinnvoll.

Zur Wartung sind die Biindel zuerst (iber die Wasser-
leitungen und die Entleerungsschrauben zu entwiissern
und dann beide Kammem zu demontieren.

61 Mechanische Reinigung der Rohre

Zeigen sich bei der Wartung Ablagerungen auf der Rohr-
innenseite, mub gereinigt werden.

Jedes Rohir mu} noch in feuchtem Zustand mit der Rei-
nigungsbiirste gereinigt werden.

Nach Abschlub der Reinigung miissen die abgeldsten
Ablagerungen herausgespiilt werden.

Nach der Réinigung sind die Kammem mit neuen
Dichtungen wieder zu montieren (Montage sichie Kon-
struktionsbeschreibung Artikel 2).

6.2 Chemische Reinigung der Rohre

Wenn dic mechanische Reinigung ecfolglos ist (z.B.
Kesselsteinablagerungen), ist eine chemische Reinigung
der Rohrinnenseite durch eine fachkundige Firma erfor-
derlich.

Insbesondere ist darauf zu achten, dab der Reinigungs-
vorgang nur so kurz wie nitig erfolgt und keine Reini-
gungsmittelriickstinde im Kiihlsystem verbleiben.

Der emeute Aufbau der Schutzschicht gemidl Artikel
4.3.2 oder 4.4.2 muB beachtet werden.

1 Reparatur bei Wasserleckage

Ursache einer Wasserleckage kann ein durchkorrodiertes
Rohr oder eine undichte Einwalzstelle sein. Um das
schadhafte Rohr ausfindig zu machen, ist es zweckmilig,
das Bilndel auszubauen und auf geeignete Auflagebticke
abzulegen.

Das ausgebaute Biindel ist mit Wasser wieder aufzufiillen
und unter Wasserdruck zu setzen. Aus dem abtropfenden
Wasser kann der Bereich der Leckage abgeschitzt
werden. Zur genaueren [dentifizierung einer Korrosions-
Leckage kann es erforderlich wecden, die Rohre einzeln
aus dem fraglichen Bereich abzudriicken. Dazu sind die
Kammem patl demontieren. (siehe Kon-
stuktionsbeschireibung Artikel 2).

The cleaning intervals of the water side in case of open
cooling watercircuits depends on the quality of the
cooling water is used, GEA recommend the first control
after three months time.

The control intervals could be extended in accordance
with the finding . It.may.be that cven in case of an open
cooling water circuit maintenance might not be
necessary. [n case of extremely bad water quality it may
be necessary to shorten the control intervals. In case of
cooling tower water, the water (reatment has to he
checked. It may be useful to treat also passage water.

For maintenance the bundles have to be drained through
the water pipes and the draining plugs and the headers
have to be dismantled,

6.1 Mechanical Cleaning of the Tubes

In case that deposits at the tube inside are found during
the maintenance the tubes have to be cleaned.

All tubes have to be brushed with the cleaning brush in
wet slate. Afler brushing the detached deposils have ta be
rinsed.

After that the headers have to be mounted together with
new gaskets (mounting see design description item 2).

6.2 Chemical Cleaning of the Tubes

Chemical cleaning is required if mechanical cleaning is
not successful (for instance in case of boiler scale). The
chemical cleaning should be done by a competent
company.

Especially it has to be taken care of a cleaning pracedure
as short as possible and that no cleaning residue is left in
the cooling system.

It must be payed attention to format the protective coat
new, Seeitem 4.3.2 or 4.4.2.

7. Repair of Water Leakage's

Cause of a water leakage may be a corroded tube or a
leaking rolled in tube end. To find out the leaking tube it
is helpful to remove the bundle and to deposit it on
suitable benches.

The removed bundle has to be filled up with water and
should be put under water pressure. The area of the
leaking can be estimated by the dripping water. To find
out the real leaking tube it could be necessary to do an
individual pressure test of single tubes of the identified
arca. Therefore the headers have to be dismantled (sce
design description item 2).
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Im Bedarfsfall, insbesondere bei einer undichten Ein-
walzstelle, empfichlt es sich zur Lokalisierung der
Leckage, wasserseitig Druckluft von max. 0,5 bar Uber-
druck aufzubringen und das Bilndel in ein Wasserbecken
mit sauberem Trinkwasser abzutauchen. Das Restwasser
mull nach erfolgter Druckprobe mit Druckluft aus dem
Rippenpaket ausgeblasen wérden.

Eine undichte Einwalzstelle ist nachzuwalzen. Ein
durchkorrodiertes Rohr ist beidseitig mit konischen Ver-
schlustopfen abzudichten. Der Werkstoff der Stopfen
soll gleich dem Rohrbodenwerkstoff sein. Der Kegel des
Stopfens ist 1 : 25.

Die VerschluBstopfen sind mit Icichten Hammerschligen
einzutreiben. Die Kammerm werden mit neuen
Dichtungen wieder montiert und das Bindel einer Was-
serdruckprabe unterzogen. Zeigen sich keine weiteren
Leckagen, Beobachtungszeit > 15 min, kann das Bindel
wieder montiert und in Betrieb genommien werden.

In case of need, especially of a leaking rolled in tube end,
it is recommended to find out the leaking tube by floating
the bundle in a tank filled up with clean water (drinking
water quality). The water side has to put under air over
pressure of 0,5 bar. The remained water in the caoil has to
be blown out with compressed air after the check.

A leaking tube end has to be rolled again. The defective
tube must be plugged with a conical plug. The material
of the plug should be identical to the tube sheet material.
The cone of the plug is | : 25.

The plugs should be driven with a hammer into the
leaking tube on both sides. The header must be mounted
with new gaskets and the bundle has to be pressure tested
again over a period of in minimum of 15 minutes. After
that the bundle could be mounted and commissioned
again.

Retriebsanleitung Kreistauikohler allgemein
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Bestelldatum: 4.4.2005

GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12489 24.04.2005, Seite 2

‘Bestellnummer: 570/4500031374

e
’TI';; Stiick: Ware:
20 2 05860387
Kiihlerverrohrung
Kihlerverrohrung kompl. anfertigen,
bestehend aus den erforderlichen Stahlrohren, Rohrbégen, T-Stiicken, Reduktionen
und VorschweiBfanschen fir DN 40 It. DIN 2633 auf DN 65 It. DIN 2633.
1 Gamitur besteht aus:
2 x Ausfihrung OHNE Muffen
J Inkl. Druck- und Dichtheitspriifung und im Vollbad verzinkt !
| Oberfléche: galvanisch verzinkt
; Zeichnung:  5-860.387 vom 30.03.2005
Unser Auftrag: SA 169 Ware: SABY
Item ! Vorgabe Istmass : Anmerkung L
1 | AbmaBe It. Lehre priifen ,J;;r' = Mitte / Mitte
1a|375h -> von links o \f | Flanschabstand o
1b | 225h -> von rechts \/ | Flanschabstand
1c|325( =ca. 175/ ca. 150 ) o \,.f’ hor. v. “vorne" / v. "hinten"
2 | Reinigung ! o - -\{;’ o ]
3| Dichtheit ( Dichtheitspriifung T /’ o '
| |ca.10Bar) - |
3a | Priifung *VOR* verzinken \ f
3b | Priifung *NACH* verzinken \_\ / n
4/ 1 Garnitur besteht aus: R o
4a | Verrohrung OHNE Muffen RV 2 Stk je GA ’ .
4b | Ausf. -> galv. verzinkt - \\/ - o
FPS 0GOS T T _:

103171
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Pos: Stikck: Ware:
30 2 05860388
Ol-Zu-Ablauf-Verrohrung fiir HKM-156202
Ol-Zu-Ablauf-Verrohrung fiir HKM-156202 Mat. Nr. 526018 nach Zeichn.Nr. 5-
860.388."
Rohre, Flansche, Fttings u. Formteile fir
-> Olzulauf: Kohlenstoffstahl
-> Olablauf: Kohlenstoffstahl
SchweiBndhte dldicht und gereinigt. Rohre gut durchspilen, damit sich keine
Riickstinde in den Rohren befinden. Samtiche Offnungen sind beim Transport
abzudecken, damit die Innenfidchen vor Verunreinigungen geschiitzt sind !
Inkl. Druck- und Dichtheitspriifung !
Schnittstellen Motor-Lager:
Ablauf: Flansch DN 32 / DIN 2573
Zulauf: Gew.Bohrung G 3/8"
Schnittstellen Kundenseite:
Ablauf: Hansch DN 32 / DIN 2633
Zulauf: Fansch DN 15 / DIN 2633
Zu- und Ablauf durch 2 Schellen losbar verbunden.
Achtung:
fiir kundenseitige AnschluBstelle sind die Gegenflansche mitzuliefern.
Oberfldche: Grundiert "KK2" rotbraun nach ELN FV56-002, Pkt.3+4
Zeichnung:  5-860.388 vom 31.03.2005
Unser Auftrag: SA 172 Ware: SAVBC -
| Item! Vorgabe - o Istmass Anmerkung
1 | AbmaBe It. Lehre priifen ;
1a | OLZULAUF -> Stahl L
1b| OLABLAUF -> Stahl
1c - '
1d ] -
2| Dichtheit ( Dichtheitspriifung P
ca. 10 Bar ) i
3| Reinigung !
4| SchweiBnaht WIG .
5| Rohréffnungen verklebt . S -
6a | Vollstandigkeit der Teile der = (siehelt. Zeichn.) B
Verrohrung B i )
6b | Winkel 90° 3/8" 4 Stk je GA
~ 6c| Rohrschellen | & 2 Stk je GA -
| 6d| Flansch DN 32 / DIN 2633 1 Stk je GA lose -> Stahl
6e | Flansch DN 15 / DIN 2633 o | 1Stk je GA lose -> Stahl
7| Rohr mit AG 3/8" -> L = 300 2 Stk je GA lose -> Stahl
(I Tel mit Technik Hr. Horz ) ‘
8 | grundiert "KK2" o _
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Prifbericht o (ga::_; ELIN EBG

Priifplan ID: 10A2 Motoren GmbH

Ronden stanzen

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-024
Fertigung : : Ausgahézustahd: 04
Fertigungsauftrags- Fabrikations- | Zeichnungs- Schnitt-
Nr. ~__Nr. (HS) Nr. __Nr.
A01 0 74148 | 526048 | HEIF335D |54565 [51850

Toleranzen, Sollwerte (nur bel fertigem AChSlOCh):'

Soll wi =8
3 . 3
mm §33 0. o % %g’z
p L
S 406¢ 2 T = 5%
L c 5 @ o8f
o 7] a Sfg
o ? o 282
52 E E | £58
ED
st 53 £ 5 G8%
&7 g 5 ®E¢
Famy (] 7=l > 3 a Siog
£ 5 |25 = 2 5 2282
SHe - -] 3 NoWy = o @ cET
& - e 5 £ 5 B 3g
Menge o = |u o - % i Unterschrift




! Prafbericht

g5
e il ¢~ ELIN EBG
Prdfplan 1D: 10A: . : Motoren GmbH
Sténderbleche stanzen
Seite 1 von 1 )
Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EM G35-021

Ferligung Ausgabezustand: 04
Fenlgungsauftrags-r Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
' Nr. : Nr. (HS) Nr. _Nr.
A010F4 48  |544 0418 5856330 6735075

Toleranzen, Sollwerte:
' Innendurchmesser/Nutgrunddurchmesser:

Teilungskontrolle: Konzentrizitét:

Tol: 09 mm Soll: #80 ~ mm OA: 49,75 mm UA:H8% 0 mm | Tol:@ & mm-
o
5 = s
5 (2] 5 sz
& . N 52
¥ =
o = ? c G-
g E o @ | 0y
= © o @ Qg e
[ [-2] x 0w E 3.0 @ EE
ok © = @ & <o | &55
g oy E 5 [T - @ v8
~ o E = @ g EST
5= o, =3 = = = GEX =
= O = .g 3] a _u O DE Lo
0.0 8 o 5 . LD == o35 £
‘J,' Q0 i2 oo J C c .2 ": $E O
b= Z £ 3 28 g8 [R=3 o
* f g 3 s |33 £5 gE | B¢ E
Datum_| Uhrzeit | Y o n o =< 5':— - =
s B 30 e - +00 3
7305 [M7°°|E Rueec 7 |\#ms |/ [food .06 |20
05
g0 o —_y - ’
—= [4e%° Ju | -0 o= |V [t lpe52 |20
Ze . 10,06
—1) —= Zo V —t— i — \/ _fq:,,‘_( 0{0?‘2 2o
240 iooy ;
—= | 227 L e | Bl N gF | S0 0,050 |.Lo|:
Ly e e = . +0,06
§3.6% © (3| =] e g |laGa cob¥ | Lo
75 s s -
e=ve | gt |y | =te =N || o [olly 0,054 | Lo




" Priifbericht | 6 ELIN EBG

Prifplan ID: 10A4 + 10A5 Motoren GmbH

Zusammensetzen von Siz‘inderblech-

paketen fiir Spulenwicklungmit .. Seitelvoni : . o=
- Zahnfinger und Liiftungsstegen Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-031

Fertigung | Ausgabezustand: 02 '
Fertigungsauftrag: i0'10764_5 Coil-Nr:

Zelchnungs-Nr.: 5860227

Fertigungs- g Datum
stand 2u prifen Unterschrift
: Spulenwicklung: Verschichtung mit Kalibe - :
Wahrend dem Stichproben 5% )
Schichten Traufelwicklung: visuelle Kontrolle auf ‘
; : Verschichtung g
‘ - = T.?;g,c
Blechpaketgesamtlinge A < K
. o ‘ Oj'\
Festigkeit (Pressung) des Blechpaketes Im s K
, Bereich der Bohrung und am Paketriicken s f
Nach dem "
Endpressen - | Auflage der Druckfinger am Paket = %
vor dem und an den PreBplatten =Y /
VerschweiBlen — S ‘
Lage der PreBplatten zueinander
| nur bei Spulenwicklung:
Nutschridgung mit Senkblel

Einstrich der Blechpaketbohrung mit Klebelack : 5 i

Position aller Kleinteile und evtl. AuftragsschweiBungen, ) E i
wechselseitige VerschweiBung der Leisten mit dem Blechpaket S e
Lage der Befestigungsésen und - dnuiw Y ' = <z
Segmente (SchweiBnahte) e g = el 1 =y
Nach i Kennzeichnung; Zeichnungs-Nr., Mat.-Nr. und Fab -Nr. miissen S
vV - auf der schaltseitigen PreBplatte eingeschlagen sein - El S
erschwellien (Ca. 15 mm vom AuBendurchmesser mit Schlagzahlen 8-10 mm hoch). e T
Kennzeichnung der AS-Seite mit ,AS" ol
nur bel Traufelwickiung: e ‘
Visuelle Kontrolle auf Verschichtung 4 D @‘-’ )
i — T [P Nulenspdzm
Verschichtung mit Kallber Au sfeilen (N L‘rte_"n‘-f'si nd matkiert)
. it Goril p e T ks
Nutschrigung mit Senkt_alei _ Ist: e M ] pachts,
Anmerkungen:; O : o ' - T

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.

Formuter untarliegt In gadruckivr Sonm nicht dam Anderungsdienst



Priifplan ID: 10A4 + 10A5 Motoren GmbH

Priifbericht - : | e ELIN EBG

Zusammensetzen von Stinderblech-

paketen fiir Spulenwicklung mit Setetvont . | T

Zahnfinger und Liiftungsstegen Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-031

Fertigung Ausgabezustand: 02 - :
|Fertigungsauftrag: 10107645 ' Coil-Nr:

Zeichnungs-Nr.: 5860227 ' ‘| Fab-Nr:

Fertigungs- I Datum
stand 2u pthifon Unterschrift
: Spulenwicklung: Verschichtung mit Kaliber :
Wiéhrend dem Stichproben 5%
Schichten Traufelwicklung: visuelle Kontrolle auf
Verschichtung
Blechpaketgesamtliange
Festigkeit (Pressung) des Blechpaketes im
Bereich der Bohrung und am Paketriicken
Nach dem
Endpressen - | Auflage der Druckfinger am Paket
vor dem und an den Prefplatten
Verschweilen
Lage der PreBplatten zuelnander
nur bei Spulenwicklung: L s_l[nks_"fr"
Nutschragung mit Senkblei 'E}fre,clht;'_é';

Einstrich der Blechpaketbohrung mit Klebelack

Pasition aller Kleinteile und evtl. Auftragsschweiungen, Ny Es]
wechselseitige VerschweiBung der Leisten mit dem Blechpaket -
Lage der Befestigungsdsen und i - , '
Segmente (SchweiBnahte) ' in Qrdnung. : E- \‘g
N dim Kennzeichnung; Zeichnungs-Nr., Mat.-Nr. und Fab.-Nr. missen Y e
v hweiB auf der schaltseitigen PreBplatte eingeschlagen sein . 3 D S N
ersehwelben (Ca. 15 mm vom AuBendurchmesser mit Schlagzahlen 8-10 mm hoch). s ﬁb —
Kennzeichnung der AS-Seite mit , AS* . e NV
nur bei Traufelwicklung: B a?’
Visuelle Kontrolle auf Verschichtung g 3 ,
2 (2. Nutensindzum =~ = Ly
Verschichtung mit Kaliber Ausfailen (Nuten sind markic rt)_ /
) Lo e | inks
Nutschriagung mit Senkblei ; Ist_:.____._______ mm e fGCht$f
Anmerkungen: ]

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.

Formivlar unterliegt in gedruckter Form nicht dem J‘“\n«:lerungs{ifenst



L2LegF

Nummer
Werkspriifzeugnis 271822
- EN 10204-3.1.B augan__ O1 |

GEBAUER & GRILLER Metallwerk GmbH, Dauphinestrale 13a, A-4030 LINZ-Kleinmiinchen

Bestellnummer: 566/4500029959

ELIN EBG Motoren Produkt: Cu-FD 6,60 x 3,35 mm
) H+1xMica+Glimmer
Elingasse 3 Kommission: 1185834-010/2043239
A - 8160 Weiz Menge: 809,60 kg
Spezifikation: LV-511.06
Kennziffer: T 0614
Priifmerkmal Einheit Ist - Werte Priifmerkmal Einheit Ist - Werle
min, mittel max. min. mittel max.
Breite blank mm 6,59 6,60
Dicke blank mm 335 2,36
Dicke isoliert mm 3,71 3,72
Zugfestigkeit N/mm? 232 Streckgrenze N/mm? 62 67
Bruchdehnung % 45 Leitwert m/Ohm mm? > 58

Durchschlagsspannung

flachkant Vv 7020 7760

Wir bestitigen die Ubereinstimmung des gelieferten Materials mit den in der Bestellung
geforderten Bedingungen.

GEBAUER & GRILLER

Qualitéitssicherung
Dieses Dokument wurde
elektronisch erstellt und trigt
daher keine Unterschrift.

ERSTELLT DATUM GEPRUFT DATUM SELE | VON
Hager 18.03.2005 | Moser 18.03.2005 1 l




S e Ty

Nummer
Werkspriifzeugnis 2771822
GEBAUER & GRILLER EN 10204-3.1.B Ausgabe 0l

GEBAUER & GRILLER Metallwerk GmbH, Dauphinestrafie 13a, A-4030 LINZ-Kleinmiinchen

ELIN EBG Motoren

Bestellnummer:
Produkt:

566/45000299359
Cu-ID 6,60 x 3,35 i
H+1xMicatGlimmer

Elingasse 3 Kommission: 1185834-010/2043239
A - 8160 Weiz Menge: 809,60 kg
Spezilikation: LV-511.06
Kennzifter: TOo614
Priifmerkmal Einheit Ist - Werte Priifmerkmal Einheit [st - Werle
min. mittel max. min. mittel max.
Breite blank mm 6,59 6,60
Dicke blank mm 2,35 2,36
Dicke isoliert mm 3,71 3,72
Zugfestigkeit N/mm? 232 Streckgrenze N/mm? 62 67
Bruchdehnung % 45 Leitwert m/Ohm mm? >58
Durchschlagsspannung
Nachkant Y 7020 7760

Wir bestitigen die Ubereinstimmung des gelieferten Materials mit den in der Bestellung

geforderten Bedingungen.

GEBAUER & GRILLER

Qualititssicherung
Dieses Dokument wurde
clektronisch erstellt und triigt
daher keine Unterschrift.

ERSTELLT
Hager

DATUM

18.03.2005

GEPRUFT
Moser

DATUM
18.03.2005

SEITE VON
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Einzel- sowie Sorien CNC Fertigung
argarethen a.d, Raab, Industriestrasse 6,
Tel.: 03115/ 40 649, Fax: DW 4, e-mail:

A-8321 St. M

ASCHINENBAU

office@pototschnipg.at

PRUFPROTOKOLL /
TEST REPORT

NR.:/ #

52 66t b5y

Seite:

16

Kunde / Customer: Elin EBG Motoren GmbH Elingasse 3 A-8160 Weiz
oo (b st SF6O 326,50
L i 72 o6y
pos: |Solwert/ llstw. Nr: Tistw. Nr: [istw. Nr. [istw. Nr:  [istw. Nr.. [istw. Nr.- Erg../
nom. Val. _|act. Val. # |act. Val. # |act. Val, # act. Val. # |act. Val. # |act. Val. # |Result
T 1y gl [Samail i
MaBpriifung Size Check
Pllo fc:)‘/fé‘f///@ ~OA50 |~ 0 /50 i,
PARS e:PQ‘%? 70 ~ QA% |- 0,4 ’_; A%
D50 ﬁa?g//ﬁg’i.? U |/ []IsR i
W0 [Ys L A9/ 25
Wﬁ’—%‘/m
&liond - .'f{o iy 19050 | 42057| /s
LA IYRY,
DBL0GPE 1) LS +0078| + Gotofiss-
$20% iy
dR2e0/ 5
e T +9245| 49230/ 674
P20/ &
Gt D% t [ +9070 | 10070
P0G &= 120
&b 200, sz S.-:r’ 9050 | 9050 s
P50/ hs
Prifer / Tester: JQ ‘_ ]
Datum / Date: 02.¢6. ﬂpﬁg . ]




o-rarscumce 5

MASCHINENBAU

PRUFPROTOKOLL /
TEST REPORT

NR.:/ #
e ié?éifﬂ%?;r::ssm st v {5
A0 -4 fes 4" |- 0, [l
P P “;ﬁf 6. =940 |-Qu /|65
drso ~E /6.4 ~Q.5 |~ 0.5 VoS~
Do~ Lz 0450 —W{‘&
piso s /24 PN S
IS AP “Fo f Aod 5 ~0d% |-9420/1(62.5
L0 p @ff'f (O +90,20 0Ly (200
N -Sa A48 &
A BEJANG ft 5 A3 88 e 2 [ 2 x
22275 dp A9 R (e /b
D o0/ Y6 Mo ’
SIS Ve J 3 Ges a2
L3 No R 16/30%
CAD 2 s5/0k [
A 9ot 7+ 0,04
O Qg0 Hv s 206
7o | He //QO//
L2 0042 cap
_ Eontile-6. DM 2« 0 & A G
Jlobed pf Al fodcttei
;




. QUALITY CERTIFICATE No. 4050-4

I‘lponaaeu (SKCI'IOP'N[J) "Red Oclober” .Sleef Works" C.JSC CEPI'H‘N“SA'I' KA'-]EC'T.BA Ne
Seller (Exporter) Ru§S!a Volgograd QUALITY (.ERT.I.F!(‘AH:-NO‘ 4050-4
Lenina avenue. 110 DIN S0049/3. LIEN10204/3 1 B
Fpysonoiyatens, ajpec; === axa3 No
&Zdhsiﬁncévaddmé ,,Lﬁqh‘y ! J!‘ i) “; i Order No.
Kotrtpaxt Ne
. I — NO 830-50508689/022-03
........................... e
- {Freight car No.
Cranpapr 1-6. EN 10083; 7-19. EN 10025;
e Standard 20. DIN 17210
Km:;ge’c:"rﬁ&.'iiﬁ/eﬁ?ﬁf'ff, ~IMacca werTo, T (Mass net, t); 399.390
Number of packages: Macca Gpyrro, * (Mass gross, t): 399.964
HOT ROLLED ROUND BAR PEELED 1-19. NORMALIZED
Hauucronane 1onapa |y inG IN ELECTRIC ARC FURNACE. 20. ANNEALED
Description of goods
Pazmcpst (Mu) Macea werio (1)
=g o Mg Dimenlions (mm @ Mass nel (1
| % E Hm.:;slf: ;r‘lf‘ﬂﬂh S:::?Z}r\:dc Spec oL /ANEM. o p— g rg pieces in bundles
= thickness, dih fength 9 5 | Kon-o t buadles
diameter i Quantity
1 456278 C45R+N 3-011 280 5100 1 2 4.630 | 4.630
2 4.850
2 4.940
2 | 456300 CA5R+N 3.011 | 0290 4500-4800 | 6 2| 5030 |59 680
’ ) 2 4.960 | <
2 4.960
2 4.940
2 4.630
3 456314 C45R+N 3-011 ©290 4300-4600 3 2 4.870 | 14.140
2 4.640
4 456314 C45R+N 3-011 ®300 4100-4400 1 2 4.910 | 4.910
2 4.870
2 4.830
5 456314 C45R+N 3-011 320 3600-3900 5 2 4.900 | 24.430
2 4.880
2 4,950
6 | 456332 C45R+N 3011 | 320 3600-3700 | 2 2 | 4580 1 4 449
: i 7 4830 |
3 4.870
7 | 456301 S35502G3N | 3013 | ®220 5400-5900 | 4 3 [ 4850 1 49 599
; - 3 | ag00 |77
3 4.900
8 | 456364 | sS35502G63N | 3013 | @220 5100-5300 | 2 31 4730 1 g 459
i i 3 4.750 ’
9 456367 S355J42G3N 3-013 240 4500 1 3 4.920 | 4.920
10 456364 S5355J2G3N 3-013 220 4800-5300 1 3 4.620 | 4620
3 4.790
1 456367 S355J2G3N 3-013 240 4400-4700 3 3 4.960 | 14.680
3 4.930
2 4.880
2 4.850
12 456367 $355J2G3N 3-013 270 5300-5400 ) 2 4.930 | 24.570
2 4.980
2 4.930 ]
13 456319 S$355J2G3N 3-014 @280 4700 1 2 4.960 | 4.960
2 4.790
) 2.1 Vo 2 4.840
Be,ledlh| 57&/{[5%5 S000p 2 | 4910
, 2 | 4880




2 | 4840
M| 456437 | S35502G3N | 3014 | @290 1600 | 12 | A | 300|581
2 | 4830
2 | 4820
2 | 4.880
2 | 4820
2 | 4820
(5 | 456356 | S36502G3N | 3.014 | $320 3900 | 1 | 2 | 4990 | 4.990
2 [4730
2 | 4920
2 | 4800
2 | 4740
2 | 4760
2 | 4800
16 | 456364 | S35502G3N | 3014 | 280 a800-5000 | 14 | 21 4780 | 67340
2 | 4870
2 | 4870
2 | 4910
2 | 4910
2 | 4.800
2 | 4690
17 | 463120 | s35502G3N | 3014 | @300 43004600 | 2 | 2 | 40| 9880
18 | 463146 | 535502G3N | 3.014 | ®290 41004500 | 1 | 2 | 4.440 | 4.440
2 | 2970
2 | 4670
2 | 4900
2 | 4940
2 | 5010
2 | 5030
19 | 463146 | S35502G3N | 3014 | @300 41004600 [ 13 [ 2 | 5040 | 65.050
2 | 5080
2 | 5120
2 | 5160
2 | 5200
2 | 5210
2 | 4720
2 | 4.880
20 | 456324 | 16MnCrs5BF | 3-015 |  ©320 38003000 | 4 | 2 | 492014943
’ 2 | 493 | "
2| 4.900
HTOro Macca bpyTro (1), Mass gross (f) : 399.964 82 175 399.390
Xmugecknid cocian (%)
E S Chemical composition (%)
gel c[ M [si|P[s C | Ni [Cu| Mo | Al
28| «x X X X X x % X X X
100 100 100 | 1000 | 1000 100 100 | 100 | 100 | 1000
I | 45| 60 | 27 | 20 [ 20 | 11 | 11 |18 20
2 | 45| 63 | 28 | 19| 256 | 19 | 21 | 18 29
3| 46 | 58 | 23 | 18 | 28 | 12 | 10 | 17 27
4|46 | 56 | 23 | 18 | 28 | 12 | 10 | 17 27
5 |46 | 58 | 23 [18 | 28 [ 12 | 10 | 17 27
6 | 44| 68 [ 23 [ 12 | 31 | 15 | 14 | 20 22
71 10| 133 | 26 | 15 | 24 | 14 | 12 [ 16 29
8|18 | 142 | 27 [ 17 | 33 | 9 | 14 [ 19 33 ]
9 |22 [ 122 [ o7 |19 | 22 | 9 | 14 | 20 30
0 | 18 | 142 | 27 [ 17 | 33 | 9 | 14 | 19 33
i |22 | 122 | 27 [ 19 | 22 | 9§ | 14 | 20 30 A
12 | 22 [ 122 [ 27 [ 19| 22 | 9 [ 14 | 20 30 |
13|20 | 144 [ 31 [ 19 23 | 13 | 13 | 19 36 N




14 | 18 | 144 | 30 | 26 3 29 23 | 22 41
15 | 19 | 138 | 28 | 16 | 33 19 16 | 17 33
16 | 18 | 142 | 27 | 17 33 9 14 | 19 33
17 | 19 [ 133 ] 33 | 30 | 25 29 15 | 18 34
18 | 21 | 145 | 37 | 17 | 29 27 18 | 22 20
9 | 21| 145 | 37 | 17 | 29 27 18 | 22 20
20 | 16 | 108 | 24 | 16 | 30 87 12 | 18 37
Mexanymcciaie cooiicTea
Mechanical characteristics E 7
E .9 3 g g5
% '.2 nmﬁﬂéézgqu- npefen reryd. :‘2‘:;:1:;:: cymeHne yAaprag E’ E E &
= 2 yield point ; reduction in BRIKOCTD =
strength elongation :
area impact strengih
N/ mm2 N/ mm2 % % 1SO-V,} HB
1 679 412 35 44 160 8
679 412 35 44 160
5 682 415 33 43 160 8
682 415 33 43 160
3 670 404 33 A4 157 8
670 404 33 44 157
y 670 404 33 44 157 8
670 404 33 44 187
5 670 404 33 44 157 8
670 404 33 44 157
P 656 391 35 45 155 8
656 391 35 45 155
150-V-20°C,
3 562 300 22 80 170 |8
|62 300 22 - — 80 170
g 575 400 27 41 187 8
575 400 26 39 187
9 599 387 21 49 149 8
599 374 21 45 149
10 575 400 27 41 187 8
575 400. 26 39 187
1 599 387 21 49 149 8
589 374 21 45 149
12 600 350 22 49 170 8
600 350 22 49 170
13 581 387 27 49 149 8
587 399 26 47 149
14 599 312 18 43 163 8
599 324 19 43 163
s 586 3904 24 31 187 8
586 394 23 33 187
- 562 299 19 21 143 8
562 312 19 21 143
17 612 450 25 37 187 8
612 450 26 37 187 |
18 550 350 22 53 170 8
550 350 22 53 170
19 550 350 22 53 170 8-7
550 350 22 53 170
180-Y,J
20 687 400 19 81 170 8
687 400 19 61 170
X [Ipauue caoitcraa
E < Miscellancous propertics
%ﬂ .§. REDUCTION RATIO
3

OLIALITY CERTIFICATF Na 40A0-4



07/04 05 DO 14:59 FAX 03115 40849 4 POTOTSCHNIGG GMBH [dool

Masddeulolnk Lecsn und CicBorel Qpambil, A-8040 Lszen/Avitda

Warenempfinger

POTOTSCHNIGG GMBH MASCHINENBAU
INDUSTRIESTRBSSE 6

8321 ST. MARGARETHEN/RAAB

/\

MASCHINENFARRIK UEZEN
UND GIESSEREI GRS LB H.

Unsers Nummer/Dgtum

80033129 / 04.04.2005
Sachbearbeiter / Tel-DW / Fax-0W / e-mail
Hr. Brunner

242 / 427 / b.brunneremfl.at
lhre Referenzoummer/Datum/Name
20050284 / 29.03.2005 / Frau
Pototschnigg

Auftregsnummer/Datum

74696980 / 30.03.2005
Kundennummer

1569825

Pos. Material
Bezeichnung

Menge Gewicht

00L 71602048
Spannungsarmglihen von:

7,000 ST 3.855,833 KG

6 Stilck Wellen (QRaoon J% (Bﬂ%r-sg?@\yﬁmw./pi@ff? S0 3 ?é;f%

Das Glithen wird nach tatsichlichem Gewlcht verrachnet!

Nettogewicht 3,855,833 KG
Tara 233,334 KG
Bruttogewicht 4.089,167 KG

Lieferbedingungen: EXW Liezen, Selkstabholung ({(gem. Incoterms 2000)

Verpackung: 8 Eurcpaletten

Markierung: ADRESSE

PACKSTOFFE / TARA : LIZENZIERT
Karton Klasse 1.2 = - kg
Holz Klasse 3. = e kg
Kunststoff kl. Klasge 7.0 = - kg
Kunststoff gr. Klasge 7.1 = S kg
Anschrift/Address: .
Werkstrgsse § Telofon/Phane: +43 3612 270-DW/EXt.
A-B940 Liezon Telafax: +43 3612 270-DWI/Ext.
AUSTRIA Web Site: http:/fvwer .miflat

NICHT LIZENZIERT

. kg

200 kg

& & kg

e kg

GNORM EN 133 984

3T
UID-Nr./VAT Reg.no.: ATU 37070209 ] zﬂ‘f
Firmanbuch-Nr./Commercial Register: sy B
127 024 a - Leoben St
Gerlchtsstand/Jurisdiction: Graz, Austria DNW

Die Ware blsibt bis zur vollstdndigen Bezahlung Eigentum der Magchinenfabrik Liezen und GieBerei Ges.m.b.H,

Contifind Cranprny
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Prufbericht e :
s £y ELIN EBG
rupan : "Bz Motoren GmbH
__Léuferbleche stanzen :
e ° e Seite 1von 1. o
o é"u'y('{/CﬁC)o( (7 fa((‘c 2 ‘] ‘?f{” Ausgaqualum: 03,09.2004 'QC_Z-'EMG35'023
Fertigung =~~~ Ausgabezustand: 04 - ' '
fértlgung'sauftragsf Nr.| Fabrikations- : ‘Zeic'hn;ungs— ‘Schnitt- ?‘“’
il SR ___Nr. (HS) N'_r. ~Nr. i ’
Aede¥447 596018 60 220 GF3Y (0D )
FEER R g - - Toleranzef, Sollwerte: : '

Teilungskontrolle: Lﬁﬂungslachdmchmesser: : Konzentrizitat:
LoToly G, mm Soll: - 3£, mm Tol: @ Ol mm
_Achslochdurchmesser: Soll: OA: ... mm UA: mm

- Nutgrunddurchmesser: Soll: OA: ... mm UA: . mm
Atilendurchmesser: Soll: OA: ... mm . UA: mm
s e R g - & o
2 Elg T8 | 8. 8 25| 85
gl 5 le | €| B8 3o | %%
Qe 5 | & . - £ Lo .| L<w | =BS8E
o o 56 s E 3 g ‘E | & | mE 598
kT 2 ¥ t [-B8] 5 5 £ |68 2E| £33 =
T 59 S/ 28s| & | B o |oa| 85|, 3583 %
RE STY WY 0.0 i EE £ o 3 | ©a 5L |0lox e
o ) P ﬁ-g e oo 2% g g ] o g C-g ;gg-..';’ ‘(},} i
ol e | 5 |85 £ B4 EE| 9| 2| 5 | 55|88 |8nE B
-y -3 I L 58 EE o o a go| Bo SM5gl 9
i " 5 |32 57 : 5 55 c 8¢k £ !
= a S luz| |25 ¢8| & | 2 | 2 [33|2E |62 S
N : L s = : e T Tt -jmin. . max iy
A |gazm| et |EBoii| | ~ |~ 42,5 < | 30 [0p065|20 %0
‘o0 2“‘),‘.;(3-‘; W | - /( / /}Z_‘(IP -~ el oot |2 | @
T I
2P0 | = W | i : PN Ve
So0 | —— to | ——|l — |- 248 | & |~ oefb)de |2
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Prafbericht s
Prifplan 1D: 10A7 | vy

Lauferbleche stanzen

Seile 1 von 1

Ausgabedalum: 03.09.2004

ELIN EBG

Motoren GmbH

QC2-EMG35-023

Fertigung Ausgabezustand: 04

Fertigungsauftrags- Nr.| Fabrikations- Zelchnungs- ~ Schnitt-
i , Nr. (HS) ~Nr.. Nr.

AOAOFHAZ b26018 5860240 6 73b0 76

Toleranzen, Sollwerte:

Teilungskontrolle: Liftungstochdurchmesser: Konzentrizitat:
Tol: 0,95 mm Soll: 7. mm Tol: @ &<, mm
Achslochdurchmesser: Soll: Z40_ mm COA: .~ mm UA: 7 mm
- Nutgrunddurchmesser: Soll: 345 mm OA: .~ mm UA: . mm-
AuBendurchmesser: Soll: 472 mm OA: 472 mm UA: #7765  mm
. 3
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Priifbericht | e ELIN EBG

Prafplan ID: 10A8 + 10A9 Motoren GmbH

Léuferblechpakete mit Stiben — o
Zusammensetzen-Aufziehen-Pressen ~ Seite 1 von 1

Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-051

Ausgabezusland 02

Fertigung

Fertigungsauftrag: 10107927 Coil-Nr: PG Ay ¥
5860377 ' 526018 05 002

Zeichnungs-Nr.:

Fertigungs- : " Datum
stand zu priifen
| Die richtige Lage der Pressplatten Pl
(AS'und BS) In Ordilng-
Beim . cu o F T
Zusammen- | Die Schragung des Paketes in Ordnung:
setzen ' .
Die Winkeligkeit des Paketes in Ordnung:
Vor dem Teilung und Tiefe der Keilnuten in der Welle, " oy
Autzishen Keile einlegen und mit einem in Ordnung:
Original-Lauferblech kontrollieren :
Beim Blechpaketgesamlléhge Ist: 599 .
Pressen AR
nachdem | gastigkei ; oy
: gkeit des Paketes mit : T
Aufziehen | handwerkdichen Mitteln it ORI
SchweiBnahte - duBerer Befund in Ordnung:

Einstrich des Paketes m‘it Kiebelack nur bei HS-Maschinen

Nach dem —— {..... Nuten smd zum
: t K -alle Nuten — |..%...

Schweifen | Verschichtung mit Kaliber - alle Nuten Ausioilen, (Nuten Smd mark:e.n)
Optische Kontrolle des gesamten Liufers
auf Beschadigungen
Kennzeichnung; Fab-Nr.-muB, wenn nicht anders angegeben, an der
AS-Seite der Welle eingeschlagen sein.

Anmerkungen: ' o

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.

Formular unterliegt in gedrackier Form nicht dem Andorungsdienst



GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12362 08.04.2005, Seite 3

Stilick: Ware:

ROMANN

Pos:
40 2 05860238
Axialliifter-Garnitur
Axalliifter-Gamitur kompl. anfertigen, zuschneiden, schweiBen, putzen, richten,
gliihen, sandstrahlen, bearbeiten und entgraten,
1 Gamitur besteht aus:
15tk ... Teil "A"
15K ..., Teil "B"
Oberfldche:  Grundiert "KK2" rotbraun nach ELN FV56-002, Pkt.3+4
Variante: g472/210x50
Position: 1+2
Zeichnung:  5-860.238 vom 19.11.2004
Gewicht: 50 kg  Gesamt: 100 kg
Unser Auftrag: AL 098 Ware: ALAJ
Item | Vorgabe Istmass Anmerkung
B la | @200 H7 (-0/-+0.046) “ 0,63 Innen;frji )
ib |47 U5 .
1c| 2x45° (o 7 Fase innen -> richtige Seite =
. 2]|p235 " Ansatz N
3[50 L | Gesamtbreite 7 7
dalp 472 - e AuBeng 7 O
4b|g 355 Y o
4c R16/ R3 -> vorhanden _‘;/ auBen -> riéhﬁge Seite
5a|M 16 /20 tief 7 x R ]
5b[230 £03 L - i
6a g 298.5 - Wuchtnutinneng
6b|p 3315 i WuchtnutauBeng
6¢| 14 (=12+2) o tief
7a |12 359 Wi PaBfedernut entgratet !
7b]204.2 -0/ +0.2 | 2
7c|M8(#20)-> 30° 3 o
| 8a|Pos.2-> 19 Stk - v Fligelanzahl |
8b | Entgratung der Fliigel v ) B
9| Ausf. "AS" o
9a | Ausf. OHNE Bohr. ’ o
9b | Drehrichtung der Fliigel ) - -
" 9¢] Seitenrichtigkeit ) - o o
10 | Ausf. "BS" o )
10a | Ausf. MIT Bohr. g 20 ( 15x) 2 ) )
| 10b Drehrichtung der Fliigel R v
10c | Seitenrichtigkeit
q o ) v B ) ]

101471



GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12362 08.04.2005, Seite 4 R 0 M A N N

11a | Materialzeugnis e

11b | Glithprotokoll ' L N
11c Schweiﬁnéhtpri'rfprotokdll _ 4

Datum: :_@_{"‘f' ;Q«C'('f;' < Unterschn'ﬂi:i >C\’«\ " N

101471




GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12362 08.04.2005, Seite 2 R 0 M A N I I

" Bestelldatum: 17.32005 |

[Bestellnummer:  570/4500031074

101471



DATED Nr.982 12.04.°05 11:58 CODE:FA.GROSSCHAEDL FAX:00433165991158 SEITE

T R I

L, J: #‘ /‘;va--;-au:r.

Telefon 0043/316/5091-184  Telefax 0043/316/5991-158
F-Mail: horny(@urosschaed|.at

Romann GmbH
zHd: Fr. Scheucher
Eichfelderstrafie 19
8480 Mureck

Fax Nr.: 03472/3342

UZ.: EISENBERGER/hy 184
Graz, 12. April 2005

BETRIFFT: WERKSZEUGNIS 3.1.8B

Anbei schicken wir Thnen lhr(e) angefordertes(n) Werkszeugnis(se) 3.1 .b zu Threr
Besteliung Nr. 11333 vom 18.03.2005, unsere Lieterschein Nr. 708318.00.

In Rechnung gebracht werden mit unserem Lieferschein Nr. 708318.01 netto € 18,50

Mit freundlichen Griilen

1A Michaela Horny

2/
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3/

SEITE

FAX:00433165991158

DATED Nr.982 12.04.°05 11:58 CODE:FA.GROSSCHAEDL
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AP Karl Finl

Quality First DRUCKGUSS + METALLWAREN

Karl Fink GesmbH
FIRMA Romann A-8430 Kaindorf/Leibnitz
zu Handen  Hr. Ing. Scholz Frauengasse 10
Fax 03472 3342 _ T 03452/2200-724
Tellefon 03472 2212-0 ') e ()A/ I 03452/2200-718
Seiten 1 His C herbert.tretnjak@fink-guss.at

TELEFAX vom 15.04.2005

Gliihprotokoll zu Lieferschein Nr.: 2005.000884

Gliihprotokoll

Grad Celsius | Aufheizzeit | Haltezeit

220 1,50h

220 0,5h
270 1h

270 0,5h
320 1h

320 0,5h
370 1h

370 0,5h
420 1h

420 0,5h
470 1h

470 0,5h
520 1h

520 0,5h
570 1h

570 0,5h

AnschlieBend Ofenabkiihlung ca. 16 h

Mit freundlichen Griiflen

Tretnjak Herbert



Nach:  EN 10.204
Magnetpulver - Priifprotokoll =t
— Magnetic particle - test certificat Seite: 1 vom: |
TEST
Besteller: Priifvorschrift:
Customer e — NDT-specification EN 1200
Priifobjekt: |, . ... Beurteilungsstandard: . «
Test object Axiallnfter Evalution standard EN 25817 ,C
Werkstoff: ¢ 535 yrG2 Erliversich: Schweifnihte
Material Insp. area
Zchnlg. Nr.: 5860238 Priifumfang: 100 %
Drawing No. Insp. Coverage |
Stiickzahl: Pos.:
Quantity Item 172
Kennzeichnung: Visuelle Kontrolle: .
. ’ ;o i0.
Identification Visual examniation
f)\_bmes_sungen: Lt Zchng.
UNENSIONSs
Oberﬂiiche{l@stand: Roh, gestrahlt Ger‘ﬁt: Tiede 220
Surface condition Equipment
Fertigungszustand: ; Priifimittel: :
Sriie o proliiatisi geschweifit Bisis: sl Fluofluxkonz. Wasser
Wiirmebehandlung: Pruﬁmtte_lko mroll'e: Berthold Testkorper
Heat treatment Control of insp. medium
Beleuchtung:
Viewing conditions ¥ Lompe
Priifergebnis: Polabstand: 170 (mm)
Test - result Prod. distance
Stromart: Feldstirke:
Current type Tang. ficld 40 (Afcm)
Entspricht [ ] Entspricht nicht Magnetisierungsverfahren nach O-Norm EN 1290

Within code

Not within code

Technique of magnetization acc. to O-Norm EN 1290

O X OO OO

JD JE LS LK S8 SI

Anmerkungen:
Pritfer/Stufe: H . Sachverstdndiger:
Operator/Level [ [/ Authorized inspector
Kunde/Abnahmegesellschaft:
P / Client/Insp. Agenc
Priifort: sz[ | Dau.nn 18.04.2005 ient/Insp. Agency
Exam. place Date

MT - Priifprotokoll
3.1B []32¢C

Fa. Ferro Test - Graz

Zerstorungsfreie Material - u. Schweifinahtpriifung

Alois Hopfer




ASY ADS A02 TIPQ DOCUMENTO - TYPE DOCUMENT ADY WOc.mp..;ﬁ.-ﬂvﬁﬂnﬂm * 2102 OATA - DATE CONFOHRME AVE LUMIEI L IEINT € * Guds wmea
1LV SPA - VIALE CERTDSA, 245 = 20157 MILANO ! COMPLIES LUBHIG-STAHL AG
SOCIETA SOGOETTA ALLATTIVITA' DI DIREZIONE i ABNAKMEPRUEFZEUGKIS DIM EN 10204-3.1.8 AUSGESTELLT 2005/010976/01 1 26/01/2008 .
£ COORDRAMENTD DI RIVA FIRE S.PA EINVERNEHMEN MIT T-UE.V. BAVERN (JULI 1572) *U* L ENTEIS - GERMANIA
— GEBTNZETCHNUNGSVERZICHT DES T.UE.V.(VOM 9.11.1990) [AP% REPATTORE DOCAMENTS - ORIGATOR DOCLLENT LUDWIG-STAKL AG
QUALITAETSSTELLE GEWERBEZENTRUM POSTFACH
STAB. DI TARANTO VIA APPIA 557 =48 BEAUFTRAGTER T.U.Y. 0B370 SIRNACH SVIZZERA ==
707 CRDINAZIONE COMMITTENTE | DA~ DATE NOTARTICOLD CUDNIE |AGON CONFERMA | N, LOTTO  |BOD SPESSOAL-THCKNEST 310 TARGHEZIA - WIOTH Bt LUNGHEZZA - LENGTH DS MARCATURA i
CUSTOMER ORDER 1 CUSTOMER ARTICLE OAOERWOAR | [TEM W TNCH ™M TNCH MM TNER MANXING
1 .
107188 . Zi/10/2004 | L/aoned 16512910, ©odl 4,000 1500,0 2000,0 ZETCHER c
B0 | PROCLTTY = PROCUST TO2 CUALMY - TTEEL GRaDE $03 EFICONIE SUPPLEMENTARFSUPPLEMENTARY REGUIREMONTS BO% STATO Bl FORNITURA - DELIVERY CONDITIONS|BO5 TRAT AMENTO SAGCT - TREATMENT SANPLES
BAWDBLECHE WARM 5235M62 DIN EN1002S MERKBLATT VERZINZBARKEIT WF A 35.503 K.1 ANFORDERUNG AD 2000 NERYBLATT Wl
27 B3 I COWP ORAIIONE CHRCA « CHDACAL COMPOSTION PROVE MECCANOTE £ TEENO Lo DI - ME CHANGCAL AND TECHECAL TESTS
S [T e— =7 PROCCISO ELABORATIONE AGCIATD - STEEL MAKNG PROCESS { LD - ¥ - BOF  COs : COLAA CONTIVUA - CONTINUDUS CASTHG! PROVA D1 TRAZIONG - TENSLE TEST =
PropoTTo | TEoRmA | coun | € [E11 oz |ors [erd  |ers [ev6 for7 |e7s |e7s fese feex oAz k83 (E4 | CES U I G G U LT b i =N
MENTACATION | THEDRET| CASTA ) L R L A ey | oo = i VEAN
PRODUCT MASS ) |5 lo=e s0° | sor [T Lo VR Y o o X
= wo | wsr | when | %P | %S | wa | S | v | Zao | I | ROr %ca| TS| RN |%B MPa ~ el _ﬁ hmﬂ
X'4539028101 | D235C | 424534 o,061| 0,017} 0,450 | 0,013) 0,014 0,058 0,005 2)T| 304 382|330
T\hmumauunnm 02278 | 424624 0,061| 0,017 o._.amo 0,013 0,014 0,058 0,005 27 | 39z| 33,0
*\hmwmuu.wuau 02259 | 424634 p.De1) 0,017(0,450 | 0,013| 0,914 0,052 0,005 2{7 301 392| 33.0
\/\hmuu_ﬂ.uu.d& 02249 | 424634 p.o61| 0,017|0,450| 0,013| 0,014 9,058 0,005 24T 01| 392f 33.0
X'4539028105 | D2260 | 424534 0.061] 0,017|0.4s0 | 0,013| 0,014 Q,058 . 0,007 21t | . 301] 392( 33,0
xauwﬂawg 02263 | 424534 0,061| 0.017|0.450 | 0,013 0,014 0,058 K 0,005 2ir 301 392( 33,0
;A 4635026107 | 02259 | 424534 0.061| D,017|0,450| 0,013 0,014 0,058 D, 08s 2T 301 3921 33,0
(708 ToTALE PELE AL PIECES W 7
B14 TOTALE WASSA TOTAL MASS | X6 15973
TO0 SADGIO - SAMPLE IDENTIFICATION - lcoy TowP. PROWA DL TRAZIONG - TENGILE TEGT  PROUA DINESUBTA - MPACT TEST  PROVA OWTT - OWTT TEST 737 NOL CERTIFICHAMG CHE 0 PROCOTTO FORNITO £ CONPORME Al REDLESTTE DELL ORDINAZICNE
10.ANALISI CONTROLLD -~ CHECK ANALYZS - bt = WE CERTIFY THAT MATERIAL SUPPLIED COMPLIES WITH THE RECUNMREMINTS AGREED ON DRCER
30 PRO DI DUREZZA - TIFO PROWA C50 PROVA 51 PIEGAMENTO - QENO TEST 07 CONTROLLO MARCATUNA, ASPETTO SUPCAFICIALE C OIMENSION:  SUDDLSFALENTE 701 VALIDAZIONE 203 TvBAG ENTE ISP,
MARDNESS TEST - TYPE TESY INEPECTION MAKKING, SURFACE APPAKEMCE AND DIMENSION: HO RENARK VALIDATION INTP. ADBRCY'S STAMP|
w5 - NOME = NAME
€01 POSIDONE D) PRELIEVD | €92 SENSO ELIEVO
e Locknon 0NS0 01 PRELIEVO | 1 ez EX CHMUNG :HERSTELLERZETCHEN  WERKSTOFF , SCHMELZEN N, BLECH COIL NR, PRUEFSTEMPEL. BESICKTIGING UND DER WERKSSA
1 TESTR- YOP L LONETUDINALE AUSMESSUNG zDHWE BEANSTANDUNG ERSCHKELZUMGSARY ¥ LIEFERZUSTAND CR IUSVERSUCHM RACK DIN EN 10002-1 REH AM /AN wHInE
2 MEDE - BOTTOM LOnGATUOINAL KERBSCHLAGBTEGEVERSUCH NACH DIN EN 10045-1 KV ISD-V oy WL AMULEE
3 CEINTRO - CENTRE T TRASVERIALE .
TRANSVERSE Nave-Ship: m
L QoSO , 3
p41441 |spe / S

sangra.nuellerfluovigstanl.ch



FZeerd  gresempen
KUPFERREKYD'T Gmbil

Nolsadstr, 18

41189 Monchengtadbach
(Ua166) bsa . 421
(42165) 056 - 120

Abnahmepriifzougnia 3.1 B nach DIN EN 10204
test certificale / cortiflcat de récaption en uasina

Empfiinger: ELIN Ea
PURCHRY | sl =g Ellogassa 3
f1p0 WelZ
Bastell - Nr.e B80/4500028877 vom 04.41.2004
©ider 19,/ o, Y ¢ mptenda
HRUPFERRHE DIT - N 18127 Poo, 4
M.mlmdhmm-u 1
Wesksloff: Rurfer OFCU nach DIN 17a7 |
rmtetal Bttt Nath A ves | : i
Abmasgung: OF-GU FLAGH 40x14 FORM 1 ZH &T j
AT / e fory qundﬁlnmmmanadxﬁNENﬂﬁM |
15704 |
Umfang der L sforung; 467 Iy
H:009 of wupdf /v fureq da b Braioon
E—Kb’mmg R, | RpdZ | ™ A Telloffii.| Wit
dmesion g Yed potd elergabin | conductidy | haremess
Mmention yrpriead | s {M thratd
IR T W ey W N W Ty M
Wit | 1980 1348
S Mox" 020 432 —
Probe-r, '
1 R 200 aM 24 59,8 Bag
2| 19795 _13,05_ _______ L3 1 o 24 | %83 83,0
3| :heE |Gt - Zda "1" 292 FZ) 582 | W

Ergednis dec Fronmg: e gasteltien Anfnruemgansm laut veratehendun Apgaben erfaltt,
toet s / ren ity uasy Ttm ummmmmmmmm @4 regpactie
Wasserstofite: tn, OIN =N 180 2626); beatandon

Moncltongtadknah, dey 30.41,2004

. KUPFERRIIEYDT b
We:mm\mmmda‘glr
a6z, {ohren

Das vorstehar g Abnahmepritizeuy aiz wirge rosehiosil erstellt und ist otine Untarschiift glilty,



Priifbescheiniglmg
nach EN 10204

Inspection document
acc. to EN 10204

D Werkszeugnis 2.2

Test report

Document de controle
selon EN 10204

Relevé de contrale

M Abnshmepritzeugnis 3,1

Inspection certificate 3.1

Certificat de réception 3.1

504078

Saar-Metallwerke GmbH
Postfach 102633

66026 Saarbritcken
Tel. (0681) 60060 Fax (068 1) 6006149

N° 2005162
Besteller Customer Client
ELIN EBG MOTOREN GmbH AT-8160 Weiz
Bestell.-Nr./Your Order No/Votre commande von/dated of/du
566/4500030497 15.02.2005
Unsere Auftrags-Nummer/Our Order No/Notre référence
516499
Gegens!andeuhjchDésignalion Werkstoft Material Charge-Nr./Melt No/
Materiél N7 de la Coulée
4 Ringe nach Zeichnung 5860379 bearbeitet Cu-HCP F20 Z113
EN 12420
geschiniedet
Mechan. Priifung 0,2 %- Zugfestigkeit Bruchdehnung | Brinell-Harte Kerbschlag- | EL Leitfihigkeit o Dichtheitspriifung
Mechanical test Dehngrenze Brinell arbeit electrical mndgcltbillly Leakage test
Essai méeanique Proof Stress Tensile Elongation Hardness Impact conduct. électrique E‘preuve .
Limite Strength Allongement | Dureté Strength d'étanchéi
d'élasticité Résistance Brinell Résilience
N/mn»? N/mny? % 1071000 J mQund | % [ACS
Anforderung
Requirement > 57 > 08
Demandes
Charge/Melt/Coulée
Z113 47 - 49 58 100
Chem. Priifung Zusammensetzung in % ! Composition %
Chemical testing
Analyse chimique Cu Sn Zn Pb Fe Ni Al Mn P Ag Zr
Anforderung I
Requirement
Demandes
Charge/Melt/Coulée
]

Zeichen des Herstellers: Es wird bestii; ¢ Lieferung
Mark of the Manufacturer:
Sigle du producteyr- Nous certifions que Ia livraison aél

t,daB di geprift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
We hereby certify,that the material described above has been tested and complies with the terms of the order contract.
¢ contrélée et est conforme aux prescriptions acceptées lors de la commande,

=
Zeichen des Sachverstandigen;
Inspector’s Stamp: O
Poingon de I'expert: 29.03.2005 - Kriimer )
m DatunvDate Der Abnahmebeauftragte/in charge of inspection/Chargé de réception

QFol0-09
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B8-FEB-2865 ©8:48 NA PTQ +49 4@ 78833682 5.83

A\

Solocuivie
15, Rue Jean Baptiste Dumaire
Norddeutsche Affinerie AG
F-57200 Sarreguemines E,“Zgg‘;’; Lgi?btc:g
Telefon: 040/7883-0
Fax No.: 0681/6006196 / e-mail.; Telefax: 040/78 83-32565

Abt.-Fax:040/78 83-3602

ww/w.na-ag.com

Unset Zeichen : Sdt
Durchwahl ; 7883-3872
Datun; :07.02.2005

Order No.: 519740

Date of Delivery.: 04.02.2005 Shape.: B305 x 1360 mm lang
Quality: NA-BES8 Quantity: 2 pieces = 1744 kg
Specification.: DIN EN 1976 Cast No.: Z113

and NA's catalogue
Marking.: red dot

Inspection certificate 3.1.B ace to EN 10204

The above mentioned copper billets conform to Cu-PHC according to DIN EN 1976,
and copper OFXLP according to ASTM B 379, however with an electrical
conductivity of 100 % IACS.

Chemical Composition
Copper content min. 99.95 % (incl. Ag).

Electrical Conductivity
Electrical Conductivity min. 100 % IACS.

Dimensionen and Tolerances
According to ASTM B 379 and NA's catalogue.

Freedom of Embrittliment
The freedom of embrittlement is tested according to ASTM B 577

( Closed Bend Test ).



MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSEREI Ges. m. b. H., A-8940 Liezen, Austria

ELIN EBG MOTOREN GmbH.
MM3 - Wareneingangskontrolle
z.H. Herrn Gerhard Kreim
Elingasse 3

8160 Weiz

Ihr Zeichen
lhre Nachricht vom
Unsere Zeichen ~ MQ/Zott
Durchwahl 627
Datum  03.05.2005
Betreff ~ Abnahmepriifzeugnis 3.1B

Sehr geehrter Herr Kreim!

Lleoqf

N = L

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE!I GES.M.B.H

A-8940 LIEZEN, Werkstralle 5
Tel. +43 (3612) 270-280/627
Fax +43 (3612) 270-460
e-mail: h.zolt@mfl.at
Telegramm-Adr,
Maschinenfabrik Liezen

und Gieflerei Ges.m.b.H.

Fn 127 024 a, Leoben

In der Anlage Ubersenden wir Ihnen das Abnahmeprifzeugnis 3.1B fur 2 Stiick
Lagerschild AS, Lfd.-Nr. 1053/02/01-02 gefertigt nach Zeichnung 5860234.

Werkauftrags-Nr.: 74656969
Bestell-Nr.: 562/4500031053
Position: 02

Mit freundlichen GriiRen
Maschinenfabrik Liezen und

Giesserei Ges.m.b.H
Qualitatswesen/MB

Ay
e ALl

A. Wagner



MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
A-8940 Liezen, Werkstrafte 5

/\

Telefon/Phone: +43-3612-270-627

Telefax: +43-3612-270-460 T A
E-Mail: h.zott@mfl.at

Kunde ELIN EBG MOTOREN GmhH, Lieferer/Hersteller: MFL-8940 Liezen

customer 8160 Weiz, Elmgasse 3 supplier Werkstralle 5

Vertrags-/Bestell-Nr.: o B Werkauftrags-Nr.:

contract-/forder-no. 562!4500031053 l 16 03 2005 Work order-no. 74656969

Fabrikations-Nr.: ~ Stiickzahl:

serial-no. 1053/02/01-02 quanlity Position 02 - 2 Stiick

Vertrags-/ Priifgegenstand
objec! of contract and inspection 2 Stiick Lagerschild BS gefertigt nach Zeichnung 5860234

Priifplan: Priifspezifikation:

inspection plan ELIN-QMA-3.3-02 test specifikation ---
Bauartzulassung-Nr. Anderungszustand

type admission-no. - modificalion stalus “e

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkresults

Prilfungen gemR Priifplan / Priifspezifikation durchgefiihrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualitatssicherung bestitigt, dass die Anforderungen erfiilit sind.

Performed tests are in according to inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Cusfomer QA of the Quality department is response for release.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 - Inhaltsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see annex 1 - list of contents —documentation

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestitigt, dall oben ange-
fiihrte Gegenstinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen (Ausnahme siehe Bemerkungen).
Alle Priifdokumente werden {iber einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The resulls of the tests performed on our delivery Items confirm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents will be kept in a safe place for at feast 10 years in case
of order.

Qualitﬁ,t"s‘i.veani Datum MFL-Stempel
Quality é:epann enf Date MFL-Stamp
.’
REASTIHINENFARD ".’ i ‘Lz&ﬂii
IX, r‘" UMD CIESZERES 5.0 BLH
( trel 03.05.2005 R S

Werkssachverstéi ndiger
Works Inspector




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204

Annex 1 to Inspection certificate 3.1B acc. to EN 10204

2 Stiick Lagerschild BS

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION fiir
LIST OF CONTENTS — DOCUMENTATION for

Inhaltsverzeichnis / list of contents Eﬁggé A?:gl?or:]itt
APZ 3.1B fiir Bleche OK 1
Messprotokolle OK 2
Korrosionsschutzprotokoll OK 3

Qualitdtswesen If_dualiiy Department

03.05.2005 Ingyy tr’éi:t

Y
Datum/ Date Werkssachverstinger I-\iNorks Inspector

MFL-Stamp
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| EMG - pr ]
eng 4 Moy 2005
MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSEREI Ges. m. b, H., A-8940 Liezen, Atstria———— -

N = L

ELIN EBG MOTOREN GmbH. MASCHINENFABRIK LIEZEN
MM3 — Wareneingangskontrolle UND GIESSERE| GES.M.B.H
z.H. Herrn Gerhard Kreim A-8940 LIEZEN, Werkstralie 5

i Tel. +43 (3612) 270-280/627
Ellngassg 3 Fax +43 (3612) 270-460
8160 Weiz e-mail: h.zolt@mfl.at

Telegramm-Adr.
Maschinenfabrik Liezen
und GieRerei Ges.m.b.H.
Fn 127 024 a, Leoben

Ihr Zeichen X O 34?‘2 /6 Oév/zf‘fff

Ihre Nachricht vom
Unsere Zeichen MQ/Zott
Durchwahl 627
Datum  29.04.2005
Betreff  Abnahmepriifzeugnis 3.1B

Sehr geehrter Herr Kreim!

In der Anlage (ibersenden wir lhnen das Abnahmepriifzeugnis 3.1B flr 2 Stiick
Lagerschild AS, Lfd.-Nr. 1053/01/01-02 gefertigt nach Zeichnung 5860233.

Werkauftrags-Nr.: 74656969
Bestell-Nr.: 562/4500031053
Position: 01

Mit freundlichen Grii3en

Maschinenfabrik Liezen und
Giesserei Ges.m.b.H
Qualitatswesen/MB

'




e

. Abna

ol

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
A-8940 Liezen, Werkstrae 5

Telefon/Phone: +43-3612-270-627

/\

Telefax: +43-3612-270-460 R
E-Mail: h.zott@mfl.at

Kunde ELIN EBG MOTOREN GmhH. Lieferer/Hersteller: MFL-8940 Liezen

customer 8160 Weiz, Elingasse 3 supplier Werkstralle §

Vertrags-/Bestell-Nr.: - Werkauftrags-Nr.: S

conlract-/order-no. 562/4500031053 / 16.03.2005 Work order-no. 74656969

Fabrikation&Nr.:ﬁW - - Stiickzahl: -

serial-no. 1053/01/01-02 quantity Position 01 — 2 Stiick

Vertrags-/ Priifgegenstand
object of contract and inspection 2 Stiick Lagerschild AS gefertigt nach Zeichnung 5860233

Priifplan: Priifspezifikation:
inspection plan ELIN-QMA-3.3-02 test specifikation “--
Bauartzulassung-Nr. - Anderungszustand

type admission-no. s modification status -

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkresulls

Priifungen gemdn Priifplan / Prilfspezifikation durchgefiihrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualitatssicherung bestitigt, dass die Anforderungen erfiillt sind.

Performed tesls are in according to inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Customer QA of the Quality department is response for release.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 - Inhaltsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see annex 1 — list of contents —documentation

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestiitigt, dall oben ange-
fiihrte Gegenstinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen (Ausnahme siehe Bemerkungen).
Alle Priifdokumente werden {iber einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The resulls of the tests performed on our delivery Items confirm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents will be kept in a safe place for at least 10 years in case
of order.

Qualititswesen Datum MFL-Stempel
Quahty Repariment Date MFL-Stamp
MASCIHNENFABRIK LIEVEN
UND GIESSRRE]I GRb. A, B EL
Ing-Zott 29.04.2005 y
WerkssachversBindiger DAE

Works Inspector




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN 10204
Annex 1 to Inspection certificate 3.1B acc. to EN 10204

2 Stiick Lagerschild AS

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION fiir
LIST OF CONTENTS — DOCUMENTATION for

tft i
Inhaltsverzeichnis / list of contents gl?tfcrked Als)es:::t?onr:tt
APZ 3.1B fiir Bleche OK 1
Messprotokolle OK 2
Korrosionsschutzprotokoll OK 3
3
Vo
Qualititswesgn / Qualify Department MASCHINENFABRIK LIEZEN
29.04 .2005 ng. Zott g RAAT THA
Ql‘.s-.nqxa T EEEE]Y
Datum / Date Werkssachverstinger | Works ljspector MFL-Stamp
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

ELIN EBG Motoren GmbH

ELINGASSE 3
8160 WEIZ

OESTERREICH

RENEC

Zusammenstellung
aller
Zeugnisse

Seite 1 / 1

lhre Bestellung

566/4500030901

Ihr Bestelldatum

03.08.2005

Unsere Auftragsnummer Position

Unsere Abteilung

741471 1 Hq/PalSchl
Liefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLQ 11-110
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-18
82584-3
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-45
82584-6
Abnahmepriifzeugnis MaBpriifung Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-18
82584-3
Abnahmepriifzeugnis Mafpriifung Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-45
82584-6

Bemerkungen

Es wird beslétigt, dai die Lieferung den Angaben der

.Auflragsbestétigung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Ferligung nach den hierfir glilligen
Priffanweisungen und Zelchnungen gepriift.

Dlesas Zeugnis wurda maschinell erzeugt und st
gemd DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift gultig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22. April 2005
Leiter Qualitatspriifung Leiter Qualitétssicherung
LA, Bornitz I.V. Marschhausen
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Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

Ultraschall Lagerschale
E.ZLQ 11-110

Serien-Nr. - 06024/8-18
bingebaut in Gehduse » 82584-3

Thre Bestellung

566/4500030901

Ihr Bestelldatum

03/08/2005

Unsere Auftragsnummer Position
741471 1

Unsere Abfeilung
Hqg/PalSchl

Liefergegenstand

RENK - Gleitlager, EMZLQ 11-110

Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (11/92)

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestatigung entspricht.

Die Teile wurden wéhrend der Fertigung nach den hierfiir
glltigen Prifanwelsungen und Zeichnungen gepriift,

Priifklasse und Fehlergruppe 3/B1

Priifgerét UsSM 22
Priifkopftyp und Priiffrequenz MB4F AMHz
Priifkopfdurchmesser 10 mm
Verstarkung und Priifbereich 44 dB / 100mm
Priifung mit Bindungsecho X

Priifung mit Riickwandecho X

Kontrollkérper

MaRe des Gleltlagers 110mm@ x 81,4mm
Werkstoffe des Gleltlagers C10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls

wiahrend der Priifung >2 mm
Priifergebnis o.k.

Priifdatum 11.12.04

Priifer Prakash
Bemerku ngen Dlesss Zeugnis wurde maschinell erzeugt und Ist

22. April 2005
Leiter Qualitédtspriifung Leiter Qualititssicherung
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen

gemdn DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift gliltkg.

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

Abnahmepriifzeugnis B
S nach DIN EN 10204 - 3.1
a 1N Ultraschall Lagerschale
i |
= .
i : E.ZLQ 11-110
) , 8
L | Lz Serien-Nr. : 06024/8-45
A L3 "B pingebaut in Gehduse . 82584-6
Thre Besfellung |hr Bestelldatum
566/4500030901 03/08/2005
(Unsere Auftragsnummier Position Unsere Abteilung
741471 1 Hg/Pal/Schl
LTefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLQ 11-110
Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (11/92)
Priifklasse und Fehlergruppe : 3/B1
Priifgerat g UsMm 22
Priifkopftyp und Priiffrequenz ! MB4F 4MHz
Priifkopfdurchmesser . 10 mm
Verstidrkung und Priifbereich : 44 dB [ 100mm
Priifung mit Bindungsecho ! X
Priifung mit Riickwandecho : X
Kontrollkdrper :
Male des Gleitlagers : 110mm@ x 81,4mm
Werkstoffe des Gleitlagers : C10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls
wihrend der Priifung : >2 mm
Priifergebnis : o.k.
Priifdatum : 11.12.04
Priifer : Prakash
Bemerku ngen Di¢ses Zeugnls wurde maschinall erzeugt und Ist
gemis DIN EN 10204 auch ohna Unterachit glitig.
Es wird bestilgt, da die Lieferung den Angaben der RENK Aktiengesellschaft
Auftragsbestitigung entspricht. Werk Hannover Qualititsstelle
D.i.e Teile wfjrden wahrend der FE{lIgung nach den hierfiir 22, April 2005
& | 9lltigen Priifanwelsungen und Zeichnungen geprift. Leiter Qualitatspriifung Leiter Qualititssicherung
E i.A. Bornitz i.V. Marschhatiﬁle
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Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

MaRpriifung Lagerschale
E.ZLQ 11-110

RH Q 01

L | L2
v T 1 Serien-Nr, 06024/8-18
eingebaut in Gehaduse I 82584-3
hre Bestellung Ihr Bestelldatum
566/4500030901 03/08/2005
|Unisere Aufiragsnummer Posilion Unsere Abteilung
741471 1 Hq/Pa/Schl
Llefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLQ 11-110
Ist Soll Toleranz
di Kugel 211,982 212,000 0,000
-0,029
D Bohrung 110,012 110,000 0,035
0,000
t; Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,004 0,015
t2 Lagetoleranz (Koaxialitat) Kugel / Bohrung 0,003 0,080

l; Lange Schalenmitte / Stirnseite A
I Lange Schalenmitte / Stirnseite B
I Lange Stirnseite A / Stirnseite B

Rechtwinkligkeit Stirnseite A

t3

Rechtwinkligkeit Stirnseite B
Priifort : Hannover
Priifdatum :02.12.04
Name des Priifers : Prince

e

&
e

A

Bemerkungen

Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestiligung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Ferligung nach den hierfiir
glltigen Prifanweisungen und Zeichnungen gepriift,

Dleses Zaugnis wurde maschinall erzeugt und Ist
gemif DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift giitlg.

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22, April 2005
Leiter Qualitétspriifung Leiter Qualitétssicherung
I.A. Bornitz l.V. Marschhausen
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Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

R_HOEH

A
il ’“\ i tl'_”f MaBpriifung Lagerschale
t:;\-
2 77 E.ZLQ 11-110
b | L
g s g Serien-Nr. : 06024/8-45
eingebaut in Gehiduse 82584-6
Thre Bestellung lhr Bestelldatum
566/4500030901 03/08/2005

FUnsere Aultragsnummer Position

Unsere Abteilung

l; Lange Schalenmitte / Stirnseite A
I, Lange Schalenmitte / Stirnseite B
I3 L&nge Stirnseite A / Stirnseite B

Rechtwinkligkeit Stirnseite A

t3

Rechtwinkligkeit Stirnseite B
Priifort : Hannover
Priifdatum :03.12.04
Name des Priifers : Prince

741471 1 Hq/PalSchl
Liefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLQ 11-110
Ist Soll Toleranz
dx Kugel 211,984 212,000 0,000
-0,029
D Bohrung 110,017 110,000 0,035
0,000
t; Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,006 0,015
t, Lagetoleranz (Koaxialitit) Kugel / Bohrung 0,002 0,080

/

il

-

/

Bemerkungen

Es wvird bestatigt, daB die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestétigung entspricht.

Die Telle wurden wdhrend der Fertigung nach den hierfar
glilligen Priiffanwelsungen und Zelchnungen geprift.

Dieses Zeugnis wurde maschinell erzeugt und ist
gemiB DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift giiftig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitatsstelle
22. April 2005
Leiter Qualitatspriifung Leiter Qualitétssicherung
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

ELIN EBG Motoren GmbH

ELINGASSE 3
8160WEIZ

OESTERREICH

RENIK

List of all
certificates

Page 1 / 1

RH Q01

Your Order Date of order
566/4500030901 03.08.2005
Our Job no. Item Qur department
741471 1 Hqg/Pa/Schl
Product
RENK - Slide Bearing, EMZLQ 11-110
Inspection certificate ultrasonic testing hearing shell E.ZLQ 11-110 06024/8-18
82584-3
Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLQ 11-110 06024/8-45
82584-6
Inspection certificate dimension check bearing shell E.ZLQ 11-110 06024/8-18
82584-3
Inspection certificate dimension check bearing shell E.ZLQ 11-110 06024/8-45
‘ 82584-6

Remarks

We hereby certify, that the materal described above

complies with the statements In our acknowledgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufaclure according to the testing instructions.

‘This certificate has been generated by data systent and need not to besigned
for validity according to DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22, April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

4 <
of ke
b g
i 3
L5 2]

=]
7]
Em
|
.
D
= %

¥
Ls

AH Q 01

Inspection Certificate B
according to DIN EN 10204 - 3.1

Uitrasonic testing bearing shell
E.ZLQ 11-110

06024/8-18
82584-3

Serial number !
hullt in housing

RENK - Slide Bearing,, EMZLQ 11-110

Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
rourdobno. Item Our depariment
741471 1 Hq/Pa/Schl
Product

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknovdedgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

Manager Quality Control

Test category and error group 3/B1
Test equipment used : USM 22
Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz
Diameter of the prohe 10 mm
Amplification and time base range 44 dB / 100mm
Bonding tests by echo X
Slap-back tests X
Test sample
Size of the bearing 110mm@ x 81,4mm
Bearing material C10 /therm89
Thickness of the whitemetal
layer >2 mm
Test results o.k.
Date 11.12.04
Controller Prakash

Remarks Thls certificate has been generated by data system and nesd not to be signed

for vatidity sccording to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22. April 2005
Manager Quality Assurance

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

£F h
2y
= i

©| I2 |A

A
N\

Inspection Certificate B
according to DIN EN 10204 - 3.1

Ultrasonic testing bearing shell
E.ZLQ 11-110

06024/8-45

Serial number -
T 82584-6

built in housing

RH Q 01

RENK - Slide Bearing,, EMZLQ 11-110

Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
[fourJdobno. ltem Our deparfment
741471 1 Hqg/Pa/Schi
Product

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

We hereby cerlify, that the material described above

complies vdlh the statements in our acknowledgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

Test category and error group 3/B1
Test equipment used ; USM 22
Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz
Diameter of the probe 10 mm
Amplification and time base range 44 dB [ 100mm
Bonding tests by echo X
Slap-back tests X
Test sample
Size of the bearing 110mm@ x 81,4mm
Bearing material C10 /therm89
Thickness of the whitemetal
layer >2 mm
Test results o.k.
Date 11.12.04
Controller Prakash

Remarks This centificate bas beea generated by data system and need not to be signed

for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitatsstelle
22, April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER
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Inspection Certificate B
according to DIN EN 10204 - 3.1

RH Q01

41 h /
A \ [ H . . .
”/ # T Dimension check bearing shell
b-k-
% oAl ?Z ‘ E.ZLQ 11-110
L | L2 ,
A 7 g Serial number : 06024/8-18
built in housing T 82584-3
Your Order Dato of order
566/4500030901 03/08/2005
I—OurJobmo. Item Our depariment
741471 1 Haq/Pal/Schl
Product
RENK - Slide Bearing,, EMZLQ 11-110
actual specified tolerance
d¢ Sphere 211,982 212,000 0,000
-0,029
D Bore 110,012 110,000 0,035
0,000
ty  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,004 0,015
tz Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,003 0,080
li Length shell centre / face A
l. Length shell centre / face B //
I3 Length face A / face B /
Perpendicularity (face A)
ta
Perpendicularity (face B) /

We hereby cerlify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were

tested during manufacture according to the testing instructions.

Place of examination : Hannover
Date of examination :02.12.04
Name of examiner : Prince
Remarks Thls certificate bas been geaerated by data system and need not o be signed

for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft

Werk Hannover Qualititsstelle
22. April 2005

Manager Quality Control Manager Quality Assurance

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen ‘J




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER
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O T2 [A
§ ‘ el Inspection Certificate B
] according to DIN EN 10204 - 3.1
Alh H LY
8 M o i . :
hl ° ) Dimension check bearing shell
b‘\-
) 577 E.ZLQ 11-110
L1 | L2 .
A G g Serial number : 06024/8-45
built in housing 82584-6
Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
OurJobno. Item Our department
741471 1 Hqg/Pa/Schl
Product
RENK - Slide Bearing,, EMZLQ 11-110
actual specified tolerance
dx  Sphere 211,984 212,000 0,000
-0,029
D Bore 110,017 110,000 0,035
0,000
t;  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,006 0,016
t; Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,002 0,080

li Length shell centre / face A

l; Length shell centre / face B

I3 Length face A/ face B
Perpendicularily (face A)

ts
Perpendicularity (face B)

Place of examination : Hannover
Date of examination :03.12.04
Name of examiner : Prince

o

il

/

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were

tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificate has been geaerated by data systeat and need not to be signed
for valldlty according to DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22. April 2005
Manager Quality Control Manager Qualily Assurance
i.A. Bornitz L.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

o =
e
RE N K i

List of all

ELIN EBG Motoren GmbH certificates

ELINGASSE 3 : :

8160WEIZ ) ; Page 1 1 1

2 !

OESTERREICH :
Your Order Date of order

566/4500031235 25.03.2005
Our Job no. ltem Our department

741898 1 Ha/Pa/Schl
Product

Bearing shell in halves, E.ZLB 11-110

Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLB 11-110 08857/7-16

Inspection certificate dimension check bearing shell

E.ZLB 11-110  08857/7-16

Remarks

We hereby certify, that the material described above
complies with the statements in our acknowdedgment of order.

“The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificale has been generated by data system and need not to be signed
for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle

29, April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen

AH Q 01
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Inspection Certificate B
according to DIN EN 10204 - 3.1

Ultrasonic testing bearing shell
E.ZLB 11-110

Serial number :

08857/7-16
built in housing -

RH Q01

Your Order Date of order
566/4500031235 03/25/2005
QurJobno. iem Our depariment
741898 1 Hq/PalSchil
Product

Bearing shell in halves,, E.ZLB 11-110

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

Wae hereby cerlify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.
The goods have been manufaclured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

Test category and error group 3/B1
Test equipment used - USM 25
Probe type and frequency of tests : K4N 4MHz
Diameter of the probe : 10 mm
Amplification and time base range: 42 dB [ 100mm
Bonding tests by echo : X
Slap-back tests X
Test sample
Size of the bearing 110mm&@ x 100mm
Bearing material C10 /therm89
Thickness of the whitemetal
layer >2mm
Test results o.k.
Date 04.03.04
Controller Hiirdler

Remarks This certificate has been generated by data system and need not to be signed

for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
29. April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RENEI

AH Q01

O] 12 [A] . y
i < Inspection Certificate B
] according to DIN EN 10204 - 3.1
I Al
|| \- o | . . .
A ° b | Dimension check bearing shell
| 57
éé@ 77 E.ZLB 11-110
L1 | L2 .
" 7 g Serial number 08857/7-16
built in housing ;
Your Order Date of order
566/4500031235 03/25/2005
OurJobno. Ttem Our department
741898 1 Hq/PalSchl
Product
Bearing shell in halves,, E.ZLB 11-110
actual specified tolerance
dix Sphere 211,992 212,000 0,000
-0,029
D Bore 110,020 110,000 0,035
0,000
ty Shape tolerance of bore (cylinder) 0,015 0,015
t Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,039 0,080
l; Length shell centre / face A
I, Length shell centre / face B
I3 Lengthface A/face B 99,915 100,000 0,000
: -0,220
Perpendicularity (face A) 0,010
b o 0,010
Perpendicularity (face B) 0,010
Place of examination : Hannover
Date of examination :04.03.05
Name of examiner : Hiirdler

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the slatements In our acknowiedgment of order.

The goods have been manufactured lo the drawings and were

tested during manufacture according to the testing instructions.

Manager Quality Control

This certificate has been generated by data system and need not to be signed
for valldity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitatsstelle
29. April 2005
Manager Quality Assurance

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

ELIN EBG Motoren GmbH

ELINGASSE 3
8160 WEIZ

OESTERREICH

[ L T R —

RENEK

Zusammenstellung
aller
Zeugnisse

Seite 1 [/ 1

lhre Bestellung

566/4500031235

Ihr Bostelldatum

25.03.2005

Unsere Auftragsnummer Position

Unsere Abteilung

741898 1 Hg/Pa/Schl
Liefergegenstand

Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLB 11-110
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLB 11-110 08857/7-16
Abnahmepriifzeugnis MaRpriifung Lagerschale E.ZLB 11-110 08857/7-16

Bemerkungen

Es wird beslaligt, daf die Lieferung den Angaben der
-Auftragsbestétigung entspricht.

Die Teile wurden wihrend der Fertigung nach den hierfiir gliltigen
Pritfanweisungen und Zeichnungen gepriift.

Dieses Zaugnls wurde maschinall erzeugt und Ist
gemdh DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift qaliltig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
29, April 2005
Leiter Qualitétspriifung Leiter Qualitatssicherung
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen

S
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Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

Ultraschall Lagerschale

E.ZLB 11-110

erien-Nr. :
eingebaut in Gehduse

08857/7-16

[Thre Bestellung
566/4500031235

Ihr Bestelldatum

03/25/2005

rUnsere Auftragsnummer Position
741898 1

Unsere Abteilung

Ha/PalSchl

Liefergegenstand

Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLB 11-110

Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (1 1/92)

Es wird beslétigt, daf die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestdtigung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfiir
gliligen Prifanwelsungen und Zeichnungen gepriift.

RH Q 01

Priifklasse und Fehlergruppe 3/B1

Priifgerit Usm 25
Priifkopftyp und Priiffrequenz K4N 4MHz
Priifkopfdurchmesser 10 mm
Verstédrkung und Priifbereich 42 dB / 100mm
Priifung mit Bindungsecho X

Priifung mit Riickwandecho X

Kontrollkérper

Male des Gleitlagers 110mm@ x 100mm
Werkstoffe des Gleitlagers C10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls

wihrend der Priifung >2 mm
Priifergebnis o.k.

Priifdatum 04.03.04

Priifer Hiirdler
Bemerkungen Dlgses Zaugnis wurda maschinall erzeugt und st

gem3f DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift giiltig.
RENK Aktiengesellschaft

Werk Hannover Qualititsstelle
29, April 2005

Leiter Qualitatspriifung

i.A. Bornitz

Leiter Qualitatssicheru

i.V. Marschhausen

ng




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER 'IRENK

RH Q01

©| 12 | A
Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1
= al gr“[ MaBpriifung Lagerschale
01 Vs E.ZLB 11-110
EHRA
g o] Serien-Nr. : 08857/7-16
eingebaut in Gehéduse :

Ihre Bestellung Ihr Bestelldatum
566/4500031235 03/25/2005
~Unsere Auftragsnummer Posilion Unsere Abteilung

741898 1 HqfPa/Schl

Liefergegensfand

Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLB 11-110

Ist Soll Toleranz
di Kugel 211,992 212,000 0,000
-0,029
D Bohrung 110,020 110,000 0,035
0,000
ty Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,015 0,015
t; Lagetoleranz (Koaxialitat) Kugel / Bohrung 0,039 0,080
Iy Lénge Schalenmitte / Stirnseite A
I» Lénge Schalenmitte / Stirnseite B L
Is Lénge Stirnseite A / Stirnseite B 99,915 100,000 0,000
-0,220
Rechtwinkligkeit Stirnseite A 0,010
ta o 0,010
Rechtwinkligkeit Stirnseite B 0,010
Priifort : Hannover
Priifdatum : 04.03.05
Name des Priifers : Hiirdler -
Dlasss Zeugnls wurde maschinell erzeugt und fst
Bemarkungen gemdn DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift Qaltig.
. RENK Aktiengesellschaft
Es wird bestitigt, daf die Lief b
Aﬁﬂ‘ggsb:téli%un; e:tls‘?pri:h?.mng e Werk Hannover_ Qualititsstelle
Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfir 29, April 2005
giiltigen Prifanweisungen und Zeichnungen geprit, Leiler Qualitétspriifung Leiter Qualitétssicherung
I.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHART- WERK HANNOVER
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ELIN EBG Mdtorefi GmbH "~ 2.1 22

ELINGASSE 3
8160 WEIZ

OESTERREICH

4 Ee)
4 5

Zusammenstellung
aller
Zeugnisse

Seite 1 / 1

Ihre Bestellung

566/4500030901

lhr Bestelldatum

03.08.2005

Unsere Auftragsnummer Posltion

Unsere Abteilung

741471 2 Hg/PalSchl
Liefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLB 11-110
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLB 11-110 06965/4-2
67959-7
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLB 11-110 06965/4-71
67959-20
Abnahmepriifzeugnis MaBpriifung Lagerschale E.ZLB 11-110 06965/4-2
67959-7
Abnahmepriifzeugnis MaBpriifung Lagerschale E.ZLB 11-110 06965/4-71
67959-20

Bemerkungen

Es wird bestéatigt, daR die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestatigung enltspricht.

Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfiir giiltigen
Priifanwelsungen und Zelchnungen gepriift.

Dleses Zeugnis wurde maschinall erzeuglund ist
gemad DIN EN 10204 auch ohna Unterschiriit giittig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22, April 2005
Leiter Qualitéitspriifung Leiter Qualititssicherung
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

Ultraschall Lagerschale

E.ZLB 11-110
Serien-Nr. : 06965/4-2
ringebaut in Gehduse . 67959-7

Ihre Bestellung

566/4500030901

Ihr Bestelldatum

03/08/2005

Unsere Auftragsnummer Position
741471 2

Unsere Abtellung |
Hq/Pal/Schl

Ligfergegensiand

RENK - Gleitlager, EMZLB 11-110

Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (11/92)

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestitigung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfir
giiltigen Priifanweisungen und Zelchnungen gepriift.

Priifklasse und Fehlergruppe 3/B1

Priifgerit USM 22
Priifkopftyp und Priiffrequenz MB4F AMHz
Priifkopfdurchmesser 10 mm
Verstiarkung und Priifbereich 44 dB / 100mm
Priifung mit Bindungsecho X

Priifung mit Riickwandecho X

Kontrollkorper

MaRe des Gleitlagers 110mm@ x 100mm
Werkstoffe des Gleitlagers €10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls

wihrend der Priifung >2 mm
Priifergebnis o.k.

Priifdatum 02.02.05

Priifer Srivastava
Bemerkungan Dieses Zeugnls wurde maschinall erzeugt und Ist

Leiter Qualititspriifung Leiter Qualitatssicherung

gemdA DIN EN 10204 auch chna Unlerschrift giiltig.

RENK Aktiengesellschaft

Werk Hannover Qualitatsstelle
22. April 2005

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

]

] RENK BN

—©l 12 TA] Abnahmepriifzeugnis B
N nach DIN EN 10204 - 3.1
At ] |
FLUAM o 1] Ultraschall Lagerschale
o =~ L
5 ‘
Al E.ZLB 11-110
0\
L | Lz | Serien-Nr. - 06965/4-71
A L3 "B ringebaut in Gehiuse I 67959-20
Thre Bestellung Ihr Bestelldatum
566/4500030901 03/08/2005

Unsere Auftragsnummer Posilion
741471 2

Unsere Abteilung
Hq/Pa/Schl

Liefergegenstand

RENK - Gleitlager, EMZLB 11-110

Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (11/92)

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestétigung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfiir
gtiltigen Prifanweisungen und Zeichnungen gepriift.

Priifklasse und Fehlergruppe 3/B1

Priifgerat UsMm 22
Priifkopftyp und Priiffrequenz MB4F 4MHz
Priifkopfdurchmesser 10 mm
Verstédrkung und Priifbereich 44 dB / 100mm
Priifung mit Bindungsecho X

Priifung mit Riickwandecho X

Kontrollkérper

MaRe des Gleitlagers 110mm@ x 100mm
Werkstoffe des Gleitlagers C10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls

wihrend der Priifung >2 mm
Priifergebnis o.k.

Priifdatum 02.02.05

Priifer Srivastava
Bemerkungen Dieses Zaugnils wurde maschinall erzeugt und st

gemdB DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift gliltig.

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitiitsstelle
22. April 2005
Leiter Qualititspriifung Leiter Qualititssicherung
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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Abnahmepriifzeugnis B

nach DIN EN 10204 - 3.1

Mafprifung Lagerschale
E.ZLB 11-110

Serien-Nr. : 06965/4-2

eingebaut in Gehiduse 67959-7

RH Q 01

hire Bestellung

566/4500030901

lhr Bestelldatum

03/08/2005

unsere Auftragsnummer Position

Unsere Abteilung

741471 2 Hq/PalSchl
| Ciefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLB 11-110
Ist Soll Toleranz

dy Kugel 211,986 212,000 0,000
-0,029

D Bohrung 110,010 110,000 0,035
0,000

t; Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,010 0,015

t, Lagetoleranz (Koaxialitat) Kugel / Bohrung 0,003 0,080

Iy Lange Schalenmitte / Stirnseite A 49,908 50,000 0,150
-0,150

I, Lénge Schalenmitte / Stirnseite B 50,013 50,000 0,150
-0,150

Il Lénge Stirnseite A / Stirnseite B 99,921 100,000 0,000
-0,220

Rechtwinkligkeit Stirnseite A 0,002
s o 0,010
Rechtwinkligkeit Stirnseite B 0,002

Priifort : Hannover

Priifdatum :10.12.04

Name des Priifers : Prince

Bemerkungen

Es wird bestétigt, dak die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestdtigung entspricht.

Dle Teile wurden wahrend der Ferligung nach den hierfiir
glilligen Prifanweisungen und Zeichnungen gepriift.

Dleses Zeugnis wurde maschinell erzeugt und ist
goman DI EN 10204 auch ohna Unterschrift giiltig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitdtsstelle
22, April 2005
Leiter Qualitatspriifung Leiter Qualitatssicherung
I.A. Barnitz i.V. Marschhausen
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rUnsere Aufiragsnummer Position

Serien-Nr.
eingebaut in Gehéuse

Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

MaRBpriifung Lagerschale
E.ZLB 11-110

: 06965/4-71
: 67959-20

[Thre Beslellung

566/4500030901

Ihr Bestelldatum

03/08/2005

Unsere Abtellung

Es wird bestdligt, dal die Lieferung den Angaben der
Auftragsbestatigung entspricht,

Die Telle wurden wiéhrend der Fertigung nach den hierfiir
giltigen Priifanweisungen und Zelchnungen geprift.

741471 2 Hq/Pal/Schl
Liefergegenstand
RENK - Gleitlager, EMZLB 11-110
Ist Soll Toleranz

dx Kugel 211,990 212,000 0,000
-0,029

D Bohrung 110,012 110,000 0,035
0,000

ti Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,008 0,015

ta Lagetoleranz (Koaxialitdt) Kugel / Bohrung 0,006 0,080

Iy Lange Schalenmilte / Stirnseite A 49,970 50,000 0,150
-0,150

I, Lange Schalenmilte / Stirnseite B 49,976 50,000 0,150
-0,150

I3 Lange Stirnseite A / Stirnseite B 99,946 100,000 0,000
-0,220

Rechlwinkligkelt Stirnseite A 0,001
t o 0,010
Rechtwinkligkeit Stirnseite B 0,001

Priifort : Hannover

Prifdatum :19.01.05

Name des Priifers : Prince

. Dlases Zeugnis wurde maschinall erzeugt und Ist
Bemerkungen gemiB DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift giiltig.

RENK Aktiengesellschaft

Werk Hannover Qualitatsstelle
22. Apiil 2005

Leiter Qualitatspriifung
i.A. Bornitz

Leiter Qualitétssicherung
i.V. Marschhausen
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RENK %\KHENGESELESQHAFF - WERK HANNOVER

RENIK.

— List of all
ELIN EBG Motor certificates
ELINGASSE 3 :
8160WEIZ Page 171
OESTERREICH
Your Order Date of order
566/4500030901 03.08.2005
Qur Job no. Item Our department
741471 2 Hq/Pa/Schl
Praduct
RENK - Slide Bearing, EMZLB 11-110
Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLB 11-110 06965/4-2
67959-7
Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLB 11-110 06965/4-71
67959-20
Inspection certificate dimension check bearing shell E.ZLB 11-110 06965/4-2
67959-7
Inspection certificate dimension check hearing shell E.ZLB 11-110 06965/4-71
67959-20

Remarks

Woe hereby certify, that the malerial described above

complies with the statements in our acknowiedgment of order.

‘The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

RH QO

This certificate has beca generated by data system and need not to be slgned
for validity according to DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22. Agril 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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Inspection Certificate B
N | S according to DIN EN 10204 - 3.1
[EIiT I I
FLUAN 1) Ultrasonic testing bearing shell
[ N\~
'b .
. 577 E.ZLB 11-110
2 G %
U | L Serial number :  06965/4-2
A L o bullt in housing : 67959-7
Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
—OurJob o, item Our deparliment
741471 2 Hq/Pal/Schl
Product

RENK - Slide Bearing,, EMZLB 11-110

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

We hereby cerlify, that the material described above

complies with the statements In our acknowledgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were

tested during manufacture according to the testing instructions,

Test categary and error group 3/B1

Test equipment used : USM 22

Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz

Diameter of the probe 10 mm

Amplification and time base range 44 dB ! 100mm

Bonding tests by echo X

Slap-back tests X

Test sample

Size of the bearing 110mm@ x 100mm

Bearing material C10 /therm89

Thickness of the whitemetal

layer >2 mm

Test results o.k.

Date 02.02.05

Controller Srivastava
Remarks This certificate has beca generated by data system end need not to be signed

for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitdatsstelle

22. Apiil 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER
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RENIK

RHQ 01

Inspection Certificate B
according to DIN EN 10204 - 3.1
o S Ultrasonic testing bearing shell
. 77 E.ZLB 11-110
Ly | L2 ! Serial number 06965/4-71
A L3 g built in housing 67959-20
Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
QurJobno. ltem Our depariment
741471 2 Hq/Pa/Schl
Product

RENK - Slide Bearing,, EMZLB 11-110

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

We hereby cerlify, that the material described above

complies with the statements in our acknowiedgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

Test category and error group 3/B1

Test equipment used : USM 22

Prohe type and frequency of tests MB4F 4AMHz

Diameter of the probe 10 mm

Amplification and time base range 44 dB { 100mm

Bonding tests by echo X

Slap-back tests X

Test sample

Size of the bearing 110mm@ x 100mm

Bearing material C10 /therm89

Thickness of the whitemetal

layer >2 mm

Test results o.k.

Date 02.02.05

Controller Srivastava
Remarks This certificate has been generated by data system and need not to be slgned

for validity according to DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22. April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RENIK
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©f Iz [A
7 & Inspection Certificate B
1] according to DIN EN 10204 - 3.1
I A%
- L\. (e} | . " .
“/ 7 L Dimension check bearing shell
b\\-
%777' 5 E.ZLB 11-110
A S
L | Lo )
A i g Serial number 06965/4-2
built in housing 67959-7
[~Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
Wﬁm Our department
741471 2 Hq/PalSchl
Product
RENK - Slide Bearing,, EMZLB 11-110
actual specified tolerance
dy Sphere 211,986 212,000 0,000
-0,029
D Bore 110,010 110,000 0,035
0,000
t; Shape tolerance of bore (cylinder) 0,010 0,015
t Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,003 0,080
Iy Length shell centre / face A 49,908 50,000 0,150
-0,150
I, Length shell centre / face B 50,013 50,000 0,150
-0,150
I3 Lengthface A/face B 99,921 100,000 0,000
-0,220
Perpendicularity (face A) 0,002
s . 0,010
Perpendicularily (face B) 0,002
Place of examination : Hannover
Date of examination :10.12.04
Name of examiner : Prince

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This eertificate has becn geaeraled by data system and né<d not to be signed
for validity according to DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitidtsstelle
22. April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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Inspection Certificate B
] according to DIN EN 10204 - 3.1
[
- o :
i I Dimension check bearing shell
Ik,
71 7 E.ZLB 11-110
L | L .
A G ~ Serial number : 06965/4-71
built in housing 67959-20
Your Order Date of order
566/4500030901 03/08/2005
—OurJdob o ftem Uur department
741471 2 Hq/Pal/Schl
Produict
RENK - Slide Bearing,, EMZLB 11-110
actual specified tolerance
dx Sphere 211,990 212,000 0,000
-0,029
D Bore 110,012 110,000 0,035
0,000
t;  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,008 0,015
ta Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,006 0,080
Iy Length shell centre / face A 49,970 50,000 0,150
-0,150
I, Length shell centre / face B 49,976 50,000 0,150
-0,150
I3 Length face A/face B 99,946 100,000 0,000
-0,220
Perpendicularity (face A) 0,001
s o 0,010
Perpendicularity (face B) 0,001
Place of examination : Hannover
Date of examination :19.01.05
Name of examiner : Prince

Remarks

Wa hereby cerlify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

‘This certificate has been geaerated by data system and need not to be signed
for validity according (o DIN EN 10204
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
22, Apiil 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

ELIN EBG Motoren GmbH
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List of all
certificates

Page 1 [/ 1

Bearing shell in halves, E.ZLQ 11-110

Your Order Date of order
566/4500031235 25.03.2005
Our Job no. [tem Qur department
741898 2 Hq/PalSchl
Product

Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLQ 11-110 06024/8-24

Inspection certificate dimension check bearing shell EZLQ 11-110 06024/8-24

Remarks

We hereby certily, that the material described above

complies with the statements in our acknovdedgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufaclure according to the tesling instructions.

This certificate has been generated by data system and need not (o be slgned
for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle

29. April 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz I.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER & RENK

Inspection Certificate B
/ according to DIN EN 10204 - 3.1

RH Q 01

= ’”L! I Ultrasonic testing bearing shell

>

. 7 E.ZLQ 11-110

L | L2 tSerial number - 06024/8-24
“A" (3 =B built in housing :

Your Order ’ Date of order
566/4500031235 03/25/2005
QurJdshmo. item Ourdapartment
741898 2 Hq/Pa/Schi

Product

Bearing shell in halves,, E.ZLQ 11-110

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

Test category and error group : 3/B1

Test equipment used : USMm 22

Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz

Diameter of the probe 10 mm

Amplification and time base range 44 dB 1 100mm

Bonding tests by echo : X

Slap-back tests : X

Test sample :

Size of the bearing : 110mm@ x 81,4mm

Bearing material : C10 /therm89

Thickness of the whitemetal

layer : >2mm

Test resuits - 0.k,

Date : 11.12.04

Controller : Prakash
Remarks This certificate has been generated by data system and need nol to be slgned

far validity according to DIN EN 10204
We hereby certify, that the material described above RENK Aktiengesellschaft
complies with the statements In our acknowledgment of order. Werk Hannover Qualititsstelle
The goods have been manufactured to the drawings and were 29. April 2005
tested during manufacture according to the testing instructions. Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

ELIN EBG Motoren GmbH

ELINGASSE 3 | o
8160 WEIZ

OESTERREICH

ALY s L i

RENIK

Zusammenstellung
aller
Zeugnisse

Seite 1 / 1

lhro Bestellung

566/4500031235

Ihr Bestelldatum

25.03.2005

Unsere Auftragsnummer Posilion

Unsere Abteilung

741898 2 Hqg/Pa/Schl
Liefergegenstand

Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLQ 11-110
Abnahmepriifzeugnis Ultraschall Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-24
Abnahmepriifzeugnis Mapriifung Lagerschale E.ZLQ 11-110 06024/8-24

Bemerkungen

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Angaben der
.Auftragsbestatigung entspricht.

Die Teile wurden wéhrend der Fertigung nach den hierfir giltigen
Prifanweisungen und Zeichnungen gepriift.

Dieses Zeugnis wurde maschinall erzeugt und Ist
gom3R DIN EN 10204 auch ohna Unterschrift glittlg.

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitidtsstelle
29, April 2005
Leiter Qualittspriifung Leiter Qualitétssicherung
i.A. Bornitz I.V. Marschhausen

]




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RENE

a2

RHQO1

Abnahmepriifzeugnis B
nach DIN EN 10204 - 3.1

Ultraschall Lagerschale

E.ZLQ 11-110

LStarii.-'m-Nr. s

eingebaut in Gehduse

06024/8-24

[hre Bestellung

566/4500031235

Ihr Bestelldatum

03/25/2005

Unsere Auftragsnummer Position
741898 2

Unsere Abfellung

Hq/Pa/Schl

Liefergegenstand

Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLQ 11-110

Priifbericht der Ultraschallpriifung DIN/ISO 4386, Teil 1 (11/92)

Es wird beslatigt, daR die Lieferung den Angaben der
Auflragsbestitigung entspricht.

Die Teile wurden wahrend der Fertigung nach den hierfar
giiltigen Prifanweisungen und Zelchnungen gepriift.

Leiter Qualitétspriifung

Priifklasse und Fehlergruppe 3/iB1

Priifgerit USM 22
Priifkopftyp und Priiffrequenz MB4F 4MHz
Priifkopfdurchmesser 10 mm
Verstirkung und Priifbereich 44 dB / 100mm
Priifung mit Bindungsecho X

Priifung mit Riickwandecho X

Kontrollkérper

Male des Gleitlagers 110mm@ x 81,4mm
Werkstoffe des Gleitlagers C10 /therm89
Schichtdicke des Lagermetalls

wahrend der Priifung >2 mm
Priifergebnis o.k.

Priifdatum 11.12.04

Priifer Prakash
Bemerkungen Dieses Zougnis wurde maschinell erzaugt und Ist

gemi DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift giiitig.
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
29. April 2005
Leiter Qualitatssicherung

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen J




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RENIK

RH Q 01

@tz [A . ;
Abnahmepriifzeugnis B
O nach DIN EN 10204 - 3.1
i
] ’\- (=] !
= /A i MaRpriifung Lagerschale
e
) E.ZLQ 11-110
L | L2
up @ B Serien-Nr. : 06024/8-24
eingebaut in Gehduse :
Ihre Bestellung lhr Bestelldatum
566/4500031235 03/25/2005

Unsere Auffragsnummer Posilion

Unsere Abteilung

l; L&nge Schalenmitte / Stirnseite A
I, Lange Schalenmitte / Stirnseite B
I Lange Stirnseite A / Stirnseite B

Rechtwinkligkeit Stirnseite A

ty

Rechtwinkligkeit Stirnseite B
Priifort : Hannover
Prifdatum :03.12.04
Name des Priifers : Prince

741898 2 Hql/Pal/Schl
Liefergegenstand
Gleitlager-Schale, zweiteilig, E.ZLQ 11-110
Ist Soll Toleranz
di Kugel 211,994 212,000 0,000
-0,029
D Bohrung 110,019 110,000 0,035
0,000
t; Formtoleranz der Bohrung (Zylinder) 0,004 0,015
to Lagetoleranz (Koaxialitéat) Kugel / Bohrung 0,004 0,080

el

al

-

/

Bemerkungen

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Angaben der
Auftragsbeslatigung entspricht.

Die Telle wurden wahrend der Fertigung nach den hierfiir
giiltigen Prifanweisungen und Zelchnungen gepriift.

Dleses Zaugnis wurde maschinell erzeugt und ist
gemdR DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift glitlg.

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualitidtsstelle
29. April 2005
Leiter Qualitatspriifung Leiter Qualitétssicherung
I.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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